Alberi

Gradino e maschiatura su un lato, filettatura sull'altro/Gradino su un lato, filettatura sull'altro

Tipo Toll. D
(Gradino e maschiatura su un lato, flettatura sul'afiro | Gradiino su un lato, filettatura sull'altro | [DMateriale [Durezza sT|: rficie D g6 h5 8
Toll. D g6 [ Toll. D h5] Toll. D 8 | Toll. D g6 Toll. D h5| Toll. D 8 pe
SFAB___[SFUA - |SFNB__[SFUB -~ |EN 13505 Equiv 7 _81-0.005 | 0 -0.013
SSFAB__[SSFUA - SSFNB__[SSFUB - EN 1.4087 Equit | prof, effettiva tempra 10-0.014 | -0.006 |-0.035
PSFAB |PSFUA - PSFNB |PSFUB - EN 1.3505 Equiv.| @ induzione =P 112 | Comatura dura 12
EN1.3505 Equiv.  58HRC~ | Durezza placcatura: HV750 ~ E
PSSFAB |PSSFUA - PSSFNB |PSSFUB - EN 1.4037 Equiv. | EN 1.4037 Equiv.  56HRC~ | Spessore placcatura: 510 sup. ~ 1—5 -0.006 | 0 -0.016
RSFAB - - RSFNB - - EN 1.3505 E¢ Paccatua T80 L r r
N R PSFGB N R PSNGB |evtter Equw Cmmamraagimum 16 O | 00 | 0% Codice Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
A . Demapacai T~ 48| T o MinL | L51 |L101[L151]L201[L301|L401[L501 ] L601]L801 | L1001] L1201 T o MinL| L51 [L101]L151[L201]L301 | L401]L501|L601]L801 L1001 L1201
R , , _ : @ 1 v : ) v v v v ! ! L v 1 l h v ' v v v ! ! ?
PSSFGB PSSNGE | ENT.4301 Equiv. Sesveplarabry /030~ Ty oo | o 0020 L 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 1200 | 1496 h 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 1200 | 1496
Gradino e maschiatura su un lato 6 25[ 7 i 8 = ' ' 8 - . .
Filettatura su un lato Senza ratiamento ) y( y y M ) 30| LD |08 |00 19 - - 10 =
M Mx2 superice 2-C R NFilgrossd=Q = — == — ==
"\ R 6 200009 | 0 1-0025 15 - 15 ==
Wwo(w) 4010025 |-0011 |-0.064 e : e :
18, Y 15 50 SFAB 18 = _PSFAB g =
@SFUA @PSFUA
A = L = © : = A |
o <] 25 - 25 -
] 30 30
B 35 35
LS| 40 40
F L I T 50 50
8 - - - 8 - - -
) 10 - -1 10 -1
12 - - 12 - -
Gradino su un lato, filettatura sullaltro Senza trattamento 13 I 13 I
ik N (Fil. grossa)=Q 15 S 15 S
superficie 2-C R g 16 = 16 =
m R 6 _SSFAB g = PSSFAB —o =
04, ( 0, ) @SSFUA - ®PSSFUA -
- 16 Y 1 25 - 25 E
(®)Area lavorata estremita albero (lunghezza © ﬂ © 30 30
filettatura effettiva + circa 10mm) a (=] - et e 35 35
Laricottura puo ridurre la durezza. \J 40 40
(®) Tolleranza dimensione L, circolarita, rettifineita, = S 50 50
perpendicolarita, concentricita e variazioni della <
durezza B P11 F L T Codice Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
(@ Caatersice plccaura TBC S P 128 ) f— o MinL [ LST TL101]L151 [L201]L301 [L401]L501 [L60T[L8O1 [ Li00T [ Lizod b— o Min L ['L5T TL101TL151[L201 L301[L40[L501 L601[L801[ Li0ot [ Li2o1
50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000| 1200 | 14% 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000| 1200 | 149
Codice componente Incrementi di imm Selezione Selezione Y r|c 1% - 1%
Tipo D L F T S P M (Fil. grossa) Max 1 - 1 T
Gradino & masciatura su un lato, flettatura " . . 8 [25~ 796 (QuandoQs<6) | 6 |3 34568 800 1 = = 1 B B
sulflto Gradion sy un i etz sul'ao 10 |25~ 79 ssT2 |68 345 456810 800 1 = 1 =
(Tolleranza D g6) (Tolleranza D h5) (Tolleranza D g6) (Tolleranza D h5)| 12 |25~ 996 6~10 3456 56 81012 1000 1 - 1 -
(uando 0=8, 10 SFNB PSFNB
SFAB SFUA SFNB SFUB 13 [25- 996 e 611 {34568 5681012 fooo| [250 ®SFuB - ®PSFUB |1 =
SSFAB SSFUA SSFNB SSFUB  [15[25- 99 6-13[34 56810 5681012 1000 J0.30 o : 2 -
PSFAB PSFUA PSFNB PSFUB 16 | 25-1196 (o1 "6-14 [3 4 5 6 810 56 8101216 1200 | inf. 3 30
PSSFAB PSSFUA PSSFNB PSSFUB 18 [25~1196 | 2<F<Px4 | 2<T<Qx5 8-16| 45681012 56 8101216 1200 35 35
RSFAB RSFNB 20 [25-1196 (Senafietiatre) | 817 | 4 5 6 81012 6 810121620 1200 40 40
(D<30,L.<500,Ymax<800) (D<30,L.<500,Ymax<800) 25 |25~1196 @ S0l 822| 456 8101216 81012162024 (1200 50 50
(Tolleranza D 18) (Tolleranza D 18) 30 [25~1496 ~dimmgain | 9~27 56 81012162024 8 101216 20 24 30] 1500 100 8 - - - 8 = = =
PSFGB PSNGB 35 [25-1496 emidny |9 35 | 5 6 8 1012162024 101216202430 1500 in. — S R e —
PSSFGB PSSNGB 40 |25~1496 sidn 11~87 6 8 1012162024 30) 1216 20 24 30| 1500 "iﬁf" T ~ - T - -
50 |25~1496 @Stsod  [11-47 6 8 1012162024 30) 16202430[1500] 1 . . 1 . .
Per le dimensioni P ¢ richiesto M+3<P. (®) Per le dimensioni L+F & richiesto Mx4 o sup. 1 B 1 =
®) Quando D=Q, specificare T=S come dimensioni S. Tuttavia, nella produzione hanno priorita le dimensioni L e T e la dimensione S sara T-(Passox2). ®§§F”S 1 - ﬁ\ggggﬂg 1 -
20 - ~ 20 -
ortering [Codramponene| - [ L | [ F |-[P|-[m]|-[T]-[s]-[a] = - 2 -
Example SFNB20 - 400 - F25 - P16 - T35 - S25 - Q16 30 30
SFAB20 - 400 - F25 - P16 - M10 - T35 - S25 - Q16 35 35
40 40
50 50
Alterations r“ - - - (LKC--ecc.)
SFAB20 - 400 - F25 - P16 - Mi0 - LKC-QC i antis
— - — - Dettagli varianti®s P113 Codice Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
variant Codice)| NS M Specy arant Codico]| Specy MinL| L101 | L201 | L401 | L601 | L8O1 | L1001 | L1201 MinL | L51 | L101 | L151 | L201 | L301 | L4041
Modifica tolleranza dimensione L Sedi vite di fermo in due posizioni D h Tipo D @ ] ] @ ] ] @ ] Tipo D ] 3 b b ] b 1
LKC WFC10-A8-E20 8~18 | 1 100 200 400 600 800 | 1000 | 1200 | 1496 50 100 150 200 300 400 500
@Non applicabile quando D-P(Q)<2. WG WEC WFC, A, E: i di Tmm 20~40 | 2
LKC | Dimensioni L specificabili in incrementi di 0.1mm per LKC. 4A‘H""0—H‘£ wie | @ Wresa0 50 [ 3 8 - - - 8
| Lke ® L<200 ol 20, %tmj—_% ® Quando 1.5XD<WFC, 2WFC<L/2 10 - - - 10
200<L<500  --L+0. = = @ AE)=0 0 AE)>2 12 B B 12
L>500 - @Le sedi vite di fermo non vengono orientate sullo stesso piano. 13 - ~ 13
Sedi chiave in una posizione DWWt Non in con FC. 15.16 B RSFAB | 15
SC5 8 7 *H‘m Sede vite di fermo a 90° in una posizione PSFGB 181 2 ®RSFNB [ 16
SC  |sc=incrementi di 1mm ol 8] ® = RG RC10 @®PSNGB |2 -
®SC+£1<L SC20 12[0] =8 -— Applicabile solo a D=10 ~ 30. 25 - 18
®Non disponibile in inazione con WSC. 12 }; | | [_RC ®Non disponibile in inazione con WRC. _[Per T deftagli] 30 20
Sedi chiave in due posizioni 6114110 Sedi vite di fermo a 90° in due posizioni p;ﬁggfnliia 35 25
WSC12-X8 1816 | WRC10-Y10 delle varianti 40 30
WSC, X=Incrementi di Tmm 2017 H B8 WRC Applicabile solo a D=10 ~ 30. albero. 50
Wsc (® WSC+X+£1x2<L 2522 WRC M Y &®Non disponibile in combinazione con RC. | B P113
(® WSC(X)=0 301270 (@)L due sedivite i fermo non vengono orientate sulo stesso piano. 8 - - -
@®Le sedi chiave non vengono orientate %%i Gola di scarico r 10 - - -
sullo _steS§o piano. Non disponibile in SoT4r| 20 ac ac 12 - -
combinazione con SC. S Applicabile a M=6 0 Sup. 13 n n
Sede vite di fermo in una posizione D h (=] @Non icabile a D=Q. 15.16 N
[odie dordne] FC10-E8 8-18 | 1 QMC, QMS (Fil. fine) o ) I PSSFGB [
a’ﬂﬁ—i FC, E=Incrementi di Tmm 20~40 | 2 Qmc Modifica in filettatura fine @PSSNGB 18, 20 -
Eﬂ:]:vt% FC |® FCc<3xD 50 | 3 ams QMC14 (Modifica di Q in QMC) 25 .
= (® Quando 1.5xD<FC, FC<L/2 QMS14 (Modifica di Q in QMS) 30
(® E=00E>2 - 35
®Non disponibile in combinazione con WFC. ()Per i dettagli, vedere a panoramica delle varianti albero se forite. B P113
(®)Quando si selezionano pili varianti, la distanza tra le aree lavorate deve essere maggiore di 2mm. 40
(%)Le varianti possono ridurre la durezza, vedere B P112 50




