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Supporti albero A T con vite di fermo (Lavorati)

Standard/Larghi

QCaratteristiche: tipo con fori di riferimento per un facile posizionamento in fase di montaggio.

QStandard

Senza fori di riferimento Con fori di riferimentoMMateria-

le
STrattamen-

to superficie
AAccessori

Alt. H selez. Alt. H config. Alt. H selez.

SHTB SHTBH SHTBK EN 1.1191 
Equiv.

Ossido nero Vite a esag. incassato 1 pz.

SHTM SHTMH SHTMK Nichelatura chimica Vite di fermo a esag.
incassato 1 pz. (Acciaio 

inox)
SHTS SHTSH SHTSK EN 1.4301 

Equiv. -

SHTA SHTAH - EN AW-6063 
Equiv. Anodizzato trasparente

EEsempi di montaggio DP.232 25 6.3 1.6
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· Senza fori di riferimento · Con fori di riferimento

EDimensioni H tra ( ) applicabili solo al tipo senza fori di riferimento.ETipo con fori di riferimento applicabile solo alle dimensioni D 8 ~ 40.

Codice 
componente H

L H1 T S W
Vite di 
fermo 

M
L1 d Q L1

Prezzo unitario
Senza fori di riferimento Con fori di riferimento

Tipo D Altezza H 
selezionabile

Altezza H configurabile
Incrementi di 0.1mm

Altezza H selezionabile Altezza H configurabile Altezza H selezionabile
SHTB SHTM SHTS SHTA SHTBH SHTMH SHTSH SHTAH SHTBK SHTMK SHTSK

Senza fori di 
riferimento
Altezza H 

selezionabile
SHTB
SHTM
SHTS
SHTA

Altezza H 
configurabile
SHTBH
SHTMH
SHTSH
SHTAH

Con fori di 
riferimento
SHTBK
SHTMK
SHTSK
(8≤D≤40)

3
10 15 20 10.0~20.0

26

H+5

8 4 10 M3 18 3.5 - -

- - -
4 H+6 - - -
5

15 20 25 15.0~25.0
H+7 - - -

6 H+8 - - -
8 (10) 15 20 25 30 40 10.0~40.0

42

H+9

10 6
18

M4
30

4.5 4 5

10
(10) 15 20 25 30 40

15.0~40.0
H+10

12 H+11
13 20 25 30 H+12
15

(15) 20 25 30 40 15.0~40.0 54 H+15 30 42
16
18 25 30 40 50 60 25.0~60.0

67
H+18

16 8 35

M6

50 6.6

5 7

20 (15) 20 25 30 40 50 60 20.0~60.0
25

(20) 25 30 40 50 60 25.0~60.0
H+20

30
85

H+23

20
10

45 65
935 (25) 30 50 60 30.0~60.0 H+25

40 (25) 30 40 60 80 30.0~80.0 100 H+30 60 80
50 - 40.0~80.0 125 H+38 15 75 100 14 - - - - - - -

QCaratteristiche: dimensione T più spessa rispetto al tipo standard (D.I. D x1 ~ 1.5). I prodotti in alluminio sono ideali per configurazioni leggere.

QLarghi

E Dimensioni D 30 ~ 50 fornite con 2 viti.

Tipo MMateriale STrattamento superficie AAccessori

SHTBN EN 1.1191 
Equiv.

Ossido nero Vite a esag. incassato 1 pz.

SHTMN Nichelatura chimica Vite di fermo a esag.
incassato 1 pz. (Acciaio 

inox)SHTSN EN 1.4301 
Equiv. -
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· D8~25 · D30~50

Codice componente Selezione 
H L H1 T S W Vite di fermo

M L1 d Prezzo unitario
Tipo D SHTBN SHTMN SHTSN

SHTBN
SHTMN
SHTSN

8 10 15 20 25 30 40

42

H+9 15

6
18

M6
30

6.6

10 10 15 20 25 30 40 50 60 H+10
12 10 15 20 25 30 40 50 60 H+11 1813 15 20 25 30 40 50 60 H+12
15 15 20 25 30 40 50 60 54 H+15 20 30 4216 15 20 25 30 40 50 60 H+15
20 20 25 30 40 50 60 80 67 H+18 25 8 35

M8

50 925 20 25 30 40 50 60 80 H+20 30
30 25 30 40 50 60 80 85 H+23 35 10 45 65 6.635 25 30 40 50 60 80 H+25
40 30 40 50 60 80 100 H+30 40 60 80 9
50 40 50 60 80 125 H+38 50 15 75 100 11

Supporti albero A T spaccati (Lavorati)

Standard/Larghi

Codice compo-
nente - H

SHTB8
SHTMH15
SHTBN35

-
-
-

25
25.6
50

QCaratteristiche: tipo con fori di riferimento per un facile posizionamento in fase di montaggio. Elevata ripetibilità di posizionamento nel montaggio durante la manutenzione.

QStandard

Senza fori di riferimento Con fori di riferimentoMMateria-

le
STrattamen-

to superficie
AAccessori

Alt. H selez. Alt. H config. Alt. H selez.

SHSTB SHSTBH SHSTBK EN 1.1191 
Equiv.

Ossido nero Vite a esag. incassato 1 pz.

SHSTM SHSTMH SHSTMK Nichelatura chimica
 Vite a esag.

incassato 1 pz. (Acciaio inox)SHSTS SHSTSH SHSTSK EN 1.4301 
Equiv. -

SHSTA SHSTAH - Lega Al 
6000

Anodizzato trasparente

SHSTD SHSTDH - Anodizzato nero Vite a esag. incassato 1 pz.

EDimensioni H tra ( ) applicabili solo al tipo senza fori di riferimento.  ETipo con fori di riferimento applicabile solo alle dimensioni D 8 ~ 50 .

Codice 
componente H

L H1 T S W L1 d E
Vite di 

serraggio
M

d2 d1 L C Q L1

Prezzo unitario
Senza fori di riferimento Con fori di riferimento

Tipo D Altezza H 
selezionabile

Altezza H configurabile
Incrementi di 0.1mm

Altezza H selezionabile Altezza H configurabile Altezza H selezionabile
SHSTB SHSTM SHSTS SHSTA SHSTD SHSTBH SHSTMH SHSTSH SHSTAH SHSTDH SHSTBK SHSTMK SHSTSK

Senza fori di riferi-
mento

Altezza H selezionabile
SHSTB
SHSTM
SHSTS
SHSTA
SHSTD

Altezza H confi-
gurabile

SHSTBH
SHSTMH
SHSTSH
SHSTAH
SHSTDH

Con fori di riferimento
SHSTBK
SHSTMK
SHSTSK
(8≤D≤50)

3
10 15 20 10.0~20.0

26
H+11

8 4 10 18 3.5
7 M3 pas-

sante
3.5 6.5 3.5 1.5 - -

- - -
4 - - -
5

10 15 20 25 10.0~25.0 H+12 8
- - -

6 - - -
8 (10) 15 20 25 30 40 10.0~40.0

42
H+16

10 6
18 30

4.5

11 M4 pas-

sante 4.5 8 4.5

2

4 5

10
(10) 15 20 25 30 10.0~30.0

12
H+18 13

13
(15) 20 25 30 15.0~30.0

15
54 H+20 30 42 15 M4

prof. 816 (15) 20 25 30 40 15.0~40.0
18

20 25 30 40 50 60 20.0~60.0
67

H+26
16 8 35 50 6.6

18 M6 pas-

sante
6.6 11 6.5

5 7

20
25 (20) 25 30 40 50 60 20.0~60.0 H+28 21
30 25 30 40 50 60 25.0~60.0

85
H+33

20 10
45 65

9
24 M8 prof. 

16
9 14 9

3
35 (25) 30 40 50 60 25.0~60.0 H+36 27
40 30 40 50 60 80 30.0~80.0 100 H+38 60 80 29
50 40 50 60 80 40.0~80.0 125 H+51 25 15 75 100 14 38 M12 prof. 24 14 20 13

QLarghi

E Dimensioni D 30 ~ 50 fornite con 2 viti.

Tipo MMateriale STrattamento superficie AAccessori

SHSTBN EN 1.1191 
Equiv.

Ossido nero Vite a esag. incassato 1 pz.

SHSTMN Nichelatura chimica Vite a esag. incassato 
1 pz.

(Acciaio inox)
SHSTSN EN 1.4301 

Equiv. -

SHSTAN EN AW-5052 
Equiv. Anodizzato trasparente

EIl taglio viene lavorato dopo l'alesatura del foro di montaggio D alla tolleranza H7. La tolleranza può diventare all'incirca H8 in base alle condizioni di lavorazione.
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2-d2 Passante
2-d1 svasato prof. l

d2 Passante

d1 svasato prof. l

· D8~25 · D30~50

Codice componente Selezione 
H L H1 T S W L1 d E

Vite di
serraggio

M
d2 d1 L C Prezzo unitario

Tipo D SHSTBN SHSTMN SHSTSN SHSTAN

SHSTBN
SHSTMN
SHSTSN
SHSTAN

8 10 15 20 25 30 40

48

H+18 15

6
24 36

6.6

11

M6 
passante

6.6 11 6.5
2

10 10 15 20 25 30 40 50 60  H+19 12
12 10 15 20 25 30 40 50 60 H+21 18 1413 15 20 25 30 40 50 60
15 15 20 25 30 40 50 60 54 H+23 20 30 42 1616 15 20 25 30 40 50 60
20 20 25 30 40 50 60 80 67 H+29 25 8 35 50 9 19

M8 
passante 9 14 9

25 20 25 30 40 50 60 80 H+31 30 22
30 25 30 40 50 60 80 85 H+33 35 10 45 65 6.6 24

335 25 30 40 50 60 80 H+36 27
40 30 40 50 60 80 100 H+38 40 60 80 9 29 M8 prof. 16
50 40 50 60 80 125 H+51 50 15 75 100 11 38 M12 prof. 24 14 20 13
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25 6.3 1.6

* D3 e D4 hanno tagli più profondi di 4mm.

· Senza fori di riferimento · Con fori di riferimento

E��Il taglio viene lavorato dopo l'alesatura del foro di montaggio D alla tolleranza H7.
      La tolleranza può diventare all'incirca H8 in base alle condizioni di lavorazione.

Codice compo-
nente - H

SHSTM8
SHSTMH8
SHSTMN20

-
-
-

25
25.6
30


