Boccole lineari

Precauzioni per la selezione e I'uso/Tipi di grasso

Struttura delle boccole lineari Prestazioni antruggine
{Dati di rit) Metodo di bul I I JIS H8502
. A L . - X . N . . . i ioni antirugil etodo di prova con acqua nebulizzata salata conforme a 502. - L —_—
-Le boccole lineari vengono usate insieme agli alberi lineari; come meccanismo di movimento lineare viene Test confonto et anuggine Campione usato: Boccola lineare singola con flangia IlModelli di boccole lineari applicabili alla placcatura LTBC
sfruttato il rotolamento di sfere di acciaio per un moto lineare illimitato. EN 1.3505 Equiv.[EN 1.4125 Equiv.| Nichelatura chimica PaccaturalTBC Dritte D.l. applicabile Pagina
-Le boccole lineari impartiscono un movimento lineare illimitato agli alberi grazie al rotolamento di sfere di Pina EQ “G) / oo S 72 Singole  LMUR 03~030
acciaio presenti all'interno di gole longitudinali tra il cilindro esterno e la gabbia portasfere. ::,"; W Y 3 : i P ;y P315, 316
‘ Org 0 0 C Doppie LMUWR 05~030
-E possibile ottenere un moto lineare con un minor attrito e una precisione elevata rispetto ai cuscinetti scorre- 3
voli; utilizzabili per molte applicazioni, quali linee di trasferimento e sistemi di produzione di semiconduttori. 72 ) Con flangia D.l. applicabile Pagina
hr
<7 Singole LHF_ IR P305
Precauzioni per la selezione e l'uso _— 06~030
Doppie LHF[ JWR P306
Configurazioni di fissaggio
[Fissaggio D.E. albero e D.l. boccola] [Fissaggio D.E. boccola e D.I. alloggiamento]——— 168 Per i dettagli, vedere ciascuna pagina.
Boccola hr
Boccola '
Albero
Placcatura LTBC
- [ —
Riferimento: gamme di tolleranza del D.I. delle boccole lineari e del D.E. degli alberi fornite da MISUMI Riferimento: gamme di tolleranza del D.E. delle boccole lineari e del diametro dell'alloggiamento fornite da MISUMI *La placcatura LT.BC sy”e boccole lineari & uno strato da 5um .dl flyorODOIImero applicato per deposizione chimi-
— - ca sotto forma di pellicola nera e offre un duraturo effetto antiossidante.
Dinersonifom) | D.1. boceole linear singole (LMU) Tolleranza D.E. albero (SFJ) Tolleranza (g6) Prodotto Progetto cliente o R | X o K .
0 = = -Inoltre, il rivestimento é resistente alle incrinature provocate da piegature estreme e ripetute.
= D.l. D.E. (D) Diam. alloggiamento X i ’ T X . o . . .
dr Tolleranza Tolleranza H7 + Gli alberi con placcatura LTBC sono adatti per applicazioni in cui non siano desiderabili formazione di ruggine o
3 7 7 riflesso della luce.
96~16 | 52030 23 4 8 i g o 8 +g'015 (Nota) Sulla superficie del D.l. delle boccole lineari con placcatura LTBC non viene applicato alcun trattamento
(28 5 10 ) 10 superficie.
94-~6 6 12 0 12 +0.018 * Condizioni della boccola lineare dopo la prova di scorrimento mostrate in foto
28-10 8 15 -0.0m 15 0 (Condizioni della prova di scorrimento)
012-18 10 19 19 — Prova di scorrimento su 50km svolta con un carico di 412N sulla boccola lineare.
12 21 0 21 +0.021 Boccole lineari: LMUR12 L
©20-30 13 23 0013 . 0 Alberi lineari : RSFJ12 Nessun degrado delle prestazioni dopo la prova.
16 28 28
X 035~50 20 32 0 32 0.02
0018 25 40 0016 40 e J _—
020 30 45 : 25 Servizio grasso
5 35 52 . 52 a6 Il servizio applicazione grasso mostrato sotto si riferisce al momento della spedizione.
¥ +0. ~ Ty r n n
3 40 60 -0.019 60 0 Tipo Nome prodotto Caratteristiche principali
5 50 80 80 [ Tipo L ET—100K (Prodotto da Kyodo Yushi) Superiore per resistenza al calore e stabilita all'ossidazione. Inoltre, elevata adesione e coesione, con colature o spruzzi minimi.
. . . L . i LG2 (Prodotto da NSK Ltd., Adatt biente sanitari ie alla ridotta produzione di particolato. B tteristiche antiruggine.
Si consiglia di utilizzare le boccole lineari MISUMI in combinazione  Per le boccole lineari MISUMI, si consiglia un alloggiamento con tolleran- o T!po G (Prodo X = ) DL am e un?_ne DERTHIUEN) AN G el D e
N N y N N N N - @ Tipo H FGL(Lubriplate®) Adatto per I'industria e delle bevande e per I'industria (NSF H-1 Reg. N.043534)
con alberi MISUMI (temprati con tolleranza g6). za H7. Tra la boccola e I'alloggiamento si creera un accoppiamento libero.

lProdotti con scelta del grasso

Selezione/Montaggio

[HE B A=l albero dr |pjam, albero dr <1012 dam. lberodr S35 diam. albero dr Example @LMU12L (Grasso tipo L)

(DUsare anelli di sicurezza (anelli elastici), finecorsa, ecc. per il montaggio di boccole | @Le boccole lineari non sono adatte per moto rotatorio e per applicazioni che ne richiedono I'in- - - — @LMU12G (Grasso tipo G)
lineari e alloggiamenti. serimento/estrazione ripetuta dagli alberi. Un uso forzato potrebbe causare danneggiamenti. §§|05-0E33: Prtodoﬂl colrrelatl alle boccole lineari @LMU12H (Grasso tipo H)
)l prodotti di seguito sono esclusl.
~VBugm\e lingari sgenla tenute 3~50 (®Nell'ordine, aggiungere L, G o H dopo il codice compo-
~ Boccale lineari a sfere P336 nente del tipo normale.

) .
i di t
Diam. [Prezzo unitario (Prezzo per il servizio riempit grasso) @ Ordering (Codice componente|

I Montaggio con anelli di sicurezza Il Montaggio con finecorsa

WPrestazioni del grasso

Proprieta Condizioni | Unita [Metodo di misurazi Tipo L Tipo G Tipo H
2 | Addensante - - - Diurea aromati A base di litio | Sapone di alluminio complesso
@ Olio di base = = = Olio sintefico a base di Olio bianco USP
(®Per applicazioni con carico momentaneo (carico sfalsato), le boccole lineari singole/corte non | (@Quando si montano alberi lineari, I'inserimento forzato del'albero nella boccola con disallineamento angolare puo cau- = \gzcafgé‘ij |cl|n[;?s|; 1%0(;% mm¥/s [ JIS k2220 519 113% 30 111055
i ialia | i ineari ie 0 di pid ineari sare la deformazione delle gabbie portasfere e la caduta delle sfere. Allineare i centri e inserire I'albero senza forzare. o d - d
sono adatte. Si consiglia 'uso di boccole lineari doppie o di pit boccole lineari. gaboie p = [Consistenza misciie N S K2220 53 280 207 310
-g Punto di = °C | JIS K2220 5.4 <260 200 238
Boccole lineari % Tasso di i 99°Cx22hr wt% - 0.15% 1.40% 0.27%(ASTMD-972)
Doppie © [Separazione olio] 100°Cx24hr | wi% [JIS K2220 514 1.2% 0.8% 2.1%(ASTMD-1742)
o | Temp. d'esercizio Nell'aria °C - -40~200 -10~80 -12~170
[l Confronto di produzione di particolato di prova peril del grasso tipo G>
< 140 thll:llfronto della Iquam‘it.‘a di particolato prodotto (0.3ym Iopi\‘l) ot | Econ?izli-oni di p{?vaﬁ LS TG (N | )
o ) £ 190 [ —Tino normale .+ 1 hit di pulzia piccola — poceole ineari estate occola lineare utilizzata ormale)
Lubrificazione e manutenzione g0 ?Tl 0 G .ﬂl\vx\r’\ "I\‘Ax.‘ \y.\ J(“”""“’“”E"A [ N _ LHFS16G (Tipo G)
¢ Al momento della consegna * Manutenzione 80 i ’\ Aaidenie? Y 3 \éemc'ta del moto lineare 12881/”“"
Oltre alle unita di lubrificazione MX, sulle boccole lineari MISUMI viene Prima dell'uso, applicare grasso alle file di sfere nella boccola lineare, quindi applicare pe- ig AL jv"" ™ ¥ i v — A?r:ls)%nte In Céma sterile (Classe100)
applicato olio antiruggine che non danneggia i grassi di lubrificazione riodicamente del grasso durante I'uso. Il grasso ha I'effetto di ridurre |'attrito formando uno 20 A S o A7, RS . - — Temperatura 29 500+2°C
del cuscinetto. Dopo aver rimosso I'olio antiruggine, si consiglia di strato tra le sfere e le superfici di rotolamento dell'albero impedendone cosi I'inceppamen- 0 e i ‘ ‘ ‘ N T Umidita oWt
applicare il grasso. to. La perdita di grasso e il deterioramento rendono la vita delle guide lineari piu breve. o 1020 30 4%) 5 60 70 80 = Contatore particelle Prodoﬁo da Rion Co. Ltd.
Sono disponibili anche i grassi tipo L, G e H. Le unita di lubrificazione iy " . o . — e , KC03A1
P g p (Grasso consigliato: grasso al litio a base i sapone (Grasso Alvania S2 di Showa Shell Sekiyu). * | dati forniti sono solo per riferimento e non costituiscono una garanzia del produttere:

MX sono rifornite di grasso al litio a base di sapone. o, > e ;
Intervallo di ingrassaggio consigliato: in genere 6 mesi

*Ogni 3 mesi se la distanza percorsa € lunga o ogni 1000km.



