Boccole senza olio

[l Procedura di selezione delle boccole senza olio B Proprieta dei materiali e tolleranze ambientali (Valore di riferimento)
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La vita utile delle boccole senza olio & determinata dal grado di usura. Il grado di usura calcolato differisce notevolmente a seconda delle condizio- Nolraria 5 5 5 5 5 5 5
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Considerato che il grado di usura & proporzionale al carico e alla distanza di scorrimento, in genere si usa la formula seguente per calcolare il 2 [ acquadi » » ~ » = 5 ~
grado di usura. Usare la formula come ausilio per la selezione di una specifica. § [mare
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Grado di usura stimato (mm) W=K*'xPxVxT o P osive . . - - - - -
i r'ficie p 10N/mm 49,0(137)N/mm 6N/mm 17,5N/mm 7N/mm 8N/mm 5N/mm
Tasso di usura specifico K : mm/(N/mm?-m/s-Hr) By o 102kgt/cm? 500(1400)kgf/cm? 61kgflcm? 179kgt/cm? Tkgflom? 82kgflem? | 51kgfiom?
Pressione sulla superficie di progetto P : N/mm? Velocita massima [ 7’ o | 1.66m/s | 5.0mis 0.65m/s 3.33m/s 0.85m/s 1.65m/s 0.25m/s | 0.15m/s
Velocita di scorrimento V :m/s s L] L
Tempo di attrito T : Hr-hr N i gamma bassal 42 2 100m/min | 300m/min 39m/min 200m/min 51m/min 99m/min 15m/min | 9m/min
*1 Gamma deT)tasso di usura specifico i VC:::::PV m:‘X ) 2/53 ?%2 :65 520 560 0.98 28 ! 08 05
P E io di calcol Wome-mss | wmme-mss | N/mm?-m/s| N/mm?-m/s N/mm?-m/s N/mm?-m/s N/mm?-m/s N/mm?-m/s N/mm2-m/s | N/mm?-m/s
Lubrifica- ) ] — =apbelEiby (Specifche de podotti [~ 199 Lo 1,000 | 2,000 2,200 600 1,500 612 490 306
o mm/(N/m m2-m/s- HI') mm/(kgf/cmz -m/min- HI‘) Cuscinetto con D.l. 20mm/lungh. 10mm, carico 1000N senza lubrificante, velocita di rotazione 2r/min C-VALUE di gamma bassa)) gtion-mmin | kgtemtemymn_| kHGME- m/min | kgflom?- mimin kgf/cm?- m/min kgf/cm?- m/min kgf/cm? - m/min kgf/cm? - m/min gflom? - mimin | kafem? - mimin
zione Quando usato per 100 ore di tempo d'attrito — X N N N X — — — N — — - X
Condizione ambientale A --- Applicabili solo in determinate condizioni. Alcuni valori per il tipo in fusione sono forniti solo come riferimento. | valori per il tipo ad alta precisione sono relativi al materiale di scorrimento.
S?nzallubri- 3x10°%~6x10" 1~5x10° W= K X P N Vv X T Valori tra ( ): pressione di superficie statica ammessa (senza scorrimento o scorrimento a velocita molto basse) (®)! valori elencati non sono standard ma valori di riferimento.
icazione
_ Carico T x D.I. x Velocita di rotazione . Tompo desecio . . ; L. .
D.I.x Lungh. 7000 Il Proprieta meccaniche (valore di riferimento)
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Olio 3x105~6x10°® 1~5x10° S * Valore |etododiprova) Valore |Metododiprovd Valore etododiprova) Valore Metododiprovd Valore etododiprova) Valore Metodo diprovl Valore |Metodo diprova
= 0. mm,
Densita g/lcm? 7.8 - 8.5 - - - - - - - - - - -
. . . Carico di| N/mm? 755 150 380 12 51.0 13.1 245 _
. Metodo di protezmne delle boccole senza olio Tottura | katimm | 70 |ISZ2241| g5y |NSZ2241( g% |USZ2241| % ASTMDG3Y ol |ASTMDG3S| oy |ASTMD63S| ooy
dﬁ"',“o"lg:m?,‘a % 12 |JISz 2241 - - - - - - 60 |[ASTMD638| 150 |ASTMD638| - -
(Dinserimento a pressione (2)vite finecorsa di rotazione/incollaggio Alunga- |, - - - - 2 luszom| 1 hswoes - . - : . .
Per inserire a pressione le boccole senza olio, usare una mor- Per assicurare che le boccole senza olio non cadano o ruo- Re;i:;esriloz:ealla (kﬁ%ﬁﬂ . : : : : : : : 76.5{7.8) |ASTM D 790 i - - -
Sa 0 una pressa e agire con cautela. T : -
P g . _ tino, si consigliano i seguenti metodii da adottare a seconda Modioflssne| T |- - . . - - - - pesoproafasMp7a| - g - -
Per facilitare questa operazione, aggiungere una smussatura L ) . : 7
delle condizioni e dell'ambiente d'esercizio. * movesione gty | - . : : : : : . : : . : : :
; H ' f f il . gf/mm
sul bordo del diametro interno dell'alloggiamento. Si consiglia T T T - - - - - - - - - - - - -
di applicare un leggero strato di lubrificante sull'alloggiamento. Vie ey foaive Teocy {kotfmm}} {350} o o
¢ Vite finecorsa di otazione w.us:“: 7 Diw:;m" (k’;%]’mz) 3 - - - _ ~ _ ~ §32129) ASTM D 695 {21310} ASTM D 695 . )
arco d Ddomedi 8.4) {23 |ASTMD695
@ @ Resilienzal (kg%ﬁ%m) 19019 |Jszo242| - . . . . . (5680% ASTMD256| - : . .
‘ - Durezza | - | HB210 [p,aB0 | wee0 |usz22s3| - - wooe2 | ASTMD | HRM72 |ASTMD 78| HRR25 |ASTMD785| HB240 -
et s Mogute ol s | (ol [Jsz2281| - - - - - - : - - ; ; s
Supporto Co g, | oo 22 - - - - - 9~9.75 |ASTMD696| 8~13 [ASTMD696| 9~11 |ASTM D696 0.92~1.18 -
; Boccola Adesivo Conduttivita| Wm°C 90 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
‘ Smussatura 7 termica _[cal/sec’Cem)f  {0.21}
ADE e - - . . . . : - 165 DSC 327 DSC . .
Alloggiamento
‘ Y sp';iisf?co - - - - - - - 198 |ASTMD792] 139 |ASTMD792| 225 [ASTMD792| 7.1 -
L - Boccola ,!,?;Enﬁi_ - - - - - - - - - HB ULo4 - - - -

‘ *2 L'uso della vite finecorsa di rotazione & consigliato per un carico pesante a temperatura elevata.



