Ingranaggi dritti in plastica incollata

Angolo di pressione 20°, modulo 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0

[l Caratteristiche: gli ingranaggi in plastica con nuclei in metallo e denti in nylon MC sono fissati per fusione. Ideali per un montaggio resistente sugli alberi.

[RoiS 10}

*II tipo con foro dritto non ha né fori maschiati né viti di fermo.
(®II'nylon MC puo variare di dimensione a causa delle proprieta idroassorbenti.

Tipo [MMateriale DAccessori
Foro dritto _ |Foro dritto + Masch.| Sede chiavetta + Masch. Denti Nucleo
. Vite di fermo
GEYH GEYT GEYK Nylon MC EN 1.1158 Equiv. (EN 1.7220 Equiv,, Ossido nero)
Profilo ingranaggio: profilo B Specifiche foro albero (Profili ingranaggio selezionabili)
Foro dritto (Profilo B) |Foro it + Masch. Masch.ProfioB)
L - - -
L2 M e
/ t - t
“ ”/ (®)Dettagli dimensioni sede chiavetta BE" P1498
(PLe posizioni della sede chiavetta e dei denti non sono fisse.
=
o | - | =
= e o= MElenco dim. foro maschiato
Diam. foro M Accessori
albero PH7| (Grossa) Vite di fermo
R 8~12 M4 M4x3
13~17 M5 M5x4
18~30 M6 M6x5

Precisione JIS B 1702 precedente classe 5
(Nuovo JIS B 1702-1 classe 9 Equiv.)

Codice componente N Profilo | Diam. foro albero P (Incrementi di 1mm) [ ’ . 1, Foraditraissione Prezzo unitario 1 ~ 4 pz.
ume- ingra- piam. | Diam. | Diam. ammessa . R
Ti Vodo | 28 | B |'nag- | Foodito Foro |Sede chiavetta| e punta fondo| H | E | L | £ | Wm | Forodritto |Footosthsh |
B0 odulo | dent go | dittosMasch. | +Masch, | °¢ | D | G Reteradd |GEYH | GEYT | GEYK
30 30 | 32 [275 1.03
32 32 | 34 |295 1.1
34 8~12 | 8N~10N| 34 | 36 |31.5| 18 | 20 1.20
35 35 | 37 325 1.25
36 36 | 38 |335 1.30
38 8~16 | 8N~13N| 38 | 40 |35.5 1.39
40 40 | 42 [375] o | o 1.48
10 1221 4o 10~16 | 10N~13N| 42 | 44 395 20| 10 157
“las 45 | 47 |425 1.71
48 48 | 50 |455 1.86
50 10~19 | 10N~17N| 50 | 52 [47.5| 28 | 30 1.96
52 52 | 54 |495 2.05
56 56 | 58 |535 2.24
50 10-26 | 10N~23N e omrs ) 38 | 40 544
7 ) I
Foro dritto | 70 ] 10~28 | 10N~24N |10 72 (6751, | 45 288
GEYH 75 75 | 77 |725 3.11
28 42 | 45 [38.25 3.18
—— 10~16 | 10N~13N 23 |2
ﬁ)ro?]rmw 30 ON-13N1=0e 28 [a1.25] 2° | 28 3.46
asch. I am |
32 48 | 51 [44.25 3.76
GEYT == B 10~1 10N~17N
34 0-19 1 10 51 | 54 4725 28| %0 4.06
Sede chiavetta +
Masch. | 35 | 10~23 | 10N~20N 525|555 48.75 33 4.22
GEYK 1536 | 15 54 | 57 [50.25 40 | 27 | 12 4.38
40 10~26 | 10N~23N| 60 | 63 |56.25| 38 5.00
42 63 | 66 [59.25 5.31
45 10-28 | 10N~24N |67.5|70.5/6375| , | 5.78
48 72 | 75 [68.25 6.27
50 12-28 | 12N-~24N| 75 | 78 |71.25 6.60
20 10~15 40 | 44 | 35 | 22 4.91
22 1016 | NN g 39 (23| B 555
24 48 | 52 | 43 6.19
— 10~19 | 10N~17N 2
25 50 | 54 | 45 830 6.54
28 56 | 60 | 51 7.54
20 251 20 10-24 | 10N~21N = o) 35 | 40 | 34 | 14 8.20
32 64 | 68 | 59 8.91
34 68 | 72 | 63 9.63
- 12~28 | 12N~24N 40 | 45
35 70 | 74 | 65 9.99
36 72 | 76 | 67 10.38

@Diametro foro albero 9N non disponibile per foro sede chiavetta-+masch.
(@sSpecificare 10K come dimensione P se si desidera una larghezza sede chiavetta di 4.0mm (altezza 1.8mm) per il tipo con sede chiavetta + masch. e diametro foro albero di 10. BS" P1498
*1 Le forze di trasmissione ammesse riportate nella tabella sono valori di riferimento calcolati nelle condizioni prescritte. Per le condizioni, vedere B P 1498.

(®Per ordini superiori ai valori indicati, richiedere un preventivo.

HModulo 2.5, 3.0

Codice componente s Ii‘:o:i:? Diam. foro albero P (Incrementi di 1mm) ban. | Diam. | Diam. ‘1.F0rz: r:i’::s;:isia"e Prezzo unitario 1 ~ 4 pz.
Tioo | ot | 8 | B | 'eg- | Fooditto For |Sede chiavetta|tcner | punta fondo| H | E | L | £ | N | Forodritto |Fuoditostsn| GG
q . o
P denti gio | Witto+Masch. | +Masch. D | G etz "GEYH | GEYT | GEYK
18 12~17 12N~15N | 45 | 50 |38.75| 25 | 30 8.28
Foro dritto 20 12~19 12N~17N | 50 | 55 |43.75| 28 0 9.59
GEYH 22 55 | 60 |48.75 10.84
25|24 | 25 12~24 12N~21N | 60 | 65 |53.75| 35 40 [ 15 12.10
Foro drito + 25 625 | 67.5|56.25 1278
Masch. . . - 45 .
GEYT 26 65 | 70 |58.75 13.47
1 B 12~28 12N~24N 40
) 28 70 | 75 |63.75 14.73
Sede chiavetta +
Masch. 16 12~16 12N~14N | 48 | 54 |40.5| 24 | 30 12.25
GEYK 18 12~21 12N~18N | 54 | 60 |46.5| 30 | 40 14.31
3.0 20| 30 12~23 12N~20N | 60 | 66 |52.5| 33 47 |17 16.56
22 12~26 12N~23N | 66 | 72 |58.5| 38 | 45 18.72
24 12~30 12N~26N | 72 | 78 |64.5| 43 20.90
*1 Le forze di trasmissione ammesse riportate nella tabella sono valori di riferimento calcolati nelle condizioni prescritte. Per le condizioni, vedere B P. 1498. (®Per ordini superiori ai valori indicati, richiedere un preventivo.
7 Ordering ‘ Codice componente | - |Mmeudidenii| = B = | Profilo ingranaggio | = P ‘
Example GEYT1.5 - 40 - 15 - B - 18
GEYK20 - 30 - 20 - B - 15N
@ ‘ Codice componente | = | Mumerodidenti | = - | prooigonsggo | = P ‘ - (KC90, KC120, BS)
Alterations GEYK30 - 20 -3 - B - 20N - BS12.5
Varianti Vite di fermo Taglio mozzo
Codice KC90 KC120 BS

Non applicabile al tipo con foro | (®)Foro dritto: 0<BS<£
(®Foro dritto + Masch.: M+3<BS<£

Non applicabile al tipo con
foro dritto. dritto.

BS/2

||! ? ﬂ e
(s B

Spec.

Aggiunge un‘altra vite di fermo a 90°. | Aggiunge un‘altra vite di fermo a 120", Iia la lunghezza del mozzo in incrementi di 0.5mm.
®

Sede chiavetta + Masch.: M+3<BS<£

MlResistenza di incollaggio e fattore di sicurezza
(D La resistenza di incollaggio per fusione del nylon MC e dei nuclei varia in base alle aree incollate.

Vedere la Fig. 1 per le relazioni tra i diametri di incollaggio e la resistenza radiale (coppia) e la Fig. 2 per il diametro di incollaggio e la resistenza alla spinta.

(2 Per la resistenza di incollaggio ottenuta in (1, applicare 4 ~ 5 come fattore di sicurezza. Se la temperatura ambiente aumenta, moltiplicare il coefficiente di correzione nella Fig. 3.

(@ Resistenza ammessa:
Tal = Tmax x 1/ Fattore di sicurezza xT

Tal: Resistenza di incollaggio per fusione ammessa
Tmax: resistenza di incollaggio per fusione nella Fig. 1 0 2

Fig. 1 Relazione tra diametro incollaggio per fusione (Dimensione E) e resistenza radiale Fig. 2 Relazione tra diametro incollaggio per fusione (Dimensione E) e resistenza alla spinta Fig. 3 Coefficiente di variazione T della temperatura ambiente
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