
-17031 -17041

Perni di posizionamento per maschere - Grado standard, bordo arrotondato
Profilo punta selezionabile

Perni di posizionamento per maschere - Grado standard, testa a siluro

Inserimento ed estrazione agevoli dei 
pezzi grazie al profilo R della guida di 
inserimento.

Profilo R guida di inserimento

Pezzo

QCaratteristiche: la guida di inserimento con profilo R agevola l'inserimento fluido del pezzo.

Cod. comp.
- P - B - L - A - E

Tipo Profilo punta D

RANA A 10 - P8.8 - B10 - L10 - A30 - E5
RNTA B 10 - P15.0 - B15 - L12 - A60

Cod. comp.
- P - B - L

Tipo Profilo porz. ritegno D

HATA N 8 - P7.8 - B15 - L8
HNTAX T 8 - P12.0 - B15

 QCaratteristiche: l'aumento del raggio della punta facilita l'inserimento e l'estrazione del pezzo.  Per evitare danni, il raggio della superficie superiore-inferiore dello spallamento è aumentato.

QCon spallamento

QSenza spallamento

QCon spallamento

QSenza spallamento

Tipo M
Materiale

H
DurezzaFilettati Con vite di fermo Profilo

RANA RATA Rotondo EN 1.7220 
Equiv. Durezza tempra 35~40HRC

RAND RATD A rombo

TRANA TRATA Rotondo EN 1.7242 
Equiv.

Durezza cementazione: 
55HRC~ (prof. 0.7~0.8)/
Anticement. filettatureTRAND TRATD A rombo

EDimensione W    D6, 8, 10, 10T: W=1 quando P<5.0    D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0≤P≤7.0, W=3 quando P>7.0    X Dimensione L tra ( ) non applicabile al profilo a rombo.

Cod. comp. P
Incrementi 
di 0.1mm

B
Incrementi 

di 1mm

Selezione
L

Selezio-
ne A

E
(Profilo A) 

Incrementi di 
1mm

L L1 L1 d

Vite di 
fermo 

applicabi-
le

H R1 W
   Prezzo unitario

Tipo Profilo 
punta Dh7

RANA RAND TRANA TRAND
[Filettati] [Con vite di fermo] RATA RATD TRATA TRATD

Temprato
(Rotondo)
RANA

(A rombo)
RNAD

Cementato
(Rotondo)

TRANA

(A rombo)
TRNAD

Temprato
(Rotondo)
RATA

(A rombo)
RATD

Cementato
(Rotondo)
TRATA

(A rombo)
TRATD

A

B

6

  0
- 0.015

3.0~7.0

5~30
(B≤PN4)

5 8 10

 30
 60
 90
120

3~10

 6  8  8  4 M5  9 1 1~2
8 3.0~9.0 5 8 10 12 15 10  8  8  5 M5 11 1.5 1~2

10  4.5~12.0
(5) (8) 10 12 15

12 10  8  7 M6 13 2 1~3
10T  4.5~12.0 18 5  8  7 M6 13 2 1~3
12   0

- 0.018
 9.0~13.0 (8) 10 12 15 18 15 12 10  9 M8 15 3 4

16 13.0~16.0 (10) 12 15 18 20 18 12 10 13 M8 19 3 5

Tipo M
Materiale

H
DurezzaFilettati Con vite di fermo Profilo

RNNA RNTA Rotondo EN 1.7220 
Equiv. Durezza tempra 35~40HRC

RNND RNTD A rombo

TRNNA TRNTA Rotondo EN 1.7242 
Equiv.

Durezza cementazione: 
55HRC~ (prof. 0.7~0.8)/
Anticement. filettatureTRNND TRNTD A rombo

XDimensione L tra (  ) non applicabile al profilo a rombo.

Cod. comp. P
Incrementi 
di 0.1mm

B
Incrementi 

di 1mm
Selezione L Selezio-

ne A
E

(Profilo A)
Incrementi di 1mm

L L1 L1 d
Vite di 
fermo 

applicabile
R1 W

Prezzo unitario
Tipo Profilo 

punta Dh7
RNNA RNND TRNNA TRNND

[Filettati] [Con vite di fermo] RNTA RNTD TRNTA TRNTD

Temprato
(Rotondo)
RNNA

(A rombo)
RNND

Cementato
(Rotondo)

TRNNA

(A rombo)
TRNND

Temprato
(Rotondo)
RNTA

(A rombo)
RNTD

Cementato
(Rotondo)

TRNTA

(A rombo)
TRNTD

A

B

6

  0
- 0.015

 9.0~12.0 E5~30
(B≤PN3)

5 8 10
 30

 60

 90

120

3~10

 6  8  8  4 M5 3 3
8 11.0~16.0 5 8 10 12 15 10  8  8  5 M5 3 3.5

10 13.0~20.0

E5~30
(B≤PN4)

(5) (8) 10 12 15
12 10  8  7 M6 3 4

10T 13.0~20.0 18  5  8  7 M6 5 5
12   0

- 0.018
15.0~25.0 (8) 10 12 15 18 15 12 10  9 M8 5 6

16 19.0~32.0 (10) 12 15 18 20 18 12 10 13 M8 6 8
20   0

- 0.021 23.0~35.0 12 15 18 20 22 12 10 17 M8 6 9

Cod. comp. M
Materiale

H
DurezzaTipo Profilo porz. ritegno Profilo

HNTAX
N (Filettato)
T (Vite di fermo)
B (Montaggio a 
vite)

Rotondo EN 1.7220 
Equiv.

Durezza tempra
35~40HRCHNTD A rombo

THNTA Rotondo EN 1.7242 
Equiv.

Durezza cementazione
55HRC~ (prof.: 0.7~0.8)
Anticementazione porz. maschiataTHNTD A rombo

Tipo Profilo porz. ritegno Profilo M Materiale H Durezza S Trattamento superficie

D-HNTA N (Filettato)
T (Vite di fermo)

Rotondo EN 1.2379 
Equiv.

55HRC ~ 
(Superficie 3000 
HV)

Tratt. Dicoat®

 D-HNTD A rombo

1.6
G

6.3 3.2

Profilo punta EIl foro centrale rimane.

P
ro

fi
lo

 A
P

ro
fi

lo
 B

EP-2Etan(A/2)≥0.73

 e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
A

° 

(E)B

R

A
°

e R1
(B)

R

Conico

Conico R

1.6

3.2

1.6
GG

(B) (B)

33

M (Fil. grossa)=D

LL L1 L1L1

Selezionare dallo schema a destra.

Profilo punta

Selezionare dallo schema a destra.

Profilo punta

Ø0.03 A

R1

*R *RR0.5 o inf. R0.5 o inf.

R1 o inf. AA

A A

D
h7

Dh
7 d

D
h7

P-1
    0
-0.1

P    0 -0
.0

5

P    0 -0
.0

5

60°

R1 W

3.2

3.2

3.2

• Filettati
(Rotondo) (A rombo)• Con vite di fermo

* A30, 60=R10
   A90, 120=R3
Riferimento:  sin15°≈0.259 sin30°=0.5 sin45°≈0.707 sin60°≈0.866 

tan15°≈0.267 tan30°=0.577 tan45°=1 tan60°≈1.732

1.6
G

3.2 3.2 3.2

1.6
G

Selezionare dallo schema a destra.

Profilo punta

R0.5 o inf. R0.5 o inf.R1 o inf.

(B)3L (B)3L1L1L1

R1

M (Fil. grossa)=D

R1 W

L

R2±1R2±1
*R *R

Selezionare dallo schema a destra.

Profilo punta

A A

Ø0.03 A

D
h7

D h
7

D
h7d

60°

H-1
    0
-0.1H

    0
-0.2

P
    0 -0

.0
5

P
    0 -0

.0
5

AA

3.2

• Con vite di fermo• Filettati (Rotondo) (A rombo)

* A30=R10
  A60, 90, 120=R3; tuttavia, per il profilo B, solo l'estremità viene rimossa in 

quanto la punta diventa corta.
Riferimento:  sin15°≈0.259 sin30°=0.5 sin45°≈0.707 sin60°≈0.866 

tan15°≈0.267 tan0°=0.577 tan45°=1 tan60°≈1.732

1.6
G

6.3 3.2
Profilo punta EIl foro centrale rimane.

P
ro

fi
lo

 A
P

ro
fi

lo
 B

 e=P/2/tan(A/2)+R1-{R1/sin(A/2)}

A
° 

(E)

R

(B)

A
° 

e R1
(B)

R

Conico

Conico R

EP-2Etan(A/2)≥0.73

D
Prezzo unitario

HNTAXN
HNTAXT

HNTDN
HNTDT

THNTAN
THNTAT

THNTDN
THNTDT

D-HNTAN
D-HNTAT

D-HNTDN
D-HNTDT HNTAXB HNTDB THNTAB THNTDB

 6 - - - -
 8
10
10T
12
16 - -
20 - -

XDimensione L tra ( ) non applicabile al profilo a rombo e al trattamento Dicoat®.

Cod. comp. P
Incrementi di 0.1mm

B
Incrementi di 1mm

L
L L1 L1 d

Vite di 
fermo 

applicabile

M (Fil. grossa)
R WTipo Profilo porz. 

ritegno Dh7 Selezione filettatura Montaggio a vite 
Incrementi di 1mm

Montag-
gio a vite

Temprato
(Rotondo)

HNTAX

(A rombo)
HNTD

Cementato
(Rotondo)

THNTA

(A rombo)
THNTD

Dicoat
(Rotondo)

D-HNTA

(A rombo)
D-

HNTD

N
(Filettato)

T
(Vite di fermo)

B
(Montaggio a 

vite)

6
  0
- 0.015

 9.0~12.0 5~30
(B≤Pn3)

5 8 10 - 6
8

8

4
M5

-

2

3
8 11.0~16.0 5 8 10 12 15 10~20 10 5 M4 3.5

10
13.0~20.0

5~30
(B≤Pn4)

(5) (8) 10 12 15
10~30

12 10
7 M6

M5 4
10T 18 5 M6 5
12   0

- 0.018
15.0~25.0 (8) 10 12 15 18 15

12 10

9

M8

M5

3

6
16 19.0~32.0 (10) 12 15 18 20 10~32 18 13 M8 8

20   0
- 0.021 23.0~35.0 12 15 18 20 10~40 22 17 M10 9

1.6
G

6.3 3.2

(Rotondo) (A rombo)

1.6
G 3.2

Selezionare dallo schema a sinistra.
Con porzione di ritegno

R0.5 o inf.

(B)

3

LL

R W

M

D
h7

A

R=Px3 Ø0.03 A

P
    0 -0

.0
5

P    0 -0
.0

5

P-1
    0
-0.1

60°

Profilo porz. ritegno

N (Filettato) T (Vite di fermo) B (Montaggio a vite)

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 o inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h

7

D
h7d

AA A M

M×1.5

M (Fil. grossa)=D

D
h7

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 o inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h

7

D
h7d

AA A M

M×1.5

M (Fil. grossa)=D

D
h7

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 o inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h

7

D
h7d

AA A M

M×1.5

M (Fil. grossa)=D

D
h7

ED≥8
X��Non applicabile 

al trattamento 
Dicoat®.

EDimensione W    D6, 8, 10, 10T: W=1 quando P<5.0    D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0≤P≤7.0, W=3 quando P>7.0    X Dimensione L tra ( ) non applicabile al profilo a rombo.

Cod. comp. P
Incrementi di 

0.1mm

B
Incrementi di 1mm

L
L L1 L1 d

Vite di 
fermo ap-
plicabile

M (Fil. grossa)
H R WTipo Profilo porz. 

ritegno Dh7 Selezione filettatura Montaggio a vite 
Incrementi di 1mm

Montag-
gio a vite

Temprato
(Rotondo)
HATA

(A rombo)
HATD

Cementato
(Rotondo)
THATA

(A rombo)
THATD

Dicoat
(Rotondo)

D-HATA

(A rombo)
D-HATD

N
(Filettato)

T
(Vite di fermo)

B
(Montaggio a vite)

6
  0
- 0.015

3.0~7.0

5~30
(B≤Pn4)

5 8 10 -  6  8  8  4 M5 -  9 1 1(2)
8 3.0~9.0 5 8 10 12 15 12~20 10  8  8  5 M5 M4 11 1 1(2)

10  4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 15~30 12 10  8  7 M6 M5 13 1 1~3
10T  4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 15~30 18  5  8  7 M6 M6 13 1 1~3
12   0

- 0.018
9.0~13.0 (8) 10 12 15 18 15~30 15 12 10  9 M8 M5 15 1 4

16 13.0~16.0 (10) 12 15 18 20 20~40 18 12 10 13 M8 M8 19 2 5

D
Prezzo unitario

HATAN
HATAT

HATDN
HATDT

THATAN
THATAT

THATDN
THATDT

D-HATAN
D-HATAT

D-HATDN
D-HATDT HATAB HATDB THATAB THATDB

 6 - - - -
 8
10
10T
12
16

(Rotondo) (A rombo)

1.6
G

3.2

(B)3LL

R0.5 o inf.

R=Px3
R2±1Selezionare dallo schema a sinistra.

Con porzione di ritegno

R

M Ø0.03 A

A
60°

H-1

W
    0
-0.1H

    0
-0.2

P
    0 -0

.0
5

P    0 -0
.0

5

D
h7

1.6
G

6.3 3.2

Profilo porz. ritegno

N (Filettato) T (Vite di fermo) B (Montaggio a vite)

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 o inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h
7

D
h7d

AA A M

Mx1.5

M (Fil. grossa)=D

D
h7

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 o inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h
7

D
h7d

AA A M

Mx1.5

M (Fil. grossa)=D

D
h7

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 o inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h
7

D
h7d

AA A M

Mx1.5

M (Fil. grossa)=D

D
h7

ED≥8

Tipo Profilo porz. ritegno Profilo M Materiale H Durezza

HATA

N (Filettato)
T (Vite di fermo)
B (Montaggio a vite)

Rotondo EN 1.7220 
Equiv. Durezza tempra 35~40HRC

HATD A rombo

THATA Rotondo EN 1.7242 
Equiv.

Durezza cementazione: 
55HRC~ (prof. 0.7~0.8)/
Anticement. filettatureTHATD A rombo

Tipo Profilo porz. ritegno Profilo M Materiale H Durezza S Trattamento superficie

D-HATA N (Filettato)
T (Filettato)

Rotondo EN 1.7220 
Equiv.

55HRC~
(Superficie 
3000HV)

Trattamento 
Dicoat®

D-HATD A rombo

Varianti

Varianti gola antiusura Posizione sede Sedi chiave Lavorazione sede Diam. fil. Gola di scarico

Codice MK KC SC KD MC NNC

Spec.

Lavora 4 gole sulla dimensione B. 
L'usura delle gole indica il grado di 
usura del prodotto.
E� Applicabile solo a prodotti 

temprati, cementati e con 
profilo rotondo

E� La gola inizia dall'area del valore + 1 mm.
Profondità gola: 0.2mm
Profilo gola: gola a V

Codice d'ordine KC
Modifica la posizione della sede a 90° rispet-
to alla posizione standard 0°.
EApplicabile solo al profilo a rombo.

Codice d'ordine SC
Aggiunge sedi chiave.

H 9 11 13 15 19
H1 7 8 11 13 17

E��Applicabile solo al profilo 
rotondo con spallamento.

Codice d'ordine KD
Lavorazione su un lato.
E��Applicabile solo al profilo 

rotondo.
EH-P≥2

Codice d'ordine MC8
Modifica il diametro della 
filettatura.
E��D/3≤M<D 

Mmin3
E� Applicabile solo al tipo 

filettato.

Codice d'ordine NNC
Aggiunge una gola di scarico 
all'estremità filettata.
X��Non applicabile al tipo con 

vite di fermo.
X� Per evitare danni, il 

trattamento Dicoat® non è 
applicabile.

H

H1

0° Con spallamento Senza spallamento 0° 

Cod. comp. - P - B - L - A - E - (KC, SC)

RNNDA10 - P13.8 - B10 - L10 - A60 - E5 - KC

H-1
0   

-0.1

MC
Cod. comp. - P - B - L - (KC, SC)

HATDB8 - P4.5 - B10 - L12 - KC

Varianti

Varianti gola antiusura Posizione sede Sedi chiave Lavorazione sede Diam. fil. Gola di scarico Modifica angolo punta

Codice MK KC SC KD MC NNC RC

Spec.

Lavora 4 gole sulla dimensione B. L'usura delle gole 
indica il grado di usura del prodotto.
E� Applicabile solo a prodotti temprati, cementati e 

con profilo rotondo
E� La gola inizia dall'area del valore + 1 mm.
Profondità gola: 0.2mm
Profilo gola: gola a V

Codice d'ordine KC
Modifica la posizione della sede a 90° rispetto alla 
posizione standard 0°.
EApplicabile solo al profilo a rombo.

Codice d'ordine SC
Aggiunge sedi chiave.

H 9 11 13 15 19
H1 7 8 11 13 17

E��Applicabile solo al profilo 
rotondo con spallamento.

Codice d'ordine KD
Lavorazione su un lato.
E��Applicabile solo al profilo 

rotondo.
EH-P≥2

Codice d'ordine MC8
Modifica il diametro della 
filettatura.
E��D/3≤M<D 

Mmin3

E� Applicabile solo al tipo filettato.

Codice d'ordine NNC
Aggiunge una gola di scarico 
all'estremità filettata.
XNon applicabile al tipo con vite di 
fermo.
X� Per evitare danni, il trattamento 

Dicoat® non è applicabile.

Codice d'ordine RC60
Modifica l'angolo della punta.
Selezione 60°, 90°, 120°

H

H1

0° Con spallamento Senza spallamento0° 
H-1

0   
-0.1

MC RC


