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Perni a L/Perni a T

Q Perni a L

Q Perni a T

Codice componente - H - B - T - M - D - N - W

KJCLPS40
KJCLP60

-
-

H15
H20

- B5 -
-

T10
T10

-
-

M5
M7

-
-

D10
D15

-
-

N25
N30

-
-

W2.0
W3.0

Codice componente

KJL6
KJTSB8

Piastre di serraggio per componenti di controllo

QProfilo selezionabile

QProfilo dritto

QCaratteristiche: piastre di serraggio per componenti di controllo e parti del pannello per impostare posizioni di riferimento.

Tipo MMateriale
STrattamento superfi-

cie
HDurezza

Conico Dritto
KJL - Impugn. (dim. d) JIS-SGD3 Nichelatura chimica

23~33HRC
KJLB KJLSB Perno (dim. D) S45CF Ossido nero

Tipo MMateriale STrattamento superficie HDurezza

KJTSB
Impugn. (dim. d) JIS-SGD3

Ossido nero 23~33HRC
Perno (dim. D) S45CF

M Materiale: EN1.1191 equiv.

M Materiale: EN 1.1191 equiv.
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Codice componente Selezione W Incrementi di 
0.1mm

Prezzo 
unitarioTipo L H B T M D N

KJCLPS

40 15

20

5

10

15

5

7

10

15

20

(N>D)

20
25
30

Quando T=10
0~7

Quando T=15
0~12

10 20
25

60 5

10      

25
30
3580

15
20
30

N/2

L

D

(3)
3.2

(5
)

N

2
(3)

H

2

W
±

0.
02

T
M

Piano di riferimento
Ø3 passante
(Foro passante per filo di ritenuta)

3.2

6.3 3.2KJCLP

Codice componente Selezione W
Incrementi di 0.1mm

Prezzo 
unitarioTipo L H T M D N
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Codice componente

d

Prezzo unitario

Tipo D
Perno a L Perno a T

KJL KJLB KJLSB KJTSB

KJL
KJLB
KJLSB KJTSB
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