Piastre angolari

Posizione fori configurabile

[l Caratteristiche: posizione fori specificabile sia sulla superficie di montaggio (lato H) che sulla superficie base (lato A). (Diam. fori modificabile in base alla variante.)

.F_Ol’i di r_r!ontaggio Ccon-  Fori passanti e?’:‘?::r;‘;f::"o [MMateriale |@Trattamento superficie (®EN-JL 1040 Equiv.: trattamento superficie non applicato alle superfici lavorate e ai fori.
figurabili IKDF IKF Vernice di fondo (grigio)
BIKDF | BIKF | EVeL 100 [ogsido nero
MIKDF MIKF Nichelatura chimica
AIKDF AIKF EN AC-51300 Equiv]
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lFori passanti lFori passanti e di ¢( V/ V/ V/ )
riferimento
Quando A=75 o inf. Quando A=100 o sup. Quando A=50  Quando A=70 075 Quando A=100 o sup.
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[lFori passanti
. Corpo piastra angolare Fori passanti
S I SO A LatoAeH | Lato A Lato H Diam.
Tioo H w T Ti Incrementi di 1mm fori
P B X F Y G d
*50S 50 8 30 35 _ 9
100 50 15 35~55 30~50
100 100 14 50~75 35-55 30-50 1
IKDF 50 50 8 30 35 9
(Vernice di fondo (grigio)) 70 100 50~75 40 -
BIKDF 150 735 75 1 14 40-50 35-40 85-105 ) 30-100 11
(0ssido nerc) 100 | 100 50~75 35~55 30~50
mltﬁa’«": chimica) 200 |22 7 15 14 40-50 35-40 - 35~155 | 30~150 11
AIKDF 120 100 50~75 35-~75 30-~70
(Alluminio fuso) 250 120 18 15 50~75 40~75 30~65 50~205 30~185
300 100 50~75 50~255 30~235 11
350 150 18 15 50~75 40~105 30~95 50~305 30~285
400 50~75 50~355 30~335

(®Y+G<H-15, X+F<A-15 (®)Quando A=50 o 70, non sono richiesti i codici d'ordine X e F. (¥)Quando A=75, non ¢ richiesto il codice d’ordine F. (¥)Quando A=50, non & richiesto il codice d’ordine B.

*Eccetto la dimensione A, le dimensioni di

A=50S sono

inferiori ad A=50.

[l Fori passanti e di riferimento

iy —— Corpo piastra angolare Fori passanti Fori di riferimento
P A LatoAeH | Lato A [ Lato H Diam.| | 210 A | Lato 1 | Diam.
Tipo H w T T1 Incrementi di 1mm fori fori
P B X F Y G d a h | Dur
*505 | 50 8 30 s ) 9 ) 6
100 50 15 35~55 | 30~50
100 | ' 14| 50~75 3555 | 30-50 L X+(F/2) 0
IKF 50 | 50 8 30 35 9 - 6
(Vernice di fondo (grigio)) 70 100 50~75 40 -
BIKF 150 25175 ] " | 14 [40-50 | 35-40 35-10530-100 | 4y | %5 10
ﬁsl";z;;”’) 100|100 50~75 | 35~55 | 30~50 X+(F/2) | Y+(G/2)
: P 75 75 40~50 35~40 = 55
(Nichelatura chimica) ~ ~
AIKF 200 320 00| " | ™ [50-75 | 35-75 | 30-70 | o-195|30-150 | 1 i) 10
(Alluminio fuso) 250 120 18 15 50~75 | 40~75 | 30~65 | 50~205 | 30~185
300 50~75 50~255 | 30~235
350 150 Ly 18 15 50~75 | 40~105 | 30~95 | 50~305 | 30~285 i WA L
400 50~75 50~355 | 30~335

(®)Y+G<H-15, X+F<A-15 (®Quando A=50 o0 70, non sono richiesti i codici d'ordine X e F. ()Quando A=75, non & richiesto il codice d’ordine F. (¥)Quando A=50, non & richiesto il codice d’ordine B.
*Eccetto la dimensione A, le dimensioni di A=50S sono inferiori ad A=50.

Z Ordering ‘Codicecomponente‘ - ‘ A|-|B|-| X |-|F ‘ - ‘ Y ‘ - ‘ G ‘
Example  |KDF100 - AS50S - Y40 - G40
BIKDF150 - A70 - B60 - Y50 - G100
AIKF150 - A100 - B60 - X35 - F40 - Y50 - G70
ex Example emo per cemiera
o o
oll o Cilindro aria
o o
Piastra angolare. \
WPosizione fori specificabile in base al pezzo.
Prezzo unitario
H A Fori passanti Fori passanti e di riferimento
EN-JL 1040 Equiv. EN AC-51300 Equiv/| EN-JL 1040 Equiv. EN AC-51300 Equiv.
IKDF BIKDF MIKDF AIKDF IKF BIKF MIKF AIKF
508 - -
100 50
100
50 - -
70
150 75 - -
100
75 - -
200 120
250 120
300
350 150
400

21
‘ l‘J Alleralions

IKF200

[ more] - [ A (8] - (%] (]~ [¥ ][] - a, i 1o, Ak, AD)

- A120 - B70 - X40 - F40 - Y50 - G100 - MC - HD6

Modifica fori maschiati

Modifica diam. fori passanti
lla ici

Modifica diam. fori di riferimento

Modifica diam. fori passanti

Modifica diam. fori di riferimento

sulla ie di montaggio (lato H) | sul di montaggio (lato H) | sulla superficie di montaggio (lato H) sulla ie base (lato A) ie base (lato A)
oo (@@
Varianti T T T T
ol|o|+|o|l® ’ . HERHRRIEN N
Codice MC HK HD AK AD
e e q & lzs 17 - Riduce il diametro dei fori passanti | . o A0 Riduce il diametro dei fori passanti
Modifica i fori 4-d (fori passanti) |Riduce il diametro dei fori 4-d |, P Riduce il diametro dei fori 2-d 0 4-d |, P
sul lato H in fori maschiati. (fori passanti) sul lato H. ﬁ Dt (for i iferimento) sul ato (fori passanti) sul lato A. /2\ Dir (for i iferimento) sul ato
d MC d HK Dz HDH7 d AK Du7 ADH7
M8 45 55 65 6 3 4 5 45 55 65 6 3 4 5
1 M10 11 |55 65 9 10 |5 6 8 11 |55 65 9 10 5 6 8
Spec.

Codice d'ordine| MC

@ Combinazione con HK non
disponibile.

Codice d'ordine]  HK5.5

@ Combinazione con MC non
disponibile.

Codice d'ordine]  HD8

(®Applicabile solo al tipo con
fori passanti e di riferimento.

Codice d'ordine| AK9

Codice d'ording]  AD8

(® Applicabile solo al tipo con fori pas-
santi e di riferimento (eccetto A=50)




