Staffe con alette - Per profilati a 1 cava

Per profilati in alluminio serie 8 (largh. cava 10mm)

M Caratteristiche: staffe con alette utilizzabili per collegamenti a L o a croce.

liStaffe invertibili con alette

(3HBLFSNBS | 46100

Tipo Erattamento superficie
(DHBLFSNF8 -
(QHBLFSN8 | ENAC- -

Anodizzato nero

(@HBLFSNM8| Equiv. | Nichelatura chimica
(5)CHBLFSN8 Vernice a fono (Argento]

* L vernice a forno (Argento) & di colore coordinato
a quello dei profilati con finitura trasparente.

lavarinte )

(Quando s specifca

[liStaffe invertibili con alette (Prof. 40mm) [lStaffe invertibili con alette
HBLFSNF8

(Quandosi peciica
lavarans ()

HBLFSN8 HBLFSNMS8 (Nichelatura chimica)
HBLFSNBS (Anodizzato nero)) CHBLFSNS (Vernice a fomo, argento)

30 2-08.2 2
N M5\ I
(Quando si specifica’\ \/1r o
la variante C ' &
) 7
N
P e
NT *204
8.2 (wando s speciica ‘ 30
[a variants C) 43

Codice componente|

Mas-| Vite a

licabile, dado a T [
Vite |t Dado a T [ttt M

Isa (9)

1~99 pz.

100~200

HBLFSNF8

48

HBLFSN8
HBLFSNB8*
(Anodizzato nero)
HBLFSNM8
(Nichelatura chimica)
CHBLFSN8

(Vernice a forno, argento)

50

CBM8-20

2 | HNTT8-8 | 2

2058

* Per la riparazione di superfici anodizzate nere, vedere P.846

M Caratteristiche: staffe con alette inseribili in cava, non ruotano al serraggio.

Example

X

Montabil in entrambe le direzioni. WHBLFSNF8 consente il
montaggio a filo della
staffa nei collegamenti a

croce.
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lIStaffe con alette

HBLFS8
HBLFSB8

(Vernice applicata per cataforesi: Nera)

M5 ,
(Quandosi specifce bt
[a variante () o r SJL\L
43 P
Tipo [[Materiale | [E3Trattamento superficie
HBLFS8 ENAC- -
HBLFSB8 _ [46100 Equiv.Riestimento appicat per cateforesi Nero
. icabile, dado a T i Prezzo i i Utilizzati nei collegamenti a L.
CmslE G it Dado a Tt N | 1-99 pz. | 100~200 Bx Example
HBLFS8
HBLFSB8* 2 | HNTT8-8 | 2 | 2058
(Vernice applicata per cataforesi: Nera)
M Caratteristiche: staffe rinforzate con alette su un lato. Semplificano I'uso di chiavi.
Staffe rinforzate su un lato
|| HBLFSLS ex Example 3 HBLFSL8
——
32
17 2-08.2
M5
(Quando s specica )
lovaian ) Sono presensporgae 62
insrre nell cave
(Dimensione sporgenza fmm)
- O _HFS8-4040
(Quando s speciica
avaante () (®Abbinabili alle piastre di copertura spesse 5mm e 3mm.
(@ Materiale: EN AC-46100 Equiv.
Codice |Massa Vite applicabile, dado a T _|Cai Prezzo umi elevati
componente | (g) Vite  |Quantital Dado a T |Quantital  (N) 1~99 pz. | 100~200
HBLFSL8 | 46 | CBM8-20 | 2 HNTT8-8 | 2 2058

M Caratteristiche: staffe con alette su un lato. Possibilita di montare pannelli sul lato senza alette.

liStaffe con alette su un lato

HBLFSNK8 HBLFSNKS - Vista laterale
HBLFSNES 2-08.2 Piano piatto
s ? 2-08.2
M5 M5
(Quando i speciica (Quendo s spectica
Ja varante (] 2 la variante C)
g sl B o
(Quando sispeiica © i o =1 o5 [hid
[a variante C) of !
([0 Materiale: EN AC-46100 Equiv.

HBLFSNES - Vista laterale

2
91| Piano piatto

Codice [Massa| Vite applicabile, dado a T _|Caricoammesso|Prezzo unitari lumi elevati
componente | (g) Vite  |Quantitd| Dado a T |Quantita  (N) 1~99 pz. | 100~200 ex Example
HBLFSNK8
"HBLFSNES | 50 | CBM8-20 | 2 | HNTT8-8 | 2 2058

M Caratteristiche: la semplice pressione dei dadi sulle alette lunghe consente di evitare complesse procedure di posizionamento fori.

Esempio di HBLFSNK8
HBLFSNE8

T

Al

[WlPer montaggio diretto su un pannello.

Esempio di HBLFSNES

listaffe di montaggio con chiocciola

.

@l

HBLFSR8

su fori in diversa posizione.
(®Le alette della staffa possono danneg-
giarsi se i dadi vengono lasciati cadere.
(®Si consiglia I'uso di rondelle. (Vedere le
varianti sotto: SEC) 9

[T Materiale: EN AC-46100 Equiv.

fori a_solati consentono il montaggio

@’ M5

(Quando si specifica
lavariante C)

<Vista posteriore>
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Codice com- |Massa Vite applicabile, dadoa T Cari Prezzo unitario lumi elevati
ponente [ (g) Vite  |Quantitt) Dado a T [ouantits.  (N) | 1-99 pz. [ 100~200 ex Example i
HBLFSR8 | 55 | CBM8-20 | 2 [ HNTT8-8 | 2 [ 2058

L'inserimento dei dadi a contatto delle
alette consente |'allineamento di staffa

endendo superflue ulteriori

regolazioni di precisione.
| dadi corti HNTM, HNTAM non sono

applicabili.
M Caratteristiche: staffe invertibili con alette e profilo di chiusura. Progettate per prevenire I'accumulo di polvere.
liStaffe con profilo di chiusura HBLFSNT8 Poflodiciusua, 21 3 Staffe ;
y — | b o
"QQ R10 o i [Pl
‘ =) | S, S 2-08.2
I~ | 2-M5
™ _t {wando i specfica
avarinte )
1 N
el
(=2} =
43 (Quando i speciica {W‘N EA
“‘@ la varante C) Nr
.46 |
(@ Materiale Profilo di chiusura: Poliammide, Staffa: EN AC-46100 Equiv.

Codice com-]Massa Vite applicabile, dado a T | Componente accessorio . ° Esempj: gi montaggio di tappi per St;ﬁ;:
ponente | (g) | Vite [atit Dado a T [watit| Parte(D [wati| Parte® [uaia| (N) [ 1-99pz. [ 100-20 ex Example Staffa
HBLFSNT8] 56 [ CBM8-20 | 2 [HNTT8-8] 2 [ Copostafa [ 1 P 1 [2058 i -
7 Ordering Codice componente \_r S =» g,
Example HBL FSNK8
Varianti Codice Spec. Staffa applicabile
SET Vi e aplcai el saggodelestae | o o O
SST sui profilati vengono fornitn kit (Aggiungereal | HBLFSNS
(Acciaio inox) P 6
HBLFSNB8
a6 otaggio | | (ES).Quandosispecfca HBLFS:
_ - (C, SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP, SEC) (Dot ) | ouice] vite | Dado | HELFSNMS
Alterations HBLFSNK8 - SET SSU SET [cBMB-20 [HNTI88 | CHBLFSN8
Kitvitie ( con ol et o ) SST |SC88-20 | HNTTSN8-8 | iy g
Varianti |Codice) Spec. Staffa applicabile dadi appli- ~SEP SEU | CBM8-20 | HNTUS-8 JS—
Aggiunge fori maschiat sulla_| FELFSNFS cabiliinclusi (PR ) | “sSuU stes0 [ sues
staffa per il montaggio del HBLFSN8
Variant profilopdi chiusura.g o HBLFSNB8 ~SSP Ll | CENE2U B TGS HeLreLe
f:,??j? © (M5 sui due lati) gﬁ'éi:';"N"g ( C'if:‘drl“l:;;u;larzsgiﬁgg ) SSP |S0B8-20  [SHNTP8-8 [ HBLFSNKs
montag- | (F\,n;estj‘l fissaggioHCBMa  [iarrss SEC |HCBST8-2¢ |HNTT88 [ 1150 renes
io per g HBLFSB8 Viti con  soecifi ol
grof'i)Io di HBLFSL8 { rondella incorporata e ) @Silégpgodjﬁ%el-gggano prica! HBLFSR8
chiusura :gtigm gg dadi Ie viti & i dadi applicabili. HBLFSNTS
Posizione foro maschiato :gtE§:$8 (®Le viti per staffe anodizzate nere e staffe con vernice applicata per cataforesi (nera) sono HCBM-

TB (Cromatura trivalente nera) a P.751.

(®)La vite inclusa non & conforme alla direttiva RoHS quando vengono specificate staffe -SET, -SEU o
-SEP diverse da quelle anodizzate nere o con vernice applicata per cataforesi (nera).



