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Piedi di livellamento per profilati industriali/Unità di livellamento per piano Ruote per profilati industriali
A vite/A inserimento

NFJN
NFJNS (Acciaio inox)

B

(l2)

E

D
L

(l1)t A

M (Fil. grossa)

EAlbero filettato ruotabile e inclinabile di 3~5°.

Cod. comp. - M - A

NFB30 - 8 - 31

Q Unità di livellamento per piano KFB (In due pezzi) KFBR (Zigrinate)

D=40A

D=60B

D

M

E

l
A A

M

E

D

E
A

D

M

Q Unità di livellamento per piano

Q Piedi di livellamento

E��Viti e piedi sono fusi 
in un unico pezzo.

ED A

M

Zigrinatura

l

NFB
Tipo

MMateriale STrattamento 

superficieCorpo principale Vite

NFB Resina PP EN 1.0038 Equiv. Cromatura trivalente

Cod. comp. - M - A

KFB40 - 8 - 25

Q Doppie rotelle orientabili HCHA
HCHAS (Con freno)

NB

C
B

D H

NL
NT

E M

A C
B

M

H

D

E

NL
NT

NB

HCHA   8-20, 8-30, 12-20, 12-30
Profilo di HCHAS 8-20, 8-30, 12-20, 12-30

Cod. comp. - W

HCHA12 - 100

QRuote orientabili avvitate

QRuote avvitate

Durante il montaggio, selezionare FFS203-8 (per M8) o FFS203-12 (per M12) a P.884. Durante il montaggio, selezionare FFS203-8 (per M8) o FFS203-12 (per M12) a P.884. * Tranne FFHCHF, FFHCHFS

Cod. comp. - Materiale rotella

FFS301-75
FFS301S-50

-
-

R
R

Cod. comp. - Materiale rotella

CMPAN50 - N

Cod. comp. - Materiale rotella

FFHCHF50 - R

FFHCHFS (Con freno)FFHCHF d1

B E
F

J
H

D

d1

B E
F

J
H

D

Cod. comp. M (Fil. 
grossa) A l E Carico am-

messo (kN)
Prezzo 
unitarioTipo D

NFB
30

8 21 26 31 36 6.5
8 1.8

40 9.5 2.0

Cod. comp.
L

Carico verticale ammesso (kN) Mas-
sa (g)

Prezzo unitario
Tipo M-A NFJN, NFJNS NFJN NFJNS

NFJN
NFJNS
(Acciaio inox)

8 -  50   68.1
3.9

50
8 -100   118.1 65

12 -  75 103

4.9

166
12 -100 128 184
12 -125 153 200
12 -150 178 219

Cod. comp. Materiale rotella
d1 B H J E Apertura chiave

mm
Massa 

(kg)
Prezzo unitario 1 ~ 100 pz.

Tipo D Componente/Colore R(Gomma sintetica) T(Gomma conduttiva)

FFHCHF
50

R(Gomma sintetica, 
nero)

T(Gomma conduttiva, 
nero)

23

20 70

32

22 19 0.20
75 25 100 28 21 0.51

100 129 31 0.68

FFHCHFS
(Con freno)

50 20 70 22 19 0.20
75 25 100 28 21 0.51

100 129 31 0.68

Tipo MMateriale STrattamento superficie

NFJN EN 1.0038 Equiv. Cromatura trivalente
NFJNS EN 1.4301 Equiv. Lucidatura elettrolitica

M D (l1) (l2) E B t
8 38   5.5   6.5 11 13 1.6

12 60 8 10 18 19 2.0

Cod. comp. - A - (WC, WK, SC, WN)

NFJN8 - 50 - WC

EApplicabile solo a NFJN (EN 1.0038 Equiv.). ESenza placcatura sulle sezioni con variante applicata.

Varianti

Smussatura quadrata Smussatura esagonale Sedi chiave Lavorazione esagono incassato

Codice WC WK SC WN

Spec.
M WC l
12 8 10

M WK l
12 8 10

M W l1 SC
12 10 10 20

WC

WK WNll W SC l1 l

WC

WK WNll W SC l1 l

WC

WK WNll W SC l1 l

WC

WK WNll W SC l1 l

Codice d'ordine  WC
EApplicabile a M≥10

Codice d'ordine  WK
EApplicabile a M≥10

Codice d'ordine  SC
EApplicabile a M≥10

M WN l
12 5 6

Codice d'ordine  WN
EApplicabile a 20≥M≥10

Cod. comp. M (Fil. 
grossa) A l E Carico ammesso

(kN)
Mas-
sa (g)

Prezzo 
unitarioTipo D

KFB
40 8

25
2 11

0.28
24

60 12 3 15 30

KFBR
40A 8 24

-
23 0.58 35

60B 8 32 54 0.78 71

Tipo MMateriale STrattamento superficie
Corpo principale Base Vite Vite

KFB Resina ABS - JIS-SWRM Cromatura trivalenteKFBR Poliammide Poliuretano

Tipo
Corpo principale Rotella

MMateriale STrattamento superficieMMateriale (Colore)
HCHA

Nylon - Nylon
HCHAS

Cod. comp. Carico ammesso

D H A B C E NB NT NL
HCHA HCHAS

Tipo
M (Fil. 

grossa)
W Prezzo unitario Sconto volumi elevati Prezzo unitario Sconto volumi elevati

(kgf) (N) 1~9 pz. 10~50 1~9 pz. 10~50

HCHA
HCHAS
(Con freno)

8

20* 196 40 50 - 41 13 15 13 4 1530* 294 50 60 45 14 18
40 396 40 43.5 7 44 12 15 14 4.5 12
60 594 50 57.5 8 49 14 17 17 6 14100 990 60 68.5

12

20* 196 40 50 - 41 13 15 19 4 1530* 294 50 60 45 14 18
60 594 50 57.5 8 49 14 17 17 6 14
100 990 60 68.5 22150 1485 69 10 59 17.5 22 8

B

(W)K
E

r

t2t
1
l

H

D

b2 b1
S1

S2

M

CMPAN

1 Serrare il dado t1 per bloccare la filettatura del corpo principale.
2 Il dado t2 può essere utilizzato per regolare l'altezza del piede di livellamento.

Tipo
Corpo principale Rotella Regolatore
MMateriale MMateriale MMateriale STrattamento superficie

CMPAN Nylon Nylon EN 1.0038 
Equiv. Cromatura trivalente

Cod. comp. Materiale 
rotella

H B (W) S1 S2 K
Parte con vite di montaggio Misura dado regol.

E (r) Carico ammesso
(N)

Massa 
(g)

Prezzo 
unitarioTipo D M (Fil. grossa) l t1 t2 b1 b2

CMPAN 50
N (Nylon)

76 62 34
10 5 32 12 22 4 4 17 23 23

54
1000

240
60 81 69 37 61 250

Cod. comp. Materiale rotella
M B F H J E

Larghezza 
sede chiave

mm

Mas-
sa g

Carico ammesso
N

Prezzo 
unitarioTipo D Componente Colore

FFS301
50

R (Gomma 
sintetica)

Nero
12

20 17.5 68
35

22 19 165 300

75 Grigio 25 25.5 97 28 21 430 600

FFS301S
(Con freno)

50 Nero
12

20 30.9 68
35

22 19 190 300

75 Grigio 25 43.3 97 28 21 485 600

FFS301 FFS301S (Con freno)
M

J
H

D
EB

F

Larghezza sede chiave J
H

D
EB

F

M
Larghezza sede chiave

E��Serrare con una chiave per inserti tubolari (PFSP21).( DP.903)

Tipo
Corpo principale Rotella

Sostegno
MMateriale STrattamento superficie MMateriale

FFS301
FFS301S

EN 1.0320 
Equiv. (lami-
nato a caldo)

Cromatura 
trivalente

Gomma 
sintetica Fornito

EPer ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.

Per i tipi con *, montare e serrare la parte NB con una chiave.

EPer ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.

Cod. comp. - A

NFJN12 - 100

E�Utilizzo: Dopo l'inserimento nel telaio, il 
serraggio della parte esagonale con la chiave 
delicata (PFSP21, venduta separatamente) 
causerà l'espansione della gomma, fissandola 
all'interno del tubo. M Materiale: EN 1.4301 Equiv.


