Pannelli in acciaio

- S = o lPrezzo unitario tipo standard
Tipo |[m Materiale‘BTraﬂamentoswerﬁcie Codice Prezzo unitario
PAST [EN 10038 equiv] _Zincatura compo- | T A B
nente 50~100 | 101~200 | 201~300 | 301~400 | 401~500 | 501~600 | 601~700 | 701~800 | 801~900 | 901~1000
Standard Con lavoraz. fori 50 ~ 100 - - - - - - - - -
101 ~ 200 = - - = - - = -
PAST 2fi 2H afori 4H 6fori  6H sfori  8H 201 - 300 - - - - - - -
2-Seerone diam. nominae vie 4-Selezione diam. nominal vite 6-Selezione diam. nominale vite 8-Selezione diam. nominale vite
NtFA‘Jropassante: N{Flomp‘assame) N(IFumpIassame)I N{F‘umplassame)‘ 301 ~ 400 - - - - - -
P (Foro svasato conico) P (Foro svasato conico) P (Foro svasato conico) P (Foro svasato conico) 401 ~ 500 _ _ _ _ _
& | _
% ¥ 3 F % 3 o S
@ @ o | oo alo o ¢ ¢ 601 ~ 700 . . _
o 701 ~ 800 - -
O O ©- O O - O 4 801 ~ 900 B
F F F F F F
A T A n y "y 901 ~ 1000
1001 ~ 1100
®A=B (@ Condizoni i avorezone fori otondi 225 6225 [Dettagli lavorazione fori [IlStandard di precisione 1101 ~ 1200
& i- Foro passante: d applicabile per @ (diam. foro). Foro - o T 1.0 16 23 ~ _ - _ _ _ _ _ _ _
®Iggtslgﬁgag;|{;;?tréz 2F?o“ri svasato conico: dr applicabile per @ (ciam. foro). N (Foro passante) P {Forosvasato corica *Tolleranza T 006 =008 0.09 1§(1) ;gg
" n di =Y =y =Y ~ - - - - - - - -
trapanati. | =1 eTolleranza A, B ¢
a : d 1000 0 inf. £0.5
e T 2 1 xmzz Sup.a 1000 +1.0 201 ~ 300 - - - - - - -
o ; g = 301 ~ 400 5 . c = - -
\®\ p M 3/4|5|68 401 ~ 500 B . . . _
Q{:D Q I e PAST | 1.6 |.201~ 600 = - - =
b h 23 - | 601~ 700 - - -
701 ~ 800 - -
BStandard Con lavorazione fori 801 ~ 900 -
Codice componente|lncrementi di 1mm|Selezione  Codice comy | Incrementi di Tmm |Selezione Incrementi di 1mm Diam. nominale vite 901 ~ 1000
Tipo A B T Tipo  Nominale A B T F G IN (Foro passante) (Foro svsato corico) 1001 ~ 1100
1.0 - 10 5~995 (2H) 2 - 1101 ~ 1200
. I ~ ( L
PAST |50-1200(50-1000 | 16 PAST | g1 | 50-1200 | s0-t000 [1.6|  S5iot @t 9-991 (4H,6H) 5 - 50~ 100 - - - - - - - - -
2.3 6 ol : 9~495 (@) 6 ; 101 ~ 200 - - - - - - = -
sH : 8 201 ~ 300 - - - - - - -
301~ 400 - - - - = -
Ordering lStandard
Example ‘Codicecomponente - A |- B - T ‘ 401 ~ 500 - - - - -
PAST - 600 - 400 - 1.0 05 | 801~ 600 - - - -
- : 601 ~ 700 - = -
Il Con lavorazione fori 701 300 . -
cossorpnen - 4] 8- [ ]-[F]-[&]- feomas] -
PAST4H - 800 - 600 - 2.3 - FI00 - G500 - N6 901 ~ 1000
W) i@ ] 21 (8- [7]-(7-[a] - frmea]- 0w, om 1001~ 1100
‘U Alterations PAST4H - 800 - 80 - - F50 - G60 - - XC10 1101 ~ 1200
' _ — — . . . BAddebito lavorazione fori
Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso Incavo sui 4 angoli i Niebolowraoner oo 1 Pe220 Gl 90 co avorazion for s calola sommando al prezzo uniario el tp standard acdebio perfa lavorazone i for
—% % s 1100 1000 b popprmese ) st - (4] [8]- (7] - [F]- [a] - frm>
- ) o]: | & = 2H PAST4H - 500 - 400 - 1.0 - F240 - Gi60 -
Varianti ¢ ¢ g = 4H (Prezzo unitario tipo standard) + (Addebito lavorazione fori) = Prezzo tipo con fori
XC F F N 6H
A A 8H
Codice XC YC CN
XC=Incrementi di Tmm YC=Incrementi di Tmm CN=Incrementi di Tmm
(®)5<XC<1186 (®)5<YC<986 Lavorazione rilievo su 4 angoli.
(®)(2H, 4H) (4H, 6H) (®)5<CN<50
Spec. | (di)/2+25<XC<A-F-d(d)/2-25 f_};/M 5<Y0<B-G- d(di)/2-2.5 CN=25 -» CN25
(®)(6H, 8H)
J TR d(d1)/2+2 5<YC<B-26- d(d)/2-2.5
d(d)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-25 @Non applicabile al ipo 2H




