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Pannelli in acciaio

Tipo  M  Materiale  S  Trattamento superficie

PAST EN 1.0038 equiv. Zincatura

 Q Standard di precisione

•Tolleranza dimensione T

•Tolleranza A, B 1000 o inf. ±0.5
Sup. a 1000 ±1.0

T	 1.0	 1.6	 2.3

	 ±0.06	 ±0.08	 ±0.09

 Q Standard

 Q Con lavorazione fori
Codice componente - A - B - T - F - G - Diam. nominale vite

PAST4H - 800 - 600 - 2.3 - F700 - G500 - N6

Codice componente - A - B - T

PAST - 600 - 400 - 1.0

Codice componente - A - B - T - F - G - Diam. nominale vite - (XC, YC, CN)

PAST4H - 800 - 80 - 1.0 - F50 - G60 - N4 - XC10

Varianti

Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso Incavo sui 4 angoli

Codice XC YC CN

Spec.

XC=Incrementi di 1mm
 E 5≤XC≤1186
 E (2H, 4H)
     d(d1)/2+2.5≤XC≤A-F-d(d1)/2-2.5
 E (6H, 8H)
     d(d1)/2+2.5≤XC≤A-2F-d(d1)/2-2.5

YC=Incrementi di 1mm
 E 5≤YC≤986
 E (4H, 6H)
     d(d1)/2+2.5≤YC≤B-G- d(d1)/2-2.5
 E (8H)
     d(d1)/2+2.5≤YC≤B-2G- d(d1)/2-2.5
 X Non applicabile al tipo 2H

CN=Incrementi di 1mm
Lavorazione rilievo su 4 angoli.
 E 5≤CN≤50
Codice d'ordine  CN=25   C   CN25
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 E A≥B

 E� �La placcatura non è appli-
cata alle estremità e ai fori 
trapanati.

Con lavoraz. fori
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2-Selezione diam. nominale vite 4-Selezione diam. nominale vite 6-Selezione diam. nominale vite 8-Selezione diam. nominale vite

Standard 

PAST

 E� �Condizioni di lavorazione fori rotondi ••• a≥5 b≥2.5   
Foro passante: d applicabile per Ø (diam. foro). Foro 
svasato conico: d1 applicabile per Ø (diam. foro).

d1

d hd

Dettagli lavorazione fori

Diam. 
nominale vite 3 4 5 6 8

d 3.5 4.5 5.5 6.5 8.5
d1 - 9.5 - - -
h - 2.3 - - -

N (Foro passante) P (Foro svasato conico)
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 Q Con lavorazione fori
Codice componente Incrementi di 1mm Selezione 

T
Incrementi di 1mm Diam. nominale vite

Tipo Nominale A B F G N (Foro passante) P (Foro svasato conico)

PAST

2H
4H
6H
8H

50~1200 50~1000

1.0
9~1191 (2H, 4H)
9~595 (6H, 8H)

5~995 (2H)
9~991 (4H, 6H)

9~495 (8H)

3
4
5
6
8

-
1.6 -
2.3 4

 Q Standard
Codice componente Incrementi di 1mm Selezione 

TTipo A B

PAST 50~1200 50~1000
1.0
1.6
2.3

(Es.) >>

(Prezzo unitario tipo standard)	 +	 (Addebito lavorazione fori)	 = Prezzo tipo con fori

	

 E Il prezzo del tipo con lavorazione fori si calcola sommando al prezzo unitario del tipo standard l'addebito per la lavorazione dei fori.

Codice componente - A - B - T - F - G - Diam. nominale vite

PAST4H - 500 - 400 - 1.0 - F240 - G160 - N6

 Q Addebito lavorazione fori

Tipo foro
Addebito lavorazione per fori nominali viti

N (Foro passante) P (Foro svasato conico)

2H
4H
6H
8H

 Q Prezzo unitario tipo standard
Codice 
compo-
nente

T A
Prezzo unitario

B
50~100 101~200 201~300 301~400 401~500 501~600 601~700 701~800 801~900 901~1000

PAST

1.0

50 ~ 100 - - - - - - - - -
101 ~ 200 - - - - - - - -
201 ~ 300 - - - - - - -
301 ~ 400 - - - - - -
401 ~ 500 - - - - -
501 ~ 600 - - - -
601 ~ 700 - - -
701 ~ 800 - -
801 ~ 900 -
901 ~ 1000

1001 ~ 1100
1101 ~ 1200

1.6

50 ~ 100 - - - - - - - - -
101 ~ 200 - - - - - - - -
201 ~ 300 - - - - - - -
301 ~ 400 - - - - - -
401 ~ 500 - - - - -
501 ~ 600 - - - -
601 ~ 700 - - -
701 ~ 800 - -
801 ~ 900 -
901 ~ 1000

1001 ~ 1100
1101 ~ 1200

2.3

50 ~ 100 - - - - - - - - -
101 ~ 200 - - - - - - - -
201 ~ 300 - - - - - - -
301 ~ 400 - - - - - -
401 ~ 500 - - - - -
501 ~ 600 - - - -
601 ~ 700 - - -
701 ~ 800 - -
801 ~ 900 -
901 ~ 1000

1001 ~ 1100
1101 ~ 1200


