Pannelli di copertura

Il Addebito lavorazione fori
Tipo foro [Addebito lavorazione fori

[l standard
@Il prezzo di HFPSTW viene calcolato moltiplicando il prezzo unitario € per il moltiplicatore materiale 1.3. (@Il prezzo deltipo con lavorazione fori i calcola sommando al prezzo unitario del po standard Iaddebito per la lavorazione dei for.
() [emromvens]-[7)-[A]-[3] >> e [ |- [7] - [&] - [8] - [F] - [ - [omem] >

_ _ _ HFPSTW - 3 - 800 - 500 HFPAL4H - 3 - 500 - 400 - F240 - GI&0 - D35

Standard Codice compo- [MMateriale _ Vernici a Cnlere.supem- P (Prezzo unitario) x (Moltiplicatore materiale) = Prezzo unitario tipo standard (Prezzo unitaio tpo standard) + (Addebito avorazione for) =
nente Nucleo Superficie cie Prezz0 tipo con fori

HFPALL (Colore argento: spessore 3mm) HFPAL Schiuma i olefiene neraabessa | EN AW-3004 Laminato in poliestere Argento Prezzo unitario

HFPALT (antistatici: spessore 3mm) HFPALT densta equiv. Laminato co in poliestere | Avorio Codice com- T A r

) _ HFPSTW i biancaabessadensty EN 1.0330 equivy  Laminato in poliestere per piastre bianche | Bianco ponente
HFPSTW (Piastre bianche: spessore 3mm) HEPSLW _|Schiuma di polietene biancal ENAW-3004 equi Laminato in poliestere Argento” 0~80°C E— 50~100 | 101 ':200 201 ':300 301 t400 401 »:500 501 ?600 601 -_~700 701~800 | 801~900

HEPSLW (Colore argento: spessore 5mm) HFPSTB | Schumai poletene neraa bassadenita| EN AW-1100 equiv. Laminato in poliestere nero Nero 101300
| (®HFPAPA Schiuma di polieten neraabassa | EN AW-3004 HEPAL 201~ 300 - - - . 7 7
HFPSTB (Colore nero: spessore 3mm) HEPAPB s oquiv, — 201- 500 - : : - :
Perforati, fori rotondi: 3 R * N " — ¥ - - - . .

HFPAPA (Perorat for roond: spessore 3mim) Con lavoraz. fori Notare le differenze di tonalita tra HFPSLW e HFPAL. ( e ) 401~ 500

 fori " 501~ 600 = = =
HFEPAPB (perforat, fori quadrati: spessore 3mm) 2 fori oH 4fori 4H 6 fori 6H 8 fori 8H 201700 = =

2.0 4.0 ) ) HFPSTW 701~ 800 :

(Piastra bianca) 3 801~ 900
/ ¥ & & o o s

901~1000
\M o @ | m|o) | o )
L)

-

Laminato in poliestere Argento

Dettagli sezione

Moltiplicatore 1001~1100
materiale (x1.3) 1101~1200
1201~1300
1301~1400
HFPSTB 1401~1500
(Colore nero) 1501~ 1600
1601~1700
F F F F F F 1701~1800
A T A A A A 50~_100 - - - 5 5 = = =

101~ 200 - - - = = = B
Trattamento antistatico non applicato alle estremita e ai fori trapanati di HFPALT. 201~ 300 = o > - - -
Il colore di HFPSLW & bianco lucido su un lato e bianco opaco sull'altro. 301~ 400 S = - B -
A=B (A<B applicabile anche ai tipi perforati.) 401~ 500 N - - -
Posizioni fori e superficie di taglio non specificabili. 501~ 600 - - -
QOHFPAPA ¢ HFPAPB dispanibli solo nel tipo standard. (®Condizioni di lavorazione fori rotondi = a=5 b>2.5 .Standard di precisione © Tolleranza dimensione T +0.3 601~ 700 - -

Dettagli profilo fori per tipi perforati « Toleranza A, B 0 HFPSLW ;gt ggg B

i i i i Cooreargent:) | S [901-7000
l)HFPAPA (For] ro.tondl) L-IFPAPB (F0|t| qt.Jadre:tl) ( Gt ) ~501-7000
% vuoto su pieno: 22.6% % Vuoto su pieno: 30.9%

”ir 1101~1200
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180 . 110 1601~1700
L 50~_100 - - - - - - - -
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1701~1800

10.0 101~ 200 - - - = = 5 -
201~ 300 - - - - o -
301~ 400 - - - o -

Bstandard B Con lavorazione fori T : : : :

Codice . Incrementi di 1mm Codice componente . Incrementi di 1mm Incrementi di 1mm Diametro (7581 = Z;gg :
componente A B Tipo Nominale A B Bl G foro D HFPALT 801~ 900
iatic) | ° [901-1000
HFPALT 3 9-891 ’ =
HFPSTW | 6H 55 1201-1300

I

G

YC

HFPSTW 9~ 895 1301~1400
3 HFPSTB | 8H 9-445 7 1401-1500
2H 9-895 35 1501~1600
HFPAPA 9~ 1791 1601~ 1700
HFPAPB HFPSLW 5 9~891 1701~1800
6H 5.5 50~ 100
201~ 300
. ¢ Standard 24 | cotice componente| - | T|- | A]-[B|-[ F|-| G]- piametroforoD| - (x¢,YC) 301~ 400
Ordering [T]-[A]- o8B (&) [e1-[7)-[e] ,
xamp|e odice componente HFPAPA 501 ~ 600
HFPAL - 600 - 400 (Perforati, fori ro- 601~ 700
o] - (2] - (8- [7] - (6] - fmee] —% =+ 3 3 [ 801=s00
Varianti (Perforati, fori qua- 1101~1200
o o ) 1201~1300
drati)
1401~1500
A A 1501~ 1600
Codice XC YC 1701~1800
YC=Incrementi di Tmm W Valori caratteristici W Proprieta vernice della superficie (D~7)
(99<XC<1783 . ® ® @ )
Syz’f;chSs-G-D 125 Etmens Unitd | 4FPAL | HFPALT | HFPSTW| HFPSTB | HFPAPA | HFPAPB |HFPSLW Resisenza agilcall | 5% NaOH Standard
: ’ aglioli | Olio volatile per 10 giorni Standard
D/2+2.5<YC<B-2G-D/2-2.5 Spessore mm 3.0 5.0
@Non applicabile al tipo 2H Precisione spessore mm +0.3 +05 Resistenza all'umidita | Umidita 95%  Temperatura50°C  1000ore | Standard

HFPSTB 50~1800 50~900 50~1800 50~900
4H 4.5
HFPSLW 5 8H 9~ 895 9~445 7 101~ 200
HFPAL4H - 3 - 100 - 80 - 50 - 60 - XC10 401~ 500
«Con lavoraz. fori Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso tondi) 701~ 800
HFPAL4H - 3 - 800 - 600 - 700 - 500 - D7 - GI: - j‘, & HFPAPB 7001-1100
XC F F 1301~ 1400
1601~1700
XC=Incrementi di Tmm
($)9<YC<883 [©) ® ® Resistenza agli acidi_| 5% HCI Standard
Spec (®2H, 4H
D/2+2.5<XC<A-F-D/2-2.5 @8H Densita superficiale kg/m) 26 35 7 26 2 8 34
H, 8H Resistenza i vaporiselini | 5% NaCl 35°C 1000 ore Standard
Resilienza Izod T e 147 110 Resseaalespszonealalice | Esposizione in ambiente esterno per 3 anni | Buona

6H,
D/2+2.5<XC<A-2F-D/2-2.5

Proprieta vernice
della superficie




