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Volantini a cinque razze Volantini a due razze

Codice componente
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In acciaio inox

ELe maniglie in acciaio inox sono GRMS a P.1150, le maniglie in acciaio sono GRMK a P.1150 e le maniglie in alluminio sono GRMAK a P.1150.

Acciaio, alluminio (Superficie fusione)

Tipo Volantino Maniglia Filettatura maniglia
Senza maniglia Maniglie fisse Maniglie girevoli MMateriale STrattamento superficie MMateriale STrattamento superficie MMateriale STrattamento superficie

SHLNN - SHLN EN 1.4581 Equiv.  
(EN 1.4401 Equiv.) Granigliatura EN 1.4301 

Equiv. Lucidatura elettrolitica EN 1.4301 
Equiv. Lucidatura elettrolitica

- AHTN AHTNK EN-JL 1030 Equiv. Cromatura EN 1.0038 Equiv. Cromatura
EN 1.0038 

Equiv. Cromatura- - AHTNAK
EN AC-46200 Equiv. Granigliatura + Lucidatura EN AW-2024 

Equiv. Granigliatura
- AHTNA -

QAcciaio: AHTN, AHTNK/Alluminio: AHTNA, AHTNAK
Codice componente

H A S d L
M

B
G

P
Massa di riferimento (g)

Tipo D Acciaio Alluminio Fissa Girevoli Acciaio Alluminio
Maniglie fisse in acciaio
AHTN
Maniglie girevoli in acciaio
AHTNK
Maniglie fisse in alluminio
AHTNA
Maniglie girevoli in alluminio
AHTNAK

80 36 14

15

24 24
5

8

13 38.5 49
28 370 138

100 39 15 30
28

37 575 215

125 40 16 33
6 16 48.5 55

46.5 895 310

140 44 17
16

35 30 52.5 1095 380

160 46 18 37 32 8 20 62.5 70.7 62.5 1460 485

200 59.5 24 19 43 41 10 10 25 77.5 87.3 81 2890 890

QAcciaio inox: SHLNN, SHLN
Codice componente

H A S d L M B G P
Massa di riferimento (g)

Tipo D Con maniglia Senza maniglia

Senza maniglia
SHLNN
Maniglie girevoli
SHLN

80 22 6.5 7 20 11.7 5 10 45 35.6 425 400

100 27 7.5 8.7 25 14.6
6 13 57

43.5 605 550

125 32 8 10.9 31 18.3 54.7 755 700

140 36 9 12.2 35 20.5
8 16 68

62.5 935 880

160 40 9 14 40 23.4 71.5 1300 1200

200 50 11.3 17.4 50 32 10 20 80 90 2180 2000

D
Prezzo unitario

SHLN SHLNN AHTN AHTNK AHTNA AHTNAK
80
100
125
140
160
200

Codice componente d2

AHLN160
AHLNF80 - 10

Codice componente
H A D1 L S

M
B

G
P

Foro H8 + 
Maschiato

Foro H8 + Sede 
chiavetta + Masch.

Foro 
quadrato Con spacc.

Vite a esagono incassato Massa di riferimento
(g)

M1 (Fil. 
grossa)

Coppia di serrag-
gio di riferimento 

AHLND
(N · m)

Coppia di serrag-
gio di riferimento 

AHLNF
(N · m)Tipo D Acciaio Alluminio Fisse Girevoli d M1 (Fil. 

grossa) d1 b t Selezione 
W d2 S1 X Y R

(Raggio) d3 Acciaio Alluminio

Senza foro

AHLN
AHLNA
AHLNK
AHLNAK

Senza foro, senza maniglia

AHLN-R
Foro H8 + Maschiato

AHLNM
AHLNKM

Foro H8 + Sede chiavetta + Masch.

AHLNKC
AHLNKCK

Con spacc.

AHLNF
AHLND

Foro quadrato

AHLNW
AHLNKW

 

80 36 14 24 24

15

5

8

13 38.5 49

28 10

5

10 3 1.4 10
*10

12

9 8 8.5 4.5 4 3 3 380 160
12

100 39 16 30

28

37

12 12 4 1.8 12

10
10 9

9.5 5.5 5

5 5 600 250
*12

125 40 17 33
6 16 48.5 55

46.5
12

13 8 6 6 900 345
*15

140 44 18 35 30

16

53.5 15

6

15 5 2.3

14

- - - - - - - -

-

1100 425

160 46 18.5 37 32 8 20 62.5 70.7 62.5

16 16 5 2.3

16

14

15 10.5

12.5 6.5 6

10 1400 560
20

200 59.5 24 43 41
19 10

10
25 77.5 87.3

81
17

16
16.5 11 11 2800 1140

20

250 65.5 27 48 44 - 100 20 20 5 2.3 20 - - - - - - - 4900 -

EI componenti con * sono applicabili solo al tipo con spaccatura AHLFN.
EPer il tipo "Foro H8 + Sede chiavetta + Masch.", la misura della dim. d1 20 non è conforme allo standard JIS. Se si preferisce una misura conforme allo standard JIS, specificare "Tipo senza foro + Variante KC18."

D
Prezzo unitario

Senza foro Foro H8 + Maschiato Foro H8 + Sede chiavetta + Masch. Foro quadrato Con spacc. Senza foro, senza maniglia

AHLN AHLNK AHLNA AHLNAK AHLNM AHLNKM AHLNKC AHLNKCK AHLNW AHLNKW AHLND AHLNF AHLN-R
80
100
125
140 - -
160 -
200 -
250 - - - - -

Profilo foro albero D.I.
Tipo Volantino Maniglia Filettatura maniglia Vite inclusa

Maniglie fisse Maniglie girevoli Senza maniglia MMaterialeSTrattamento superficie MMaterialeSTrattamento superficieMMateriale STrattamento superficie MMateriale STrattamento superficie

Senza foro
AHLN AHLNK AHLN-R EN-JL 1030 

Equiv. Cromatura EN 1.0038 
Equiv. Cromatura

EN 
1.0038 
Equiv.

Cromatura
- -

AHLNA AHLNAK - EN AC-46200 
Equiv. Granigliatura EN AW-2024 

Equiv. Granigliatura
Foro H8 + Maschiato AHLNM AHLNKM - EN-JL 

1030 
Equiv.

Cromatura
EN 

1.0038 
Equiv.

CromaturaForo H8 + Sede chiavetta + Masch. AHLNKC AHLNKCK -
Foro quadrato AHLNW AHLNKW -

Con spacc.
- AHLND - EN AC-46200 

Equiv. Granigliatura EN AW-2024 
Equiv. Granigliatura Acciaio legato da 

costruzione

Cromatura 

trivalente- AHLNF - EN-JS 1050 
Equiv. Cromatura EN 1.0038 

Equiv. Cromatura
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(Superficie fusione)

dH
8

(5)

2-M1
Foro H8 + Maschiato

b

t+
0

.1
0

  
 

(5)

M5

d 1
H8

Foro H8 + Sede chiavetta + Masch.

#W

Foro quadrato

R

Y
1.5

M1d3

X

o_01_48_11

S1

S

S1/2

d
2

Con spacc.
EPer i dettagli delle dimensioni sede chiavetta, vedere le varianti di seguito.

Codice componente - (HC, KC, SC)

AHLNAK200 - SC20

Varianti

Lavorazione fori H8 (dim. configur.) + fori maschiati Lavorazione fori H8 (dim. configur.) + Sede chiavetta + fori masch. Brocciatura quadrata (dimensioni configurabili)

Codice HC KC SC

Spec.

Aggiunge un foro H8 al centro del mozzo e 
due fori maschiati per viti di fermo.
HC=Incrementi di 1mm
Codice d'ordine HC16

Aggiunge un foro H8 al centro del mozzo, una 
sede chiavetta e il relativo foro maschiato.
KC = Selezionabile
Codice d'ordine  KC15

Aggiunge un foro quadrato al centro del 
mozzo.
SC=Incrementi di 1mm
Codice d'ordine  SC12

b

t   
 0+
0.

1

KCH8

#SC

Dettaglio di 

C45°

M

hKCH8

2-M

h

HC
H8

HC (H8) M (Fil. grossa)

10~16 5

17~19 6

20~23 8

D HC (H8) h
80 10~15

6100 10~16

125 12~18

140 14~19
8

160 14~20

200, 250 16~23 10

D SC SC Tolleranza C
80, 100 10~12

10~14 +0.1
0 0.5

125 10~14

140, 160 10~17
15~20 +0.15

0 1
200, 250 10~20

D KC (H8) M h
80

10, 11, 12

5
6100

125 12, 14
140

14, 15, 16 8
160

200, 250 16, 17, 18 6 10

KC (H8)
b

t
Dimensione Tolleranza

10 3 ±0.0125 1.4
11, 12 4

±0.0150
1.8

14~17 5 2.3
18 6 2.8

Codice componente - (HC, KC, SC)

AHTN80
SHLN100

AHTNAK200

-
-
-

HC10
KC11
SC20

Varianti

Lavorazione fori H8 + Fori maschiati Lavorazione fori H8 + Sede chiavetta + Fori maschiati Lavorazione fori quadrati

Codice HC KC SC

Spec.

Aggiunge un foro H8 al centro del mozzo 
e due fori maschiati per viti di fermo.
HC=Incrementi di 1mm
Codice d'ordine  HC16

Aggiunge un foro H8 al centro del mozzo, una sede chiavetta e il 
relativo foro maschiato.
KC = Selezionabile
Codice d'ordine   KC15

Aggiunge un foro quadrato al centro 
del mozzo.
SC=Incrementi di 1mm
Codice d'ordine  SC12

HC (H8) M (Fil. grossa)
10~16 5
17~19 6
20~23 8

KC (H8) b
t

Dimensione Tolleranza

10 3 ±0.0125 1.4
11, 12 4

±0.0150
1.8

14~17 5 2.3
18 6 2.8

b

t   
 0+
0.

1

KCH8

#SC

Dettaglio di 

C45°

M

hKCH8

2-M

h

HC
H8

D HC (H8) h
80 10~15

6100 10~16
125 12~18
140 14~19 8160 14~20
200 16~23 10

D SC SC Tolleranza C
80, 100 10~12 10~14 +0.1

0 0.5125 10~14
140, 160 10~17 15~20 +0.15

0 1200 10~20

D KC (H8) M h
80 10, 11, 12

5
6100

125 12, 14
140 14, 15, 16 8160
200 16, 17, 18 6 10


