Volantini a cinque razze Volantini a due razze

P Tipo Volantino [ iali [ Filettatura manigli Vite incl Tipo Volantino Maniglia Filettatura maniglia
| Manigliefisse | Maniglie girevoli | Senza maniglia IIIMatenale Br: ice |([Materiale| B3 per '@Mmriale Btatamento supericie | [ Materiale | ETattamento supercie Senza maniglia| Maniglie fisse | Maniglie girevoli | [[Materiale | BT superficie | [{Materiale | 3 Tratamento superfce | [ Materiale | Eratamento superfce
AHLN _ |AHLNK [AHLN-R [*gi®| Cromatura | ®( | Cromatura SHLNN - SHLN ENT.458T Equi Granigliatura BN TA30T | it gtroicn | EN-1-4307 | ucitatra ltioca
Senza foro AHLNA | AHLNAK . EAC-46200] oot 7 Re— (EN 1.4401 Equiv.) Equiv. Equiv.
. Eoul, Equl - AHTN AHTNK EN-JL 1030 Equiv. Cromatura EN1.0038 Equiv.|  Cromatura
Foro H8 + AHLNM |AHLNKM - EN-JL EN EN - - EN 1.0038
- - AHTNAK X § EN AW-2024 o e Cromatura
Foro 8 + Sede chiavetia + Masth) AHLNKC | AHLNKCK - 1030 | Cromatura |1.0038 | Cromatura |1.0038 | Cromatura EN AC-46200 Equiv. | Granigliatura + Lucidatura Equiv. Granigliatura Equiv.
Foro quadrato | AHLNW |AHLNKW| - Equiv. Equiv. Equiv. - AHTNA - auw.
Con space - AHLND - NG| Granigli VB Granigli Aecaiolegetoda | Cromatura In acciaio inox Acciaio, alluminio @/(Supemcwetusmne)
pacc. - AHLNF - B JS“’” Cromatura_| "5 | Cromatura costnzione trivalente H
Foro H8 + Maschlalo Foro H8 + Sede chiavetta + Masch. Q/(Suﬂe - A
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™ (@Per dettagi dell dimension sede chavett, vedere e varianti i seguito L ’l "
Conspace. vy a D
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aRy (®Le maniglie in acciaio inox sono GRMS a P1150, le maniglie in acciaio sono GRMK a R1150 e le maniglie in alluminio sono GRMAK a P1150,
18- [l Acciaio inox: SHLNN, SHLN
Co(:‘lice componente H A s d L M B G P Massa .di .riferimento (g.) i
Tipo D Con maniglia |Senza maniglia
Codice componente M G RGBT FHRED | FD Con spacc Vit a esagono incesseto I('] i 80 22 55 7 20 Vi £ 0 o8 S50 25 200
el eyt - — @
H|A|DIL|S B P - . ML | Senza maniglia 100 27 7.5 8.7 25 14.6 . " - 435 605 550
Trem D AcciaiolAluri Fise | Grevoi 4| (FII-) dilblt Sele‘:’wﬂe a2 |s1| x|y lRaRiol da | grossa) &MLND) (QHLNFI IAcciaio| it SHLNN 125 32 8 10.9 31 18.3 54.7 755 700
- o
gIoss & Maniglie girevoli 140 36 9 12.2 35 20.5 62.5 935 880
10 9re 9 8 16 68
Senzaforo  Senafoosenzamanigid g0 | 36 | 14 |24|24 28 |10 10! 3 1.4 10 9|8 l85|4a5| 4 3 3 |380|160 SHLN 160 40 9 14 40 234 75 1300 1200
AHLN AHLN-R 5 13 [38.5| 49 12 200 50 1.3 17.4 50 32 10 20 80 90 2180 2000
’ 10 — —
ﬁ:tzﬁ :f:'*f'\:xlﬁ%hlam 100 |39 |16 |30 |15 37 5 o 12010 9 5 5 |600/250 M Acciaio: AHTN, AHTNK/Alluminio: AHTNA, AHTNAK
28 12 124 18] 12 95155| 5 Codice componente H A s d L M B G P Massa di riferimento (g)
AHLNAK  AHLNKM 8 12 Tipo D Acciaio | Alluminio Fissa Girevoli Acciaio | Alluminio
125140 | 17 (33 46.5 138 6 6 900 | 345 —— —
Foro H8 + Sede chiavett . 6 16 |48.5| 55 *15 Maniglie fisse in acciaio 80 36 14 24 24 28 370 138
0ro + Sede chiavetta + Masch 1 X
AHLNKC 140 | 44| 18 [35|30 535 |15 15| 5 2.3 - o= == = ° = 1100| 425 AHTN_ - . 100 39 15 15 30 ° s %85 9 37 575 215
16 14 16 Maniglie girevoli in acciai 28
AHLNKCK 160 | 46 |185(37 (32 | 8 20 (625|707 |62.5 ol |15 [s 10 1400 560 AHTNK 125 20 i 32 . 8 . 5 @ 0.5 (IS0 S10
. Maniglie fisse in alluminio 140 44 17 35 30 ’ 52.5 1095 380
Con spacc.  Foro quadrato 16| 6 [16)5 23 16 ¥ 12869 © AHTNA 16
2 ! — 1 160 46 18 37 32 8 20 62.5 70.7 62.5 1460 485
AHLNF  AHLNW 00 [399) 2¢ |43 \41 19| 10 0 25 |77.5|87.3 ! 7] 2 il " i e e Ao 200 59.5 24 19 43 M 10 10 25 775 87.3 81 2890 890
AHLND ~ AHLNKW 75, [65.5] 27 [48]44 - 100 (20 20( 5 |23 20| -] -|-]-]-]- - 4900 - AHTNAK . - -

(@I componenti con * sono applicabili solo al tipo con spaccatura AHLFN. Ordering

(®Per il tipo "Foro H8 + Sede chiavetta + Masch.", la misura della dim. d1 20 non & conforme allo standard JIS. Se si preferisce una misura conforme allo standard JIS, specificare "Tipo senza foro + Variante KC18." Example AHTNS8O

" SHLN100
Ondeing AHTNAK200

Example AHLN160

AHLNF80 - 10
D Prezzo unitario
— SHLN SHLNN AHTN AHTNK AHTNA AHTNAK
Prezzo unitario 80
D Senza foro Foro H8 + Maschiato | Foro H8 + Sede chiavetta + Masch. Foro quadrato Con spacc. Senzaoro,senza manigia 100
AHLN AHLNK AHLNA AHLNAK | AHLNM | AHLNKM | AHLNKC |AHLNKCK| AHLNW | AHLNKW | AHLND AHLNF AHLN-R 125
80 140
100 160
125 200
140 = =
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Alterations’ AHTNS8O - HC10
- SHLN100 - KC11
- - - - AHTNAK200 - SC20
] - (HC, KC, SC) Lavorazione fori H8 + Fori hiati | Lavorazione fori H8 + Sede chiavetta + Fori maschiati Lavorazione fori quadrati
Alteration: AHLNAK200 - SC20 o.M & M Detiaglo diC)
= = - - = — = = = - = = = = — = = Varianti = T S
L fori H8 (dim. configur,) + fori maschiati L fori H8 (dim. configur,) + Sede chiavetta + fori masch. | B quadrata (d ili) F
2-M 3 M Dettaglio di) KChs h
X
Varianti S
2 Codice HC KC sC
KChe Aggiunge un foro H8 al centro del mozzo | Aggiunge un foro H8 al centro del mozzo, una sede chiavetta e il Aggiunge un foro quadrato al centro
e due fori maschiati per viti di fermo. relativo foro maschiato. b del mozzo.
Codice HC KC SC HC=Incrementi di Tmm KC = Selezionabile - SC=Incrementi di Tmm
Aggiunge un foro H8 al centro del mozzo e Aggiunge un foro H8 al centro del mozzo, una .T%‘ Aggiunge un foro quadrato al centro del TG _ KD ?j !
due fori maschiati per viti di fermo. sede chiavetta e il relativo foro maschiato. So mozzo. Spec. g) HCHg)| h ':% ';'g M il grossa) ;0 Koo MIh yc (Hg) - T"“ 3 (o5 = - ScC Tﬂ"eéa: [C
HC=Incrementi di 1mm KC = Selezionabile i SC=Incrementi di 1mm TRl ¢ e = WiLe | g =5 St = o 10-14| Y0 o5
[ssie suwid HC16 [sie duind KC15 KCis [udoe swind SC12 25 [12- 20-23 5] 1204 |5| A1,12[4]  [18 TH 01017 o0 (075 [
Spec D HC(H8) | h HC (H8) M (Fil. grossa) D KCH8) [M [ h 0 b R D sC SC | Tolleranza | C ég e 8 ——2% 14,15,16 8 14{817 5 SUULT 2 00 =20 0
’ e 801,12 iy || e -1 | 401 | o5 00 10 00| 16,17,18 610 ]
100 10~16 6 17-19 6 100 C 6 10 3 +0.0125 | 1.4 125 10~14 g 0 : - S—
125 12~18 20-23 8 125 12,14 5 11,12 4 178 140, 160 10~17 15-20 +0.15 1
140 119 | o 140 |4 ist6 8 14-17_| 5 | +0.0150 [ 23 200,250 | 10~20 - 0
160 14~20 160 C 18 6 2.8
200,250 | 16-23 | 10 200,250 [16,17.18| 6 | 10




