Piastre con dimensione selezionabile - EN 1.1206 Equiv.

Fresatura su 6 superfici/Fresatura su 6 superfici, rettifica circolare su superfici superiore-

Fresatura su 6 superfici

g Ordering ‘Codicecnmponeme -lA - B - T
Cod t Metodo finitura J ~99mm |100~250 | 251~
e - B H
SC6F Fresatura su 6 superfici — — =
Fresatura su 6 superfici . -
SCAH Rettiica circolare su superfci superiore-inferiore SC6F SCAH .Standard di precisione (Valore max)
‘ A ‘ il T:01 Elemento SC6F | SCAH
6.3 Parallelismo spessore (per 100mm) 0.05 0.012
T5,6 0.1 0.05
< o Planarita T8~15 0.07 0.03
= €| = = N (per 100mm) | T16~25 0.015
© 0.05 ——
T28~50 0.012
J 7 Perpendicolarita del piano di riferimento 0.015 per 100mm
6
[RoHS 10 TR (0D Materiale: EN 1.1206 Equiv. Smussatura perimetrale | €0.2~C0.5 | C0.5~C1.0
. Fresatur: rfici, rettifica circolare su superfici superiore-inferiore
lFresatura su 6 superfici MFresatura su 6 supe Tc , Fettitic P P
Cadceaam]  » T 5 P P s 10 121 131 15 16 191 20 | 22 | 25 | 28 | 20 | 32 | 35 | 20 | 50 Codice componente | A | g 5,6 8,9 10 | 12,13 | 15,16 | 19,20 | 22 25 28 30 |34,35| 40 50
ponente B 60
60 80
80 00
100 25
125
150 | o 128 60
160 200
200 550
250 500 |
300 500
500 80
80 00
100 25
125 50
150 80
| 160 | 80 200 80
| 200 | 250
| 250 | 300
500 100
| 100 | 125
| 125 | 50
| 150 | 60
7% 200
| 200 | 2!
| 250 | 100 z gg 100
| 300 | 350
| 350 | 400
| 400 | 450
450 500
500 125
| 125 | 50
| 150 | 60
| 160 | 200
200 250
12591 125 300 | 125
| 300 | 350
50 2400
SC6F[400] SCAH | 4%
450 500
500 150
150 160
160 200
200 250
250 300
300 150 o
350 400
400 450
450 500
500 160
160 200
200 250
250 300
2201 160
400
400 250
450 500
500 200 -
200 - - - 550 =
250 - - - 300 -
300 - - - 350 -
350 | 200 - = = 400 200 -
400 - - - 450 B
450 - - - 500 -
500 - - - 250 -
250 = = = 500 -
300 - - - 350 _
Soe{ 290 == o
450 -
450 = = = 500 -
500 - - - 300 -
300 - - - 350 -
350 - - - 400 S
400 | 300 [ - - - 450 800 .
450 - - - 500 =
500 5 B .




