Piastre con dimensione A configurabile - EN 1.0038 Equiv.

6F Equiv. (Economiche) Superfici sup./inf./largh. fresate

Taglio lunghezza di precisione

MCaratteristiche delle piastre con taglio di isi i e con tempi di brevi
Materiale base fresato sulle superfici superiore, inferiore e laterali per il taglio a lunghezze precise in incrementi di 1mm per la spedizione. Economiche e con tempi di consegna rapidi.
g Ordering ‘Cudice compuneme‘ - ‘ A -B-T [listandard di precisione (Valore max)

S$S400-CUT A = ~600mm | 600.1~1200mm Examile  SS400-CUT - 100 - 100 - 10 Elemento Condizione Valore standard

(Incrementi di 0.1mm) T -
o Toleran-[Lunghezza )| =01 [ +02 parallelismo _|Lunghezza min ~ 200mm 0.03
- 2 | Larghezza (B) +0.1 et | Lunghezza 200.1 ~ 500mm 0.05
Spessore (T) +0.1 gighczza Lunghezza 500.1 ~ max 0.1
:\ Parallelismo spessore 0.0

Planari- |19~15 15 lunghezza 100mm e
5 T16~25 [ 100
ta  —7g-3p |larghezza 100mm 0.0

6.3,
63
3

6.3

£ jicolarita (ciascun piano) 0.0!

RaHS Materiale: EN 1.0038 Equiv. Smussatura Per eliminazione bavature.
il o3 0 ? perimetrale (®Lo smusso pud essere circa C0.1.

Tipo A:J{‘gf;‘;""BT 5 6 8 9 10 | 11 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32 Tipo Aj?g’fm;"“BT 5 6 8 9 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32

15 - 50 - - - - N - - - - 70 -~ 100
501~ 100 - - - = B - - B - 100.1~ 250
100.1~ 250| - = = - - = = = = 250.1~_400

- 15 - - - - - - - - - 4001~ 600
600.1~ 1000
1000.1~ 1200
B 5 75 ~ 100
B . 5 . 5 5 B . . 5 5 1001~ 250
- - - - - - - - - - - 250.1~_400
16 - - - - - - - - - - - 400.1~_600
- - - - - - - - - - - 600.1~ 1000
- - - - - - - - - - - 1000.1~ 1200
- - - - - - - - - - - 80 -~ 100
1001~ 250
2501~ 400
sl 5o a004-_600| &°
400.1~ 6 B . z 5 5 600.1~ 1000
600.1~ 10 - - - - - 1000.1~ 1200
000.1~ 12 - E - - - 85 - 100

70

75

Sla|a(mel=
S|3|5

22 -~ 5 - - - - - - - - - 1001~ 250
50.1~_ 100 - - - - - - - - - 250.1~_ 400
| 1001~ 250] - - - - - - - - - 400.1~_600
1~ 400] 22 - - - - - - - - - 600.1~ 1000
1000.1~ 1200
90 - 100
1004~ 250
7 . 5 5 250.1~_400
2 = = = 400.1~_600
1~ 400] 25 - - - 600.1~ 1000
6 = = = 1000.1~ 1200

1~ 10 - - - 9 -~ 100
1~ 120 2 2 2 1001~ 250
250.1~_400
400.1~_600
2501~ 400| 30 600.1~ 1000
2001~ 5 1000.1~ 1200
600.1~ 1 = 100~_250
000.1~1 - 250.1~_400
- = = = = = = = 400.1~ 600 100
- - - - - - - 600.1~ 1000

85

S|a|a|m|2
0
F3

920

95

R
3

= - - - S S S 1000.1~ 1200
32 - - - - - - - 105~ 250 - -
250.1~_400 - -
400.1~ 600 105 - -
600.1~ 1000 - -
SS400-CUT [ 1000.1~ 1200 - -
110~_250 - -
35 250.1~_400 - -
400.1~ 600 110 - -
600.1~ 1000 - -
1000.1~ 1200 - -

115~ 250 - -
250.1~_400 - -
38 . . . . B . . . 400.1~ 600 115 - -
- 5 - - - B - z 600.1~ 1000 - -
- - B - B - - - 1000.1~ 1200 - -
B B B - B - - - 120~ 250 - -
- 250.1~_400 - -
400.1~ 600| 120 - -
600.1~ 1000 - -
1000.1~ 1200 - -

125~ 250 - -

$8400-CUT

1
2!

1~ 4 40
61

00.1- 120 250.1~_400 - -
45 -~ 50 4001~ 600| 125 - -
600.1~ 1000 - -
1000.1~ 1200 - -
2501~ 45 130~ 250 - -
4001~ 250.1~_400 - -
6
0

-1 400.1-_600] 130 - -
600.1~ 1000 - -
1000.1~ 1200 5 5
140~ 250 - -

33 ::A 2 50 2501~ 400 - -
600.1~ 1000 400.1~ 600| 140 - -
1000.1~ 1200 600.1~ 1000 - -
55 ~ 100 1000.1~ 1200 - -
| 1001~ 250] 150~ 250 - -
250.1~ 55 250.1~_400 - -
4001~ 600| 150 - -
600.1~ 1000 - -
1000.1~ 1200 - -
180~ 250 - - - . - -
250.1~_ 400 - - - - 5 B
60 4001~ 600| 180 | - - - E - ,
600.1~ 1000 600.1~ 1000 - - - - - -
1000.1~ 1200 1000.1~ 1200 - - - - - -
65 ~ 100 200-_250 - - - - - -
| 1001~ 250 250.1~_400 - - - - - B
201- 1 65 4001~ 600| 200 |2 5 5 E . 5
600.1~ 1000 - - - - - -

600.1~ 1000
10001~ 1200 1000.1- 1200 = = = = = =




