Perni di rilevamento

-Sensore incorporato / Unita di rilevamento pezzi-

Perni rivestiti in allumina

(® Dati CAD (® Dati CAD
[l Caratteristiche: adatti per saldatura per punti grazie alle eccellenti proprieta di resistenza all'abrasione e isolamento del rivestimento in allumina. W Caratteristiche: sensore a fibre ottiche inserito nel perno, la spia del sensore viene utilizzata per rilevare la presenza dei pezzi.
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Modifica Ia posizione della [ Lavorazione su un lato. Aggiunge sedi chiave. | Modifica I'angolo della | Modifica il diametro della | Modifica R1 in R nella (o] 6 12.1~14.0 - 120 5 6 8|55 6S 8S
sede a 90° rispetto alla (®Applicabile solo al profilo rotondo. punta filettatura. selezione riportata sotto.
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arombo. ®Applicabile solo al (@ Enplcable soio al 6o di ordine [D] Qi | 19 [ 10-14 | 15-19__ (®Perordii superioraivalor
profilo rotondo. m’,’ﬁ filettatura mascﬁ-o NUTFN B 10 - P46 - B15 - L10 - A60 (Sensore incorporato: Profilo B) Tasso_[pemyuntaiod 6% | 0% ‘el chiedere un prevetio.
] L L5, NUTK A 12 - P6.0 - B10 - L20 - A30 - E2 - MS5 (Unita di rilevamento pezzi: Profilo A) - Unita di rilevamento pezzi
Maggiorazione 2,00 2,00 5,00 2,00 2,00 Senza addebito NUTK (o] 16 - P10.5 - B15 - L20 - M6 (Unita di rilevamento pezzi: Profilo C) _I_’_L’_’_Q_t_a 119 20~34 35-49 50~99 @Pe‘rmd\a\supemhnzl
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Acciaio inox speciale | Acciaio inox . Bachelite Bachelite (®Addebito Express di 13,50 EUR per 3 o pill pezzi identici. (®Addebito Express di 13,50 EUR per 3 o pil
rato isolante KCF 1.4301/ Ceramica Nylon (Base in (Base in @ Servizio Express non disponibile per prodott cementati. pezzi identici. Pezz0 e
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- NUTFNB10 - P6.0 - B10 - - KD
Resistenza naturale (Q) 2x108 72x10® 10™ 5x10" 10" 10" Varianti
Tensione di rottura isolamento 150 _ 10* 1.9x104 _ _ Sede Posizione sede
. 1
Carico di rottura (MPa) 421 520 - 88 80 100 Varianti ¥ o ) .=L—/ J_/
Allungamento (%) 10 40 = 50 2 2 = ’
Resistenza alla flessione (MPa) - - 350 103 180 160 3
Anteriore 1300 Codice KD <D
Si forma uno strato isolante con profondita Durezza di Vickers (HV) Interno 200 200 1400 = = = TC8.5 Codice d'ordine |KD Codice d'ordine | ¢p1 *
5~10pm (circa HV1300). S § _ _ _ Modifica lo spessore spallamento da 8mm. Lavora;ion_e suun Igto. l\_llodifi_ca la posizio_n_e della vite di fermo e
Il rivestimento in allumina eccelle per Proprieta di isolamento Buone X Ottime Ottime Ottime Ottime Spec.  |TC=Incrementi di 0.5mm TC: 8.5~12.0 (®Applicabile solo al tipo (intaglio) dalla posizione corrente in una .
. " ; N : : ) - B o con sensore incorporato e | delle posizioni menzionate 1,2 0 3.
?II abrasione e isolamento ispetto al metalo. TermoreSIS-t-eE\za Buona Buona Ottima X Scarsa Scarsa (®Applicabile solo al profilo con sensore incorporato e fiettatura maschi. T e G ) ST Sensore a fbre oftiche inserito nel perno di
I contat.tu con oggetti appuntiti pud causare Lavorabilita Buona Buona X Buona Buona Buona vite di fermo. incorporato e vite di fermo. rilevamento, la spia del sensore viene utiizzata
n 1401 conduzione. Costo Buono Ottimo X Buono Buono Buono Maggiorazione 3,00 2,00 2,00 per rilevare la presenza di un dado a saldare. n 1402





