Instrukcja obstugi
Przenosnikow

Instrukcje obstugi przeczyta¢ koniecznie przed
uruchomieniem!

Przestrzegac zasad bezpieczenstwa!

Zachowa¢ do uzycia w przysztosci! Niniejsza
dokumentacja nie podlega biezacej aktualizaciji!

Jest to ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi.
MISUMI Europa GmbH
JEZYK POLSKI - luty 2022
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Niniejsza instrukcja obstugi stanowi zgodnie z dyrektywg
maszynowg WE integralng czes$¢ dokumentacji technicznej
maszyny.

Niniejsza instrukcja jest zgodna z ,dyrektywg 2006/42/WE”
parlamentu europejskiego i rady o dostosowaniu przepiséw
prawnych i administracyjnych krajéw cztonkowskich dla
maszyn” (dyrektywa maszynowa), zatacznik |, punkt 1.7.4.
dla maszyn kompletnych oraz zatgcznikiem VI dla maszyn
nieukonczonych.

Deklaracja zgodnosci WE Iub deklaracja zgodnosci
maszyny nieukonczonej WE znajduje sie w zatgczniku
do niniejszej instrukcji eksploatacii.

Niniejsza instrukcja obstugi jest skierowana do osoby
odpowiedzialnej za zaktad, ktéra musi przekaza¢ jg
pracownikom odpowiedzialnym za montaz, podtgczenie,
eksploatacje i obstuge techniczng maszyny.

Osoba ta musi upewni¢ sig, czy personel przeczytat
i zrozumiat informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz
w zatgczonych dokumentach.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac¢ w znanym ifatwo
dostepnym miejscu. Nalezy do niej siegaé w razie
wystgpienia nawet najmniejszych watpliwosci.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
osobowe lub materialne oraz uszkodzenia maszyny
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem,
nieprzestrzeganiem lub niewystarczajgcym przestrzeganiem
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej instrukciji,
wprowadzeniem modyfikacji w maszynie lub stosowaniem
niewtasciwych czesci zamiennych.

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji nalezg wytacznie do
spotki

¥ MiSUMi

lub jej prawnych nastepcow.

Niniejszg instrukcje obstugi wolno powiela¢ lub przekazywac
osobom trzecim wylgcznie po uzyskaniu pisemnej zgody.
Dotyczy to réwniez kopiowania lub przekazywania jedynie
fragmentow instrukcji. Te same warunki obowigzujg
w przypadku przekazywania instrukciji w postaci
elektronicznej.

Wersja: luty 2022
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Piktogramy & hasta ostrzegawcze

W niniejszej dokumentacji zastosowano ponizsze piktogramy ihasta ostrzegawcze. Potaczenie piktogramu i hasta
ostrzegawczego klasyfikuje dang zasade bezpieczenstwa. Symbol moze sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju zagrozenia.
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Grupa docelowa

Instrukcja obstugi jest skierowana do
o nastepujgcych kwalifikacjach:

personelu

Transport Wykwalifikowany personel

Montaz/ instalacja/ demontaz/
uruchomienie

Wykwalifikowany personel

Obstuga/wytgczanie Poinstruowany personel

Ustawienia Wykwalifikowany personel

Obstuga techniczna i utrzymanie Wykwalifikowany personel

Usuwanie usterek Wykwalifikowany personel

Definicja wg EN 60204-1:

Poinstruowany personel:

Jest to osoba, ktéra zostata poinformowana przez osobe
wykwalifikowang o powierzonych jej obowigzkach oraz
mozliwych zagrozeniach w razie niewtasciwego
postepowania, wrazie potrzeby przyuczona oraz
poinformowana o niezbednych srodkach bezpieczenstwa.

Wykwalifikowany personel:

Osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie,
umiejetnosci i doswiadczenie oraz znajomo$¢ wiasciwych
norm, ktéra jest w stanie oceni¢ powierzone jej zadania
i rozpozna¢ ewentualne zagrozenia.

Archiwizacja

B |nstrukcja obstugi stanowi integralng  czes$¢
dokumentacji technicznej i jest przechowywana przez
producenta do celéw dokumentacyjnych przynajmniej
przez 10 lat!

B |nstrukcje nalezy przechowywaé w tatwo dostepnym
miejscu!

To hasto ostrzegawcze stosuje sie, jesli zignorowanie ostrzezenia moze
grozi¢ $miercig lub nieodwracalnymi skutkami zdrowotnymi.

To hasto ostrzegawcze informuje o mozliwosci wystapienia szkdd
osobowych i materialnych, m.in. ryzyka obrazen, wypadku i utraty
zdrowia.

To hasto ostrzegawcze informuje o grozacych szkodach materialnych.
Dodatkowo istnieje niewielkie ryzyko obrazen.

To hasto ostrzegawcze stosuje sie wytgcznie wtedy, gdy nie moga
wystgpi¢ zadne szkody zdrowotne. Ostrzega ono przed nieprawidtowym
dziataniem i ze wzgledu na niewielki stopien zagrozenia nie towarzyszy
mu zaden symbol.

Tym hastem ostrzegawczym oznaczone sg informacje utatwiajace
obstuge i odsytacze. Hasto to wyklucza ryzyko wystapienia szkéd
materialnych lub obrazen i dlatego nie towarzyszy mu zaden symbol.

Zakres obowigzywania deklaracji zgodnosci WE /

deklaracji zgodnosci maszyny nieukonczonej

Niniejsza instrukcja eksploatacji obowigzuje dla systeméw
transportowych, opisanych wrozdziale 1od stron 2,
odpowiednio do wskazanych tam mozliwosci konfiguracii.

Systemy transportowe MISUMI Europa GmbH z reguty
dostarczane sg w formie gotowej do montazu, z oznaczeniem
CE i deklaracjg zgodnosci WE. W przypadku indywidualnych
zyczen klienta MISUMI Europa GmbH dostarczy réwniez
systemy transportowe bez napedu Ilub bez paska
transportowego!

W zatgczniku, w rozdziale 11 niniejszej instrukcji eksploatacji
z tego powodu mozna zalez¢ zaréwno deklaracje zgodnosci
WE dla maszyny kompletnej, jak i deklaracje zgodnosci WE
maszyny nieukonczone;.

Zakres obowigzywania deklaracji zgodnosci WE

Deklaracja zgodnosci WE dotyczy kompletnych systeméw
transportowych  (z napedem ipasem) oraz systeméw
transportowych bez paséw, przy uwzglednieniu wymagan
w rozdziatach 4.4 i 8.2. Systemy transportowe oznaczone sg
znakiem CE.

Zakres obowigzywania deklaracji zgodnosci maszyny
nieukonczone;j

Deklaracja zgodnosci maszyny nieukonczonej dotyczy
systeméw transportowych bez napedu. Systemy transportowe
nie sg oznaczone znakiem CE.
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Oznaczenie Przenosniki*

® System transportowy (kompletny)

® System transportowy bez napedu

® System transportowy bez pasa

® System transportowy bez napedu / bez pasa
Rok produkcji 2022

Okres eksploatacii w 15000 godz: typowo 5lat (8 hidzien,
5 dnitydzien przy stalym  obcigzeniu)
w normalnych warunkach eksploatacyjnych

® Zwiekszone obcigzenie, zanieczyszczenie,
tarcie lub wysoka temperatura mogg mie¢
negatywny wptyw na te wartosci!

Producent MISUMI Europa GmbH
FranklinstraBe 61-63
D-60486 Frankfurt am Main
Niemcy
E-mail Mail.tech@misumi-europe.com
Strona WWW WWW.misumi-europe.com
* Niniejsza instrukcja eksploatacji dotyczy réznych

konfiguracji systeméw transportowych w takim samym
stopniu! Informacje o réznicach w zakresie obowigzywania
podawane sg na poczatku danego rozdziatu!

1.1  System numeréw produktéw MISUMI

Numery produkiow MISUMI zawierajg w zakodowanej
formie podstawowe wielkosci i parametry techniczne
systemu transportowego.

KXXX—100—1000—25—TA230—IM—25—H—8

XX Oznaczenie typu przeno$nika

100 Szeroko$¢ w mm
1000 Dlugos¢ w mm
Moc uzyteczna silnika w watach
TA230 Wskaznik napiecia roboczego w V
IM/ISCM  Wskaznik wersji regulaciji
25 Wskaznik stosunku przetozenia
Wskaznik specyfikacji pasa

_ Wskaznik producenta silnika

Odpowiednio  do konfiguracji systemu transportowego,
poszczegdline numery produktdw réznig sie rowniez miedzy
sobg. Ponizej na przyktadzie opisywana jest logika kodu.

System transportowy (kompletny)

SVKAE-100-500-25-TA230-SCM-12.5-H-B

SVKAE Oznaczenie typu przenosnika
100 Szeroko$¢ w mm

500 Dtugos¢ w mm

25 Moc uzyteczna silnika w watach
TA230 (230V/50 Hz) Napiecie eksploatacyjne w V
SCM Wariant regulaciji

(silnik regulacyjny)

12,5 Stosunek przetozenia przektadni
H Specyfikacja pasa

B (Oriental silnika) Producent silnika

System transportowy bez napedu

SVKAE-100-500-25-[NV]-[NM]-[NH]-H-[R]*

SVKAE Oznaczenie typu przenosnika
100 Szeroko$¢ w mm

500 Dtugos¢ w mm

25 Moc uzyteczna silnika w watach

- Napiecie eksploatacyjne w V

- Wariant regulaciji

- Stosunek przetozenia przekfadni
Specyfikacja pasa

Producent silnika

*bez silnika, bez glowicy przektadni, bez wpustow
pasowanych

System transportowy bez pasa

SVKAE-100-500-25-TA230-SCM-12.5-[J]-B

SVKAE Oznaczenie typu przenosnika
100 Szeroko$¢ w mm

500 Dtugo$¢ w mm

25 Moc uzyteczna silnika w watach
TA230 (230V/50 Hz) Napiecie eksploatacyjne w V
SCM Wariant regulaciji

(silnik regulacyjny)

12,5 Stosunek przetozenia przekfadni

Specyfikacja pasa

B (Oriental silnika) Producent silnika

System transportowy bez napedu / bez pasa

SVKAE-100-500-25-[NV]-[NM]-[NH]-[J]-[R]

SVKAE Oznaczenie typu przenosnika
100 Szeroko$¢ w mm

500 Dtugos¢ w mm

25 Moc uzyteczna silnika w watach

- Napiecie eksploatacyjne w V

- Wariant regulaciji

- Stosunek przetozenia przektadni
- Specyfikacja pasa

- Producent silnika

Przenosniki — instrukcja obstugi
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1.2  Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Przenosniki stuzg wytacznie do liniowego transportu
elementow statych w okreslonym kierunku. Transportowane
elementy muszg spetia¢ wymagania pod wzgledem
udzwigu i wtasciwosci materiatu danej tasmy.
Transportowane elementy umieszcza sie na przenosniku
i nastepnie sg one transportowane przez calg dtugosé
tasmy.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem systemow
transportowych, ktére zostalty dostarczone bez paséw
transportowych zaktada, ze nigdy nie wolno uruchamia¢ ich
bez zamontowanego pasa transportowego. Zastosowany
pas jest albo oryginalnym wyposazeniem MISUMI, albo
pasem transportowym, ktérego techniczne wiasciwosci
(patrz w tym celu rozdziat 4.4, od strony 35) s3 takie same,
jak oryginalnego pasa transportowego MISUMI.

W przypadku systemoOw transportowych, dostarczanych bez
silnika napedowego, do zakresu uzytkowania zgodnie
z przeznaczeniem nalezy to, aby silniki dostarczane przez
uzytkownika wypetnialy wymagania wrozdz. 4.5.1,
od strony 41.

Przenoéniki sg przeznaczone wytgcznie do uzytku
w strefach niezagrozonych wybuchem.

Kazde inne, badz wykraczajgce ponadto zastosowanie
maszyn jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem
itym samym niewlasciwe. Mogtoby to pogorszy¢
bezpieczenstwo i zabezpieczenie maszyny. Firma MISUMI
Europa GmbH nie odpowiada za powstate wskutek tego
szkody.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez:

®  przestrzeganie wszystkich wskazéwek z instrukcji
obstugi,

=  przestrzeganie wszystkich zasad bezpieczenstwa,

= wykonywanie wymaganych przegladéw i czynnosci
obstugi techniczne;j.

1.3  Niewlasciwe uzytkowanie

Za niewlasciwe uzytkowanie, ktdére moze spowodowac
zagrozenia dla uzytkownika, o0s6b postronnych Ilub
maszyn, uznaje sie dla wszystkich tryboéw pracy:

= uzytkowanie przenosnikbw iich  wyposazenia
elektrycznego niezgodnie z przeznaczeniem (1.2),

=  podawanie niedozwolonego tadunku, jak np. piasku,
zwiru i wszystkich innych nosiw w postaci granulatu,
i/lub uchwytéw przedmiotu obrabianego, ktérego
ksztalt i wymiary roznig sie od przewidzianych dla
systemu transportowego ksztattu i wymiarow,

®  przewozenie 0sOb lub zwierzat,

= uzywanie przenosnikdw w trybie rewersyjnym
(w przeciwnym kierunku),

® uzywanie przenosnikdw poza fizycznymi granicami
uzytkowania podanymi w rozdziale ,Warunki
eksploatacji urzgdzenia“ od strony 44,

= wprowadzenie zmian w oprogramowaniu uktadu
sterowania bez wczesniejszej konsultacji z firmg
MISUMI Europa GmbH,

zmiany na systemach transportowych oraz
dobudowy i przebudowy bez wczesniejszej zgody
firmy MISUMI Europa GmbH,

uzywanie przenosnikéw niezgodnie z instrukcjg
obstugi w zakresie zasad bezpieczenstwa, instalaciji,
eksploatacji, obstugi  technicznej, utrzymania,
ustawien i usuwania usterek,

dezaktywacja lub wylgczanie elementow
bezpieczenstwa i oston przenosnikow,

uzywanie przenosnikow w przypadku widocznych
usterek,

wykonywanie napraw, czyszczenie iwykonywanie
czynnosci obstugi technicznej przy witaczonych
przenos$nikach.

OSTRZEZENIE

uzytkowanie

_ 2 Niebezpieczenstwo poprzez niewlasciwe

Istnieje niebezpieczenstwo (zakidcenia w pracy,
obrazenia) poprzez niewtasciwe uzytkowanie
maszyny.

Maszyne stosowac¢ zgodnie z przeznaczeniem!

>

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poprzez niedozwolone
zmiany

Niebezpieczenstwo poprzez wprowadzenie
samowolnych zmian  w maszynie oraz
stosowanie = czesci  zamiennych  innych
producentéw.

Stosowa¢  wytacznie  oryginalne  czesci
zamienne i zuzywajgce sie producenta!l

Bez pozwolenia firmy MISUMI Europa GmbH
nie wolno wprowadzac¢ zmian i modyfikacji ani
montowaé dodatkowych elementéw! Dotyczy to
réwniez spawania elementéw konstrukcyjnych!

Przenosniki — instrukcja obstugi
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2. Informacje ogodlne

2.1  Gwarancja i odpowiedzialnos¢ cywilna

Obowigzujg ,0godlne Warunki Sprzedazy i Dostaw” firmy
MISUMI Europa GmbH. Uzytkownik otrzymat je najpdzniej
W momencie zawarcia Umowy.

Wyklucza sie prawo do dochodzenia roszczen z tytutu
gwarancji i odpowiedzialnosci za szkody osobowe
i rzeczowe, jesli powstaty one wskutek jednej z ponizszych
przyczyn:

= niewlasciwe uzytkowanie przenosnikow

= niewfadciwy montaz, uruchomienie, obstuga i obstuga
techniczna przenosnikéw

=  uzywanie przenosnikdw z uszkodzonymi elementami
bezpieczenstwa

= nieprzestrzeganie wskazéwek z instrukcji obstugi
= dokonanie samowolnych modyfikacji w przeno$nikach

® niestaranne  wykonywanie = czynnosci  obstugi
technicznej, napraw i czynnosci zwigzanych z
utrzymaniem

=  katastrofy wskutek dziatania czynnikéw zewnetrznych
lub sity wyzszej

2.2  Cele instrukcji obstugi

>D> BB D>

Niniejsza instrukcja obstugi ma stanowi¢ pomoc i zawiera
wszystkie niezbedne zasady w zakresie bezpieczenstwa
ogoélnego, transportu, instalacji, obstugi, konserwaciji
i ustawien, ktérych nalezy przestrzegac.

Instrukcja obstugi wraz ze wszystkimi zasadami
bezpieczenstwa (oraz wszystkie dodatkowe dokumenty
podzespotow innych producentéw) musi:

= zosta¢ przeczytana, zrozumiana i by¢ przestrzegana
(w szczegolnosci zasady bezpieczenstwa) przez
wszystkie osoby pracujace przy maszynie,

=  by¢ swobodnie dostepna dla wszystkich oséb,

= by¢ stosowana wrazie najmniejszych nawet
watpliwosci w zakresie bezpieczenstwa

2.3 Symbole

Zagrozenie spowodowane lekcewazeniem
. symboli bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo poprzez  zignorowanie

ostrzezen i symboli ostrzegawczych
umieszczonych na maszynie i w instrukcji
obstugi.

Przestrzegac ostrzezen i symboli
ostrzegawczych!

Ponizsze specjalne symbole bezpieczenstwa zgodne
znormg DIN 4844-2 zostaty wuzyte w odpowiednich
miejscach w niniejszej instrukcji obstugi i w zaleznosci od

kombinacji hasta ostrzegawczego isymbolu wymagajg

szczegolnej uwagi.

2.3.1 Znak nakazu

Nosi¢ odziez
ochronng!

Nosi¢ kask ochronny!

Stosowac obuwie
ochronne!

Zabezpieczy¢ stan!

Przestrzegac¢
dodatkowych
informaciji!

SOROD

] =16,

Odtaczy¢ od sieci!

Stosowac
rekawice
ochronne!

Nosi¢ okulary
ochronne!

Odtaczy¢ przed
rozpoczeciem
pracy!

Przestrzegac
dokumentaciji!

2.3.2 Znak ostrzegawczy

Goraca powierzchnia

Niebezpieczenstwo
upadku

Niebezpieczenstwo
potkniecia

Niebezpieczenstwo
poslizgniecia

Atmosfera wybuchowa

Materiaty szkodliwe
dla zdrowia lub
draznigce

Niebezpieczenstwo
wciggniecia

Emisje szkodliwe dla
zdrowia

>

> B> b

Niebezpieczne
napiecie
elektryczne

Niebezpieczenst
WO przygniecenia

Obrazenia dtoni

Uruchamia sie
automatycznie

Podwieszony
fadunek

Materiaty
fatwopalne

Niebezpieczne
miejsce

Przewracajagce
sie przedmioty

2.3.3 Znaki zakazu

Nieupowazniony
m wstep
wzbroniony

Nie zastawia¢

Zakaz gaszenia
wodg

Zabrania sie uzywania
otwartego ognia i
palenia papieroséw

Zakaz wchodzenia

Nie podchodzi¢ pod
podniesione tadunki

2.3.4 Znaki zagrozen

Zagrozenie dla
Srodowiska

Przenosniki — instrukcja obstugi
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. Zasady bezpieczenstwa

3.1  Zakres obowigzywania

AN Zagrozenie spowodowane lekcewazeniem
. symboli bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo w razie nieprzestrzegania
instrukcji obstugi i wszystkich zawartych w niej
zasad bezpieczenstwa.

Przed pierwszym uruchomieniem dokfadnie
przeczytac¢ instrukcje obstugi! Przed pierwszym
uruchomieniem spemi¢ wymagane warunki
bezpieczenstwal

Nalezy przestrzegac ogolnych zasad
bezpieczenstwa oraz szczegdlnych zasad
bezpieczenstwa zawartych w poszczegolnych
rozdziatach oraz dokumentacjach
poszczegdlnych podzespotow.

Przestrzegac zasad
umieszczonych na maszynie!

bezpieczenstwa

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie =z aktualnym
stanem wiedzy technicznej iuznanymi technicznymi
zasadami bezpieczenstwa. Aby podczas eksploataciji
unikng¢ zagrozen dla zdrowia izycia uzytkownika, osob
postronnych i maszyny, nalezy stosowac jg wytgcznie
zgodnie  z przeznaczeniem iw bezpiecznym  stanie
technicznym.

Odpowiedzialno§¢ za szkody osobowe i materialne
powstate wskutek nieprzestrzegania polecen zawartych
w instrukcji obstugi ponosi uzytkownik maszyny lub
zatrudnione przez niego osoby.

Nalezy natychmiast usuwac usterki, ktéore mogg mieé
negatywny wplyw na bezpieczenstwo.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa
i ostrzezen umieszczonych na maszynie. Muszg byé one
zawsze kompletne i czytelne.

3.1.1 Obowiazki

/\ Niebezpieczenstwo poprzez brak
y ostroznosci przy maszynie

Mimo licznych oston i elementéw

bezpieczenstwa istnieje niebezpieczenstwo w

przypadku braku ostroznosci przy maszynie.

Podczas prac przy maszynie zachowa¢ zawsze
najwyzszg starannos¢ i ostroznosé!
Nieprzestrzeganie  zasad bezpieczenstwa
powoduje  utrate  wszelkich praw do
dochodzenia odszkodowania!

Ponizsze warunki mogg zwiekszy¢ potencjat zagrozenia
maszyny:

® niesprawnos$¢ waznych funkcji maszyny,

®= niewlasciwe metody obstugi technicznej i utrzymania
maszyny,

=  zagrozenie dla oséb poprzez czynniki elektryczne lub
mechaniczne.

3.1.2 Obowiazki uzytkownika

Warunkiem bezpiecznej eksploatacji maszyny jest
zapewnienie jej bezpiecznego stanu technicznego
i bezpieczenstwa pracy. Dlatego obowigzkiem uzytkownika
maszyny jest zapewnienie przestrzegania nastepujgcych
kwestii:

®" Maszyna moze by¢ obstugiwana wytacznie przez
wykwalifikowany i upowazniony personel!
Przestrzega¢ ustawowego wieku minimalnego!

= Nie pozwoli¢ na wykonywanie prac w sposob
zagrazajgcy bezpieczenstwu i niebezpieczny! W razie
potrzeby kontrolowaé prace personelu!

= Personel bedacy w trakcie szkolenia, przyuczania,
instruowania lub odbywajgcy ogdlne ksztatcenie
dopuszcza¢ do pracy na maszynie tylko pod statym
nadzorem doswiadczonej osoby!

= Personel musi potwierdzi¢ podpisem przeczytanie
i zrozumienie instrukcji obstugi!

= Jeden egzemplarz kompletnej instrukcji obstugi musi
by¢ dostepny zawsze pod rekg przy maszynie!

®= Nalezy regularnie kontrolowac, czy instrukcja obstugi
jest kompletna i czytelnal

= Wydac¢ polecenie noszenia odpowiedniej odziezy
ochronnej podczas prac o0 zwigkszonym ryzyku
odniesienia obrazen!

= Nalezy precyzyjnie okresli¢ zakresy obowigzkow
odpowiednio do  zakresow zadan  (obstuga,
konserwacja)!

®= Nalezy zobowigza¢ personel obstugi i utrzymania
ruchu do natychmiastowego zgtaszania przetozonemu
zauwazonych  usterek  majgcych  wptyw na
bezpieczenstwo!

\ Zagrozenie zycia poprzez btad ludzki przy
maszynie i nieposiadanie wtasciwych
kwalifikacji

0 Niebezpieczenstwo  poprzez  niewtasciwg

obstuge z powodu braku kwalifikacji lub btad
ludzki przy maszynie.

Uzytkownik musi uregulowaé prace na
maszynie w sposoéb wigzacy, pod postacig
instrukcji postepowania!

Prace  zwigzane zobstugg techniczng,
czyszczeniem i usuwaniem awarii moze

wykonywac wytacznie wykwalifikowany
personel!
Prace w instalacji elektrycznej moze
wykonywac wytgcznie wykwalifikowany
personel!

Personel pracujgcy przy maszynie musi
przechodzi¢ regularne szkolenia oraz by¢
informowany o zastosowanych w maszynie
elementach bezpieczenstwa!

Przenosniki — instrukcja obstugi
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo urazu z powodu braku
pasa

W przypadku, gdy pas transportowy nie jest
zatozony, wystepuje niebezpieczehstwo urazu
wskutek kontaktu z dostepnymi, ruchomymi
elementami maszyny.

Podczas wymiany pasa lub jezeli pas nie jest
zatozony system transportowy musi byé¢
w bezpieczny sposdb odtgczony od zasilania
elektrycznego!

Nigdy nie wigcza¢ systemu transportowego bez
pasa, gdyz stanowi on jednoczesnie
zabezpieczenie oddzielajgce!

3.1.3 Obowiazki personelu obstugi

Personel

obstugi jest zobowigzany do osobistego
wspotdziatania w celu zapobiegania wypadkom przy pracy

oraz ich skutkom.

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo dla oso6b i nalezytej
eksploatacji w razie niewystarczajacych
kwalifikacji personelu.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie
przez osoby poinstruowane! Nowo zatrudniony
personel obstugi musi zosta¢ przeszkolony
przez dotychczasowy personel!l Uzytkownik
maszyny musi precyzyjnie okreslic zakresy
odpowiedzialnosci, obowigzkow i zasady
nadzorowania personelu!

Personel musi posiadaé¢ odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania powierzonych mu
czynnosci (szkolenie, instruktaz). Na zlecenie
uzytkownika szkolenie moze przeprowadzié¢
producent! Nieprzestrzeganie tego wymogu
powoduje utrate gwarancji!

P>

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poprzez niewlasciwy
stan maszyny

Niebezpieczenstwo przy maszynie na skutek
usterek lub niewlasciwego dziatania, m.in.
elementéw bezpieczenstwa.

Raz wciggu zmiany nalezy kontrolowac
nalezyty stan elementéw bezpieczenstwa
i przewodow zasilajgcych oraz ogdlny stan
maszyny!

Nie wigcza¢ maszyny i zabezpieczy¢ jg przed
przypadkowym uruchomieniem!

3.2  Zagrozenialzagrozenia resztkowe

W razie usterki lub podczas normalnej pracy przy
przenosnikach moga wystgpi¢ rozne niebezpieczne
sytuacje wskutek uwolnionej energii.

W przewodach elektrycznych oraz urzgdzeniach moze
znajdowac sie po wytgczeniu energia resztkowa.

Uwaga
Pomimo  wszystkich podjetych  $rodkow

bezpieczenstwa mogg wystgpi¢ zagrozenia
resztkowe!

Ryzyko wystgpienia zagrozen resztkowych
mozna zmniejszy¢ poprzez przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa, uzywanie maszyny zgodnie
Z przeznaczeniem oraz przestrzeganie instrukcji
obstugi oraz instrukcji stanowiskowych!

Na potrzeby BHP uzytkownik musi sporzadzi¢
réwniez osobng instrukcje BHP!

Energia elektryczna Elementy elektroniczne i dostepne
swobodnie podzespoty przewodzace prad
elektryczny

Energia mechaniczna Waly napedowe, tasmy i tancuchy

Energia termiczna Gorgca powierzchnia silnikow

Energia resztkowa Resztkowa energia elektryczna,
mechaniczna i termiczna po wytgczeniu
maszyny

Emisje Hatas

Zagrozenie zycia wskutek porazenia pragdem

A elektrycznym przez uszkodzone elementy

'+ elektryczne, w razie dotknigcia elementow

znajdujacych sie pod napieciem, btad ludzki

@ lub brak kwalifikacji
Niebezpieczehstwo przez energie elektryczng

By i energie resztkowg. Przez ok. 5 minut po

[@EsY Wwytaczeniu maszyny w przewodach,
instalacjach i urzgdzeniach pozostaje
resztkowa energia elektryczna.

W skrzynce sterowniczej oraz na ztgczach

podzespotéow  elektrycznych mogg  byc¢
swobodnie dostepne elementy znajdujgce sie
pod napieciem!
Przed rozpoczeciem pracy przenosnik nalezy
odigczy¢ od instalacji elektrycznej
i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
wigczeniem lub wiaczeniem przez osoby
nieupowaznione!

Prace w instalacji elektrycznej Ilub przy

swobodnie dostepnych elementach
przewodzagcych  prad  elektryczny  moze
wykonywac wytgcznie wykwalifikowany
elektryk!

Nieprzestrzeganie tych regut (np. nieostoniete
styki, nieprawidtowe podtgczenie przewodu
uziemienia, itp.) moze spowodowaé porazenie
pragdem iw efekcie powazne obrazenia Ilub
nawet Smieré!

Przenosniki — instrukcja obstugi
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A
0

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo poparzenia o gorace
powierzchnie
Dotkniecie zewnetrznej obudowy silnikow

podczas pracy lub réwniez po wytgczeniu
maszyny grozi poparzeniem przez goracg
powierzchnig.

Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ inosic
odpowiednig odziez ochronng!

3.2.1 Zagrozenia przez emisje

Ciagly poziom cisnienia akustycznego przenosnikow
wynosi maksymalnie <70 dB(A). W zaleznosci od lokalnych
warunkéw moze powstawa¢ wyzszy lub nizszy poziom

hatasu.

Transportowanie tadunku lub wiasciwosci pasa mogg
powodowaé wyzszy poziom ciSnienia akustycznego.
Poziom cisnienia akustycznego musi by¢ nadzorowany
przez uzytkownika i w razie potrzeby nalezy zastosowac
odpowiednie srodki ochronne. W sprawie srodkéw ochrony
przed hatasem niezbednych dla powyzszych sytuacii

mozna zwrdéci¢ sie do producenta.

A
®

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen

hatasu

z powodu

Ciagly wysoki poziom hatasu powodowanego
przez maszyne moze spowodowac
uszkodzenie stuchu.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

SROBRD

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poprzez pochwycenie
lub nawiniecie przez przenosnik (wystajgce
transportowane elementy, ruchome nosniki
detali, lancuchy i tasmy)

Niebezpieczenstwo przygniecenia czesci ciata
przez elementy maszyny w razie chwycenia lub
wciggniecia ubrania, cztonkow ciata, wtoséw lub
narzedzi. Najwigksze niebezpieczenstwo
istnieje  w obszarze elementéw przenoszenia
napedu lub punktéw zwrotnych przenosnikow.

ustawi¢ na
aby w zadnym
zagrozenia dla

Transportowane
nosnikach w taki sposob,
momencie nie stanowity
personelu lub maszyny!

elementy

Nigdy nie uzywaé maszyny bez elementow
bezpieczenstwa (mechanicznych lub
elektronicznych)! Elementy bezpieczenstwa
wolno  dezaktywowa¢ lub  demontowac
wytacznie wtedy, gdy jest to niezbedne!

uruchamiania do
dostepu osoby

Uwaza¢, aby podczas
maszyny nie miaty
nieupowaznione!

Zabroni¢ osobom trzecim wchodzenia do
obszaru roboczego i serwisowego!

Nosi¢ przylegajaca odziez ochronng!

Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej!

Przy przenosnikach nie wystepujg zadne inne emisje!

3.2.2 Zagrozenia przez energie mechaniczng

=]

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia i obrazen
dioni

Niebezpieczenstwo obrazen w razie dostania
sie pomiedzy ruchome elementy, np. fancuch
lub tasme transportowg a state podzespoty
maszyny.

Podczas pracy maszyny bezwzglednie zabrania
sie siegania iwchodzenia do stref dziatania
maszyny! Podczas czyszczenia, ustawien,
obstugi technicznej i usuwania usterek nalezy

pamieta¢ o istniejgcym niebezpieczenstwie
przygniecenia!

Prace przy maszynie moze wykonywac
wytgcznie  wykwalifikowany  personel  po

zatrzymaniu maszyny!

Nosi¢ srodki ochrony indywidualne;j!

=0

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia w razie
zatoru transportowych elementow

Podczas usuwania przyczyny spietrzenia
tadunkéw, ktére sg do tego zdolne, moze dojs¢
do zakleszczenia palcow i rgk w wyniku
wytworzenia sie ci$nienia spietrzenia pomiedzy
tadunkiem lub tadunek moze spasé¢ z systemu
transportowego na nogi.

W razie zaktécenr  natychmiast
przenos$nik!

Zablokowany lub zaklinowany transportowany
element usung¢ za pomocg odpowiedniego
przedmiotu (np. pincety)! Nie wolno tego robi¢
niezabezpieczong reka!

Nosi¢ odziez ochronng!

wytgczy¢

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku w razie
przewozenia oséb

Niebezpieczenstwo wrazie staniecia lub

transportu oséb na przenosniku.

Nigdy nie wchodzi¢ i nie jezdzi¢é po
uruchomionym lub stojgcym przenosniku!
Zabroni¢ dostepu osobom trzecim!
Zabezpieczy¢ dostep do przenosnika!

Przenosniki — instrukcja obstugi
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Wazne
Nalezy  przechodzi¢  regularne  szkolenia

w zakresie pierwszej pomocy!

Bezwzglednie przestrzegac instrukciji
zaktadowych uzytkownika maszyny dotyczacych
w sytuacji zagrozenia (pozar, wypadek). Ponizsze
dane to jedynie ogdlne zalecenia dotyczace
postepowania wydane przez instytuty
normalizujgce.

Zagrozenie zycia wskutek porazenia pragdem

W razie prob gaszenia pozaréw instalacji i
urzadzen elektrycznych woda istnieje
Smiertelne ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

Pozaréw srodkow eksploatacyjnych (oleje,
benzyna, rozpuszczalniki) oraz pozaréw
instalacji i urzadzen elektrycznych nigdy nie
gasi¢ woda!

SR>

Do gaszenia pozaru stosowa¢ CO2!

W razie mozliwosci wytgczyé maszyne przed
rozpoczeciem gaszenia pozaru!

Przenosniki — instrukcja obstugi
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4. Budowa i zasada dziatania
Zasady bezpieczenstwa

Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa z rozdziatu 3
,Zasady bezpieczenstwa®!

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ wszystkich
wskazowek oraz symboli dotyczacych
bezpieczenstwa umieszczonych na systemach
transportowych oraz znajdujgcych sie w
zatgczonych dokumentach producenta.

4.1 Dane techniczne

230V

+10%

50 Hz

1%

6WI/k. A.; 15 W/0,4 A; 25 W/0,6 A,
40 W/1 A; 60 W/1,4 A; 90 W/2 A

Przytacze state

>55<70dB

Zgodnie z dyrektywa w sprawie
kompatybilnosci elektromagnetycznej
oraz obowigzujgcymi normami w sprawie
kompatybilnosci elektromagnetycznej

w $rodowisku przemystowym

nie

Stata lub regulowana

I:E Dane techniczne
Dalsze informacje i szczeg6towe dane techniczne

poszczegdlnych przenosnikbw znajdujg sie
w ponizszych opisach oraz dokumentacjach
dostarczonych przez producentéw silnikéw. Sg
one dotgczone do niniejszej instrukcji obstugi!

4.2 Przeglad przenosnikow

MISUMI oferuje trzy ré6zne systemy transportowe, réznigce
sie pod wzgledem konstrukcji, odpowiednio do wymagan
klienta i przenoszonego towaru.

"  Przenosnik pasowy
®  Przenosnik tancuchowy
"  Przenosnik z pasem zebatym

W zaleznosci od rodzaju (przenosnik tasmowy ptaski,
przenosnik tasmowy synchroniczny, przenosnik
tancuchowy) przenosniki sktadajg sie z nastepujgcych
elementéw:

® indywidualna profilowana rama,

= silnik napedowy z Ilub bez regulatora predkosci
obrotowej,

=  rolki zwrotne tasmy,
=  tasma transportowa.

Przenosnik jest sterowany w zaleznosci od silnika
wytgcznikiem ochronnym lub sterownikami elektronicznymi.

4.2.1 Warianty montazu silnika napedowego

Wystepujg trzy warianty montazu napedu w systemie
transportowym.

Naped gérny O

Naped srodkowy

Naped zintegrowany

© )

\

C__O
&)

4.2.2 Przenosnik pasowy

Konstrukcja mechaniczna

1 2 1 3 4 4

1 Ostona 4 Rama profilu
2 Rolka nawrotna pasa 5 Ostona napedu
3 Pas transportowy 6  Naped (tu naped goérny)

Cechy szczegdlne

= Jednotorowy

= Cichy transport

®=  Transport drobnicy

= Uzupetnienie przenos$nikow rolkowych

= tatwe tgczenie z innymi technikami transportowymi
®=  Pelne w ramach zintegrowanego foza tasmy

=  QOdprowadzenie pasa w ramie

®= Diugie wersje przenosnika wyposazone sg w rolki
wsporcze w podbudowie kolumny

®=  Moduty mozna tatwo tgczy¢ ze sobg
= Niewielkie naktady na konserwacje

®= Dostepne wykonanie z klinem ochronnym przebiegu
pasa

=  Dostepne wykonania z ostrzem noza

Przenosniki — instrukcja obstugi
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Konstrukcja mechaniczna

1 2 1 3

44 53 26 7

1  Ostona 5  Naped (tu naped goérny)
2  Zebatka 6  Wat napedowy

3 Lancuch z tworzywa sztucznego 7 Ostona napedu

4 Rama profilu

Cechy szczeg6lne

=  Dwutorowy

=  Naped o doktadnym ksztalcie, bez poslizgéw
=  Transport duzych ciezaréw

= tancuch na prowadnicach, mozliwos¢ dodatkowego
naprezenia

= tancuchy napedzane sgprzez wat zapomoca
silnikéw, dzieki czemu zapewniajg synchroniczny ruch

4.2.4 Przenosnik z pasem zebatym

Konstrukcja mechaniczna

12 21 3 4 5

1 Ostona
2 Rolka nawrotna pasa
3  Pas zebaty

Cechy szczeg6lne

Naped (tu naped $rodkowy)
Rama profilu
Ostona napedu

o o h

=  Dwutorowy

= Naped o doktadnym ksztaicie, bez poslizgéw
®=  Transport elementéw gabarytowych

= Pasy zebate na prowadnicach, mozliwosc¢
dodatkowego naprezenia

= Pasy napedzane sgprzez wal za pomocg silnikéw,
dzieki czemu zapewniajg synchroniczny ruch

4.3 Konfiguracje systemu transportowego

Systemy  transportowe  MISUMI  wrézny  sposob
skonfigurowane sg kompletnie wedtug planéw i zamdéwien.

=  System transportowy z napedem i pasem

= System transportowy bez napedu

= System transportowy bez pasa

=  System transportowy bez napedu i bez pasa

Informacja

Przestrzegaé roznych zakreséw obowigzywania
niniejszej instrukcji eksploatacji dla roéznych
konfiguracji systeméw transportowych, a takze
specjalnych zasad bezpieczenstwa dla systeméw
transportowych bez paséw transportowych lub
napedu!

I:Iﬂ Osprzetem
Do opisanych ponizej systeméw transportowych

dostepne sg rézne akcesoria. Wiecej informacji
mozna znalez¢ w rozdziale ,Wyposazenie” od
strony 60.

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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12 SVKAE Przenosnik tasmowy ptaski

12 SVKBE Przeno$nik taSmowy ptaski

13 SVKNE Przeno$nik taSmowy ptaski

13 SVKRE Przenosnik tasmowy ptaski

14 GVHAE Przeno$nik taSmowy ptaski

14 GVFAE Przeno$nik taSmowy ptaski

15 GVHNE Przenosnik tasmowy ptaski

15 GVFNE Przenosnik tasmowy ptaski

16 GVTSAE Przenosnik tasmowy synchroniczny

16 GVTSNE Przenosnik tasmowy synchroniczny

17 GVTWAUE Przenos$nik tasmowy synchroniczny

17 GVTWASE Przenosnik tasmowy synchroniczny

18 GVTWNUE Przenosnik tasmowy synchroniczny

18 GVTWNSE Przeno$nik tasmowy synchroniczny

19 CVGAE Przenosnik tasmowy ptaski

19 CVGCE Przeno$nik tasmowy ptaski

20 CVGNE Przeno$nik tasmowy ptaski

20 CVGRE Przenosnik tasmowy ptaski

21 CVGBE Przenosnik tasmowy ptaski

21 CVGDE Przeno$nik taSmowy ptaski

22 CVGPE Przeno$nik taSmowy ptaski

22 CVGWE Przenosnik tasmowy ptaski

23 CVSEE Przenosnik tasmowy ptaski

23 CVSFE Przeno$nik taSmowy ptaski

24 CVSXE Przenosnik tasmowy ptaski

24 CVSYE Przenosnik tasmowy ptaski

25 CVSFAE Przenosnik tasmowy petny

25 CVSFBE Przenosnik tasmowy petny

26 CVSFCE Przenosnik tasmowy petny

26 CVSFDE Przenosnik tasmowy petny

27 CVSJAE Przenosnik tasmowy ptaski

27 CVSMAE Przenosnik tasmowy ptaski

28 CVLPAE Przenosnik tasmowy ptaski

28 CVMAE Przenosnik tasmowy ptaski

29 CVMBE Przenosnik tasmowy ptaski

29 CVSTCE Przeno$nik tasmowy synchroniczny

30 CVSTRE Przenos$nik tasmowy synchroniczny

30 CVGTAE Przenosnik tasmowy synchroniczny

31 CVGTBE Przenosnik tasmowy synchroniczny

31 CVGTNE Przenos$nik tasmowy synchroniczny

32 CVGTPE Przenosnik tasmowy synchroniczny

32 CVSPAE Przenos$nik tancuchowy z tarncuchem z
tworzywa sztucznego

33 CVSSAE Przeno$nik taSmowy z tasmg ze stali
nierdzewnej

33 CVDSAE Przenosnik tasmowy ptaski z
zabierakami

34 CVDSBE Przenosnik tasmowy ptaski z
zabierakami

34 CVSPCE Przenosnik fancuchowy z tancuchem z

tworzywa sztucznego

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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4.3.2 SVKBE

Szczegoblne cechy Szczegoblne cechy

=  Przenosnik tasmowy ptaski, jednotorowy =  Przenosnik taSmowy ptaski, jednotorowy
®= Rolka tasmy @ 30 mm = Rolka tasmy @ 30 mm

= Naped koncowy ®= Naped koncowy

®= Tasma z klinem prowadzgcym jako ochrona przed

: meandrowaniem
Dane techniczne
Dane techniczne
Szerokos¢ tasmy (mm)* 50~400

Ditugosé (mm)* 300~3000 Szerokos¢ tasmy (mm)* 50~400
Ciezar (kg)* 3.7~28.8 Dlugos¢ (mm)* 300~3000
Moc (W)* 6 25 Ciezar (kg)* 3.7~-28.8
Napigcie (V) 230 Moc (W)* 6 25
Czestotliwos¢ (Hz) 50 Napiecie (V) 230
* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przeno$nika Czestotliwos¢ (Hz) 50
Wydajnos¢ przenosnika Stosll(jlnzk przetozenia * Wartosci sg uzaleznione od wykonania przeno$nika
rzektadni
Dopuszqzalna transportowana P x s . Wydajnosé przenosnika Stosunek przetozenia
masa (pionowo w kg) Predkos$¢ tasmy (m/min) przektadni
w zaleznosci od predkosci w zaleznosci od czestotliwosci Dopuszc_zalna transportowana o .
tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przelozenia masa (pionowowkg) Predkosé tasmy (m/min)
wybranego stosunku przektadni w ;aleznos_cl od prequsm_ w zaleznosci od czestotllwosgl _
przefozenia tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przetozenia
56 ‘ ¢ tas wybranego stosunku przekfadni
5w a-400 asmy ?orzelozenla
50 Hz 60 Hz B Predkos¢ tasmy
— 25W /B=400
* Is 56.4 67.7 . I 50 Hz 60 Hz
I7s 37.6 45.1 \ 3 56.4 67.7
- lo 313 37.6 ° s 37.6 451
12.5 22.6 27.1 . b 31.3 37.6
N 15 18.8 22.6 e 12.5 22.6 27.1
N 0 i
\\[ 18 15.7 18.8 o 10 20 30 40 s 6 70 15 18.8 22.6
000 20 30 40 50 e 70 25 11.3 13.5 18 15.7 18.8
30 9.4 11.3 D5 11.3 13.5
36 7.8 9.4 |30 9.4 11.3
50 5.6 6.8 ks 7.8 9.4
fs0 47 5.6 ko 5.6 6.8
75 38 45 ko 47 5.6
90 3.1 3.8 ks 38 45
100 2.8 3.4 foo 31 338
120 2.4 2.8 100 2.8 3.4
150 1.9 2.3 120 2.4 2.8
180 1.6 1.9 150 1.9 2.3
180 1.6 1.9

EES—————

EE Dalsze informacje Dalsze informacje
Przytacze » od strony 44 EE

i Przytgcze » od strony 44
Paramet.ry tfasmy > od strony 35 Parametry tasmy » od strony 35
Wyposazenie » od strony 60 Wyposazenie » od strony 60

Przeno$niki — instrukcja obstugi 12
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4.3.3 SVKNE

4.3.4 SVKRE

Szczego6lne cechy

"  Przenosnik tasmowy ptaski, jednotorowy

®= Rolka tasmy & 30 mm
= Naped srodkowy

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Diugos¢ (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napigcie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

*

Wydajnosé przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

20

—6W /B=400
——25W / B=400
—40W / B=400]
—60W / B=400
—90W / B=400]

/A

60

T3]

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

50~400

390~3000

5.4~41.5

6 25 40 60 90
230

50

Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenos$nika

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy

50 Hz 60 Hz
5 47.1 56.5
7.5 314 37.7
9 26.2 314
12.5 18.8 22.6
15 15.7 18.8
18 13.1 15.7
25 9.4 11.3
30 7.9 9.4
36 6.5 7.9
50 4.7 5.7
60 3.9 4.7
75 3.1 3.8
90 2.6 3.1
100 2.4 2.8
120 2.0 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Szczego6lne cechy

"  Przenosnik tadmowy ptaski, jednotorowy

" Rolka tasmy & 30 mm
" Naped srodkowy

" Tasma z klinem prowadzgcym jako ochrona przed

meandrowaniem

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Dlugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)

Czestotliwos¢ (Hz)

50~400

390~3000

5.4~41.5

6 25 40 60 90
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos$¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznos$ci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

20

T T
—6W /B=400

—25W /B=400
—40W / B=400
—60W / B=400
—90W / B=400

Przytacze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

S¢ tasmy
50 Hz 60 Hz
5 47.1 56.5
7.5 31.4 37.7
9 26.2 314
12.5 18.8 22.6
15 15.7 18.8
18 13.1 15.7
25 9.4 11.3
30 7.9 9.4
36 6.5 7.9
50 4.7 5.7
§60 3.9 4.7
75 3.1 3.8
90 2.6 3.1
100 2.4 2.8
120 2.0 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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4.3.5 GVHAE

Szczegoblne cechy

<4

"=  Przenosnik tasmowy pfaski, jednotorowy

= Rolka tasmy @ 30 mm

=  Naped koncowy

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm) *
Diugos¢ (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napigcie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

*

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg) w
zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

przetozenia
20

30~300
240~2000
3.9~15.1

6 25
230

50

Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenos$nika

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min) w
zaleznosci od czestotliwosci i
wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Tﬁ' Predkos¢ tasmy
—Ep= 50 Hz 60 Hz
ﬁ 5 56.4 67.7
10 \ 7.5 37.6 45.1
\ 9 31.3 37.6
5 N \ 125 22.6 27.1
15 18.8 22.6
0 W \| 18 15.7 18.8
0 020 30 40 50
25 11.3 13.5
30 9.4 11.3
36 7.8 9.4
50 5.6 6.8
60 4.7 5.6
75 3.8 45
90 3.1 3.8
100 2.8 3.4
120 2.4 28
150 1.9 23
180 1.6 1.9

(T3]

Przytacze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

43.6 GVFAE

7

Szczego6lne cechy

"  Przenosnik tadmowy ptaski, jednotorowy
" Rolka tasmy & 30 mm

®=  Naped koncowy

" Przenos$nik tasmowy peiny

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm) * 50~300
Dlugosé (mm)* 240~2000
Ciezar (kg)* 3.9~15.1

Moc (W)* 6 25
Napigcie (V) 230
Czestotliwos¢ (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika
Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg) w
zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min) w
zaleznosci od czgstotliwosci i
wybranego stosunku przetozenia

wybranego stosunku przekfadni

przetozenia

20 — -
,—]—‘—f,wm =300 Predkos¢ tasmy
—25W/B=300 50 Hz e

5 56.4 67.7

\ 7.5 37.6 45.1
9 313 37.6

\ 12,5 226 27.1
W 15 18.8 22.6

) W 18 15.7 18.8

25 11.3 13.5
30 9.4 11.3
36 7.8 9.4
50 5.6 6.8
60 4.7 5.6
75 3.8 4.5
90 3.1 3.8
100 2.8 3.4
120 2.4 2.8
150 1.9 2.3
& 1.6 1.9

Dalsze informacje

Przytacze
Parametry tasmy
Wyposazenie

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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4.3.7 GVHNE

G

SzczegO6lne cechy

"=  Przenosnik tasmowy pfaski, jednotorowy

= Rolka tasmy @ 30 mm

=  Naped srodkowy

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm) *
Diugos¢ (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

30~300

320~2000

7.8~24.1

25 40 60 90
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg) w
zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

20

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min) w
zaleznosci od czestotliwosci i
wybranego stosunku przetozenia
przektadni

18 [—z3wrB —300 Predkos¢ tasmy
o < ﬁ@ 50 Hz 60 Hz
2 ; 5 47.1 56.5
g \\ 7.5 31.4 37.7
: 9 26.2 314
00 10 20 30 40 5;:] 60 125 18.8 22.6
15 15.7 18.8
18 131 15.7
25 9.4 11.3
30 7.9 9.4
36 6.5 78
50 4.7 5.7
60 3.9 4.7
75 3.1 3.8
90 2.6 3.1
100 2.4 2.8
120 2 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 16

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

4.3.8 GVFNE

R

e

Szczegoblne cechy

"  Przenosnik tadmowy ptaski, jednotorowy

" Rolka tasmy & 30 mm

" Naped srodkowy

" Przenos$nik tasmowy petny

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm) *
Dilugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)

Czestotliwosé (Hz)

50~300

320~2000

7.8~24.1

25 40 60 90
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos$¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg) w
zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

przetozenia

20

18 —25W/B =300| |
—40W/B =300

16 60W/B =300 .4

14 X —90W/B =300 |

12

10 \

8 \

6 \

4

2

0 =

0 10 20 30 40 50 60

Przytacze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min) w
zaleznosci od czestotliwosci i
wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy

50 Hz 60 Hz
5 47.1 56.5
7.5 31.4 37.7
9 26.2 314
12.5 18.8 22.6
15 15.7 18.8
18 13.1 15.7
25 9.4 11.3
30 7.9 9.4
36 6.5 7.9
50 4.7 5.7
60 3.9 4.7
75 3.1 3.8
90 2.6 3.1
100 2.4 2.8
120 2 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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439 GVTSAE

Szczegoblne cechy

®=  Przenosnik tasmowy synchroniczny, jednotorowy

®= Rolka tasmy & 30 mm

=  Naped koncowy

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm) *
Dilugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napigcie (V)

Czestotliwos¢ (Hz)

*

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg) w
zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

przetozenia
12

—6WiB=10
—25W/B=10

10

190~2000
2.2~-5.2

6 25
230

50

Wartosci sg uzaleznione od wykonania przeno$nika

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min) w
zaleznosci od czestotliwosci i
wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy

8

b \ 50 Hz 60 Hz
5 30.0 36.0
7.5 20.0 24.0
9 16.7 20.0
L il 1 1 125 12.0 14.4
15 10.0 12.0
18 8.3 10.0
25 6.0 7.2
30 5.0 6.0
36 4.2 5.0
50 3.0 3.6
60 2.5 3.0
75 2.0 2.4
90 1.7 2.0
100 1.5 1.8
120 1.2 1.5
150 1.0 1.2
180 0.8 1.0

Przytacze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

4.3.10 GVTSNE

Szczegoblne cechy

"  Przenosnik tasmowy synchroniczny, jednotorowy

" Rolka tasmy & 30 mm

" Naped srodkowy

Dane techniczne

*

Szerokos¢ tasmy (mm) *
Diugos¢ (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

10

200~2000
2.3~5.3

6 25
230

50

Wartosci sg uzaleznione od wykonania przeno$nika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg) w
zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

12

10

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min) w
zaleznosci od czestotliwosci i
wybranego stosunku przetozenia
przektadni

8

[ o S¢ tasmy

\ 50 Hz 60 Hz
5 30.0 36.0

7.5 20.0 24.0

9 16.7 20.0

f © » . 12.5 12.0 14.4
15 10.0 12.0

18 8.3 10.0

25 6.0 7.2

30 5.0 6.0

36 4.2 5.0

50 3.0 3.6

60 25 3.0

75 20 24

90 1.7 2.0

100 1.5 1.8

120 1.2 15

150 1.0 1.2

180 0.8 1.0

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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4.3.11 GVTWAUE

Szczegoblne cechy

®  Przenosnik tasmowy synchroniczny, dwutorowy

= Rolka tasmy @ 30 mm

=  Naped koncowy (WEWNATRZ silnika)

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm) *
Dilugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)

Czestotliwos¢ (Hz)

50~300
250~2000
3.4~8.3

6 25
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg) w
zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

El

—EW/B=300
—25W/B =300

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min) w
zaleznosci od czestotliwosci i
wybranego stosunku przetozenia
przektadni

S¢ tasmy

50 Hz 60 Hz
5 30.0 36.0
7.5 20.0 24.0
9 16.7 20.0
12.5 12.0 14.4
15 10.0 12.0
18 8.3 10.0
25 6.0 7.2
30 5.0 6.0
36 4.2 5.0
50 3.0 3.6
60 25 3.0
75 2.0 2.4
90 1.7 2.0
100 1.5 1.8
120 1.2 1.5
150 1.0 1.2
180 0.8 1.0

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

4.3.12 GVTWASE

Szczegblne cechy

®=  Przenosnik taSmowy synchroniczny, jednotorowy

®= Rolka tasmy & 30 mm

=  Naped koncowy (POZA silnikiem)

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm) *
Dilugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)

Czestotliwosé (Hz)

50~2300
250~2000
3.4~8.3

6 25
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg) w
zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

20

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min) w
zaleznosci od czestotliwosci i
wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

’m Predkos¢ tasmy
50 Hz 60 Hz
5 30.0 36.0
7.5 20.0 24.0
9 16.7 20.0
12.5 12.0 14.4
15 10.0 12.0
18 8.3 10.0
25 6.0 7.2
30 5.0 6.0
36 4.2 5.0
50 3.0 3.6
§60 25 3.0
75 2.0 2.4
90 1.7 2.0
100 1.5 1.8
120 1.2 1.5
150 1.0 1.2
180 0.8 1.0
e

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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4.3.13 GVTWNUE

-

SzczegO6lne cechy

®=  Przenosnik tasmowy synchroniczny, dwutorowy

®= Rolka tasmy & 30 mm

= Naped $rodkowy (WEWNATRZ silnika)

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm) *
Diugos¢ (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

50~300
280~2000
3.5~8.5

6 25
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg) w
zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

20

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min) w
zaleznosci od czestotliwosci i
wybranego stosunku przetozenia
przektadni

[0 | Predkos¢ tasmy

- 50 Hz 60 Hz

5 30.0 36.0

75 20.0 24.0

; 9 16.7 20.0
\| 125 12.0 14.4

” ’ ’ " s 10.0 120
18 8.3 10.0

25 6.0 7.2

30 5.0 6.0

36 42 5.0

50 3.0 36

60 25 3.0

75 2.0 2.4

90 1.7 2.0

100 15 18

120 1.2 15

150 1.0 1.2

180 0.8 1.0

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

4.3.14 GVTWNSE

Szczego6lne cechy

"  Przenosnik tasmowy synchroniczny, dwutorowy

= Rolka tasmy @ 30 mm

=  Naped $rodkowy (POZA silnikiem)

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm) *
Diugos¢ (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

50~300
280~2000
3.5~8.5

6 25
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg) w
zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

2

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min) w
zaleznosci od czestotliwosci i
wybranego stosunku przetozenia
przektadni

przetozenia
m Predkos¢ tasmy
- 50 Hz 60 Hz
5 30.0 36.0
7.5 20.0 24.0
: 9 16.7 20.0
\| 125 12.0 14.4
” ’ ’ B I 10.0 12.0
18 8.3 10.0
25 6.0 7.2
30 5.0 6.0
36 4.2 5.0
50 3.0 3.6
60 2.5 3.0
75 2.0 2.4
90 1.7 2.0
100 1.5 1.8
120 1.2 1.5
150 1.0 1.2
180 0.8 1.0

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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4.3.15 CVGAE

4.3.16 CVGCE

SzczegO6lne cechy

"  Przenosnik tasmowy pfaski, jednotorowy

®= Rolka tasmy & 30 mm
=  Naped koncowy

=  Szeroka powierzchnia transportowa

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Dilugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)

Czestotliwos¢ (Hz)

30~300

190~2000

4.2~17.4

6 25
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnosé przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

przetozenia
20

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Przytacze
Parametry tasmy
Wyposazenie

[—:‘%/i?ggo Predkosé tasmy
50 Hz 60 Hz
5 56.4 67.7
7.5 37.6 45.1
9 31.3 31.6
12.5 22.6 27.1
15 18.8 22.6
18 15.7 18.8
25 11.3 13.5
30 9.4 11.3
36 7.8 9.4
50 5.6 6.8
60 4.7 5.6
75 3.8 4.5
90 3.1 3.8
100 2.8 3.4
120 2.4 2.8
150 1.9 2.3
180 1.6 1.9

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Szczegoblne cechy

"  Przenosnik tasmowy ptaski, jednotorowy

= Rolka tasmy @ 50 mm

=  Naped koncowy

=  Szeroka powierzchnia transportowa

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Diugos¢ (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napigcie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

40~300

240~2000

6.5~25.7

6 25 40
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

przetozenia

= 6w /B=300 | Predkosé tasmy
:ig\\;vv; giggg 50 Hz 60 Hz

5 47.1 56.5

i 7.5 31.4 37.7
9 26.2 31.4

10 12.5 18.8 226
15 15.7 18.8

18 13.1 15.7

i 25 9.4 11.3
\ I~ 30 7.9 94

0 36 6.5 7.9
0 10 20 30 40 50 60 50 47 -
§60 3.9 4.7

75 3.1 38

90 2.6 3.1

100 2.4 28

120 2.0 2.4

150 1.6 19

180 1.3 16

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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4.3.18 CVGRE

SzczegO6lne cechy Szczego6lne cechy
"  Przenosnik tasmowy pfaski, jednotorowy "  Przenosnik tadmowy ptaski, jednotorowy
®= Rolka tasmy @ 30 mm " Rolka tasmy & 50 mm
=  Naped srodkowy = Naped $rodkowy
= Regulowany nacigg tasmy =  Regulowany nacigg tasmy
Szerokos¢ tasmy (mm)* 30~300 Szerokos¢ tasmy (mm)* 40~300
Ditugosé (mm)* 355~2000 Dlugosé (mm)* 385~2000
Ciezar (kg)* 5.8~23.9 Ciezar (kg)* 7.3~30.6
Moc (W)* 6 25 Moc (W)* 6 25 40
Napiecie (V) 230 Napiecie (V) 230
Czestotliwosé (Hz) 50 Czestotliwos¢ (Hz) 50
* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika * Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika
Wydajnos¢ przenosnika Stosunek przetozenia Wydajnos$¢ przenosnika Stosunek przetozenia
Dopuszczalna transportowana ~ Przektadni Dopuszczalna transportowana ~ Przektadni
masa (pionowo w kg) Predkos$¢ tasmy (m/min) masa (pionowo w kg) Predkos¢ tasmy (m/min)
w zaleznos$ci od predkosci w zaleznosci od czestotliwosci w zaleznos$ci od predkosci w zaleznosci od czestotliwosci
tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przetozenia tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przetozenia
wybranego stosunku przektadni wybranego stosunku przektadni
przetozenia przetozenia
& r:g—s‘wv\;/am Predko$é tasmy rj?;v”ls‘é = Predko$é tasmy
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
15 5 47.1 56.5 5 47.1 56.5
7.5 31.4 37.7 7.5 31.4 37.7
9 26.2 31.4 9 26.2 314
N 12.5 18.8 22.6 12.5 18.8 22.6
15 15.7 18.8 15 15.7 18.8
5 18 13.1 15.7 18 13.1 15.7
\ \\ 25 9.4 11.3 25 9.4 11.3
N L Soﬁ I 7.9 9.4 U N B U R 7.9 9.4
36 6.5 7.9 36 6.5 7.9
50 4.7 5.7 50 4.7 5.7
60 3.9 4.7 §60 3.9 4.7
75 3.1 3.8 75 3.1 3.8
90 2.6 31 90 2.6 3.1
100 2.4 2.8 100 2.4 2.8
120 2.0 2.4 120 2.0 2.4
150 1.6 1.9 150 1.6 1.9
._1§g L i 1.6 180 1.3 1.6
EE Dalsze informacje EE Dalsze informacje
. Przytgcze » od strony 44 . Przytgcze » od strony 44
Parametry tasmy » od strony 35 Parametry tasmy » od strony 35
Wyposazenie » od strony 60 Wyposazenie » od strony 60
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4.3.19 CVGBE

4.3.20 CVGDE

SzczegO6lne cechy Szczego6lne cechy
®=  Przenosnik taSmowy ptaski, jednotorowy "  Przenosnik tasmowy ptaski, jednotorowy
®= Rolka tasmy & 30 mm = Rolka tasmy @ 50 mm
= Naped koncowy = Naped koncowy
= Tasma z klinem prowadzgcym chronigcym przed " Tasma z klinem prowadzgcym chronigcym przed
meandrowaniem meandrowaniem
Dane techniczne Dane techniczne
Szerokos¢ tasmy (mm)* 50~300 Szerokos¢ tasmy (mm)* 50~300
Diugos¢ (mm)* 190~2000 Diugos¢ (mm)* 240~2000
Ciezar (kg)* 4.2~17.4 Ciezar (kg)* 6.5~25.7
Moc (W)* 6 25 Moc (W)* 6 25 40
Napiecie (V) 230 Napiecie (V) 230
Czestotliwos¢ (Hz) 50 Czestotliwos¢ (Hz) 50
* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przeno$nika * Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika
Wydajnos¢ przenosnika Stosunek przetozenia przektadni Wydajnos¢ przenosnika Stosunek przetozenia przektadni
Dopuszczalna transportowana Predkos$é tasmy (m/min) Dopuszczalna transportowana Predkos$é tasmy (m/min)
masa (pionowo w kg) w zaleznosci od czegstotliwosci masa (pionowo w kg) w zaleznos$ci od czegstotliwosci
w zaleznosci od predkosci tasmy i wybranego stosunku przetozenia w zaleznosci od predkosci tasmy i wybranego stosunku przetozenia
(poziomo w m/min) i wybranego przektadni (poziomo w m/min) i wybranego przektadni
stosunku przetozenia stosunku przetozenia
. — TS Predkosé tasmy 20 e Predkosé tasmy
—25W /B=300 —25W/B=300|
| 50 Hz 60 Hz —40W/8=300] 50 Hz 60 Hz
15 I5 56.4 67.7 L 5 47.1 56.5
I7.5 37.6 45.1 \ \ 7.5 31.4 37.7
” lo 31.3 37.6 10 9 26.2 31.4
12.5 22.6 27.1 \ \\ 12.5 18.8 22.6
1 18. 22. N 1 15.7 18.
: 5 8.8 6 5 \ 5 5 8.8
18 15.7 18.8 ™~ 18 13.1 15.7
\ \\ \
\ 25 11.3 13.5 b 25 9.4 11.3
0 I~ of 0 20 B0 40 [50F 60
0 10 20 30 40 50 60 70 30 9.4 11.3 30 7.9 9.4
36 7.8 9.4 36 6.5 7.9
50 5.6 6.8 50 4.7 5.7
§60 4.7 5.6 §60 3.9 4.7
75 3.8 4.5 75 3.1 3.8
90 31 3.8 90 2.6 3.1
100 2.8 34 100 2.4 2.8
120 2.4 2.8 120 2.0 2.4
150 1.9 2.3 150 1.6 1.9
180 1.6 1.9 180 1.3 1.6
E]:ﬂ Dalsze informacje E[ﬂ Dalsze informacje
Przytgcze » od strony 44 Przytgcze » od strony 44
Parametry tasmy » od strony 35 Parametry tasmy » od strony 35
Wyposazenie » od strony 60 Wyposazenie » od strony 60
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4.3.22 CVGWE

SzczegO6lne cechy

"  Przenosnik tasmowy pfaski, jednotorowy
= Rolka tasmy @ 30 mm

= Naped $rodkowy

®= Tasma z klinem prowadzacym chronigcym przed
meandrowaniem

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)* 50~300

Ditugosé (mm)* 300~2000

Ciezar (kg)* 5.8~23.9

Moc (W)* 6 25
Napiecie (V) 230

Czestotliwosé (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika Stosunek przetozenia
Dopuszczalna transportowana ~ Przektadni

masa (pionowo w kg) Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznos$ci od predkosci w zaleznosci od czestotliwosci
tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przetozenia

wybranego stosunku przektadni
przetozenia

= owis00 Predkos¢ tasmy
50 Hz 60 Hz
k- 5 47.1 56.5
\ 7.5 314 37.7
10 9 26.2 314
125 18.8 22.6
: 15 15.7 18.8
N 18 13.1 15.7
N \\l 25 9.4 11.3
% 0 2 % w0 s e 30 7.9 9.4
36 6.5 7.9
50 4.7 5.7
60 3.9 4.7
75 3.1 3.8
90 2.6 31
100 2.4 2.8
120 2.0 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

Dalsze informacje

Przytacze
Parametry tasmy
Wyposazenie

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Szczego6lne cechy

=  Przenosnik tasmowy ptaski, jednotorowy
" Rolka tasmy & 50 mm
" Naped srodkowy

®= Tasma z klinem prowadzgcym chronigcym przed
meandrowaniem

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)* 50~300

Dlugosé (mm)* 385~2000

Ciezar (kg)* 7.3~30.6

Moc (W)* 6 25 40
Napiecie (V) 230

Czestotliwos¢ (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika Stosunek przetozenia
Dopuszczalna transportowana ~ Przektadni

masa (pionowo w kg) Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznos$ci od predkosci w zaleznosci od czestotliwosci
tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przetozenia

wybranego stosunku przektadni
przetozenia
& [W Predkos$é tasmy
TR 50 Hz 60 Hz
5 47.1 56.5
: 7.5 31.4 37.7
9 26.2 31.4
> 12.5 18.8 22.6
15 15.7 18.8
18 13.1 15.7
5 25 9.4 11.3
\ 30 7.9 9.4
N \ 36 6.5 7.9
00 10 20 30 40 50 60 50 4.7 57
60 3.9 4.7
75 3.1 3.8
90 2.6 3.1
100 2.4 2.8
120 2.0 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

Dalsze informacje

Przytacze
Parametry tasmy
Wyposazenie

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60
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4.3.23 CVSEE 4.3.24 CVSFE

Szczegblne cechy

Szczegoblne cechy

"  Przenosnik tasmowy ptaski, jednotorowy, wysoka =  Przenosnik tasmowy pfaski, jednotorowy, wysoka
wydajnos¢ wydajnos¢
= Rolka tasmy @ 30, 60 mm ®= Rolka tasmy @ 30, 60 mm

=  Naped koncowy

" Naped koncowy

®  Srednia diugos¢ przenosnika ®= Tasma z klinem prowadzgcym chronigcym przed

meandrowaniem
Dane techniczne

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)* 100~500
Diugos$é (mm)* 440~6000 Szerokos¢ tasmy (mm)* 100~500
Ciezar (kg)* 15.9~81.5 Diugos$¢ (mm)* 440~6000
Moc (W)* 60 90 Cigzar (kg)* 15.9~81.5
Napiecie (V) 230 Moc (W) 60 90
Czestotliwos¢ (Hz) 50 Napiecie (V) 230
* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika Czestotliwos¢ (Hz) 50
Wydajnos$é przenosnika Stosunek przelozenia * Wartosci sg uzaleznione od wykonania przeno$nika
Dopuszczalna transportowana ~ Przektadni Wydajnosé przenosnika Stosunek przetozenia
masa (pionowo w kg) Predkos¢ taSmy (m/min) Dopuszczalna transportowana  Przektadni
w ;aleinoé_ci od predko_éci_ w zaleznosci od czestotliwoégi _ masa (pionowo w kg) Predkosé tasmy (m/min)
tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przetozenia w zaleznosci od predkosci w zaleznosci od czestotliwosci
wybranego stosunku przekfadni tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przetozenia
przetoZenia wybranego stosunku przektadni
” —saw /6500 Predkos¢ tasmy przetozenia
’ » 50 Hz 60 Hz N o 8-500 Predkosé tasmy
45 + + + I
w 5 56.4 67.7 . 50 Hz 60 Hz
» 7.5 37.6 451 - 5 56.4 67.7
* 9 31.3 37.6 7.5 37.6 45.1
: 12.5 22.6 27.1 30 9 31.3 37.6
15 |- | 15 18.8 22.6 B 12.5 22.6 27.1
1 BN 18 15.7 18.8 0 15 18.8 22.6
; e i £ 113 135 " 18 157 18.8
% i am m M s @ m [30 9.4 11.3 T 1Y [ 25 11.3 13.5
36 78 9.4 s 30 9.4 11.3
50 5.6 6.8 o 10 20 30 40 50 60 70 36 7.8 9.4
60 4.7 5.6 50 5.6 6.8
75 3.8 4.5 60 4.7 5.6
90 3.1 3.8 75 3.8 4.5
100 2.8 3.4 90 3.1 3.8
120 2.4 2.8 100 2.8 3.4
150 1.9 2.3 120 2.4 2.8
180 1.6 1.9 150 1.9 2.3
180 1.6 1.9

EE Dalsze informacje
Przytgcze > od strony 44 EE Dalsze informacje
> od strony 35 Przytacze > od strony 44

Parametry tasmy

Wyposazenie » od strony 60 Parametry tasmy » od strony 35
Wyposazenie » od strony 60
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4.3.25 CVSXE

SzczegO6lne cechy

"  Przenosnik tasmowy ptaski, jednotorowy, wysoka

wydajnos¢

®= Rolka tasmy & 30 mm

=  Naped srodkowy

= Srednia dlugo$é przenosnika

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Ditugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napigcie (V)

Czestotliwos¢ (Hz)

100~500

480~6000

20~94

60 90
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnosé przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznos$ci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

:: e 5 Predkosé tasmy
o 50 Hz 60 Hz
" I\ 5 47.1 56.5
s \\ 75 31.4 37.7
i 9 26.2 31.4
jo 12.5 18.8 22.6
5 15 15.7 18.8
’: N 18 13.1 15.7
~1 25 9.4 11.3
LECERECEERC B 7.9 9.4
36 6.5 7.9

50 47 5.7

60 3.9 4.7

75 3.1 3.8

90 2.6 3.1

100 2.4 2.8

120 2.0 2.4

150 1.6 1.9

180 1.3 1.6

Przytagcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

I,

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

4.3.26 CVSYE

Szczegoblne cechy

=  Przenosnik tasmowy pfaski, jednotorowy, wysoka

wydajnos¢

" Rolka tasmy & 30 mm

" Naped srodkowy

®= Tasma z klinem prowadzgcym chronigcym przed

meandrowaniem

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Dlugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)

Czestotliwos¢ (Hz)

100~500

480~6000

20~94

60 90
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

55

50

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

przetozenia
ST Predkosé tasmy
| 50 Hz 60 Hz
5 \\ 3 471 56.5
b |7.5 314 37.7
s \ o 26.2 31.4
30 \ 12.5 18.8 22.6
o \ 15 15.7 18.8
\ 18 13.1 15.7
25 9.4 11.3
1 \ 30 7.9 9.4
\ 36 6.5 7.9
\J >0 4.7 5.7
5 a5 % @ @6 g & % MO0 3.9 47
B 31 38
foo 26 31
100 2.4 28
120 2.0 24
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

Przytacze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60
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4.3.27 CVSFAE

4.3.28 CVSFBE

SzczegO6lne cechy

"  Przenosnik tasmowy petny, jednotorowy

®= Rolka tasmy @ 30 mm
= Naped koncowy

= Cata powierzchnia
transportu

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Ditugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

jest wykorzystywana do

60~300

280~2000

4,3~16.3

6 25
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

przetozenia
20

————
—6W /B=300
—25W/B=300]

Przytgcze
Parametry tasmy
Wyposazenie

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos$¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy

50 Hz 60 Hz
12.5 22.6 27.1
15 18.8 22.6
18 15.7 18.8
25 11.3 13.5
30 9.4 11.3
36 7.8 9.4
50 5.6 6.8
60 4.7 5.6
75 3.8 4.5
90 3.1 3.8
100 2.8 3.4
120 2.4 2.8
150 1.9 2.3
180 1.6 1.9

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Szczego6lne cechy

=  Przenosnik tasmowy peiny, jednotorowy

" Rolka tasmy & 50 mm

" Naped koncowy

= (Cata
transportu

powierzchnia

jest wykorzystywana do

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Dlugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

60~300

320~2000

6~23.9

6 25 40
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos$¢ przenosnika

Dopuszczalna transportowana

masa (pionowo w kg)
w zaleznos$ci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

przetozenia

20
6W / B=B00
29W / B+300
4QW / B+300

15 \

TV N

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy

50 Hz 60 Hz
12.5 18.8 22.6
15 15.7 18.8
18 13.1 15.7
25 9.4 11.3
30 7.9 9.4
36 6.5 7.9
50 4.7 5.7
§60 3.9 4.7
75 3.1 3.8
90 2.6 3.1
100 2.4 2.8
120 2.0 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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4.3.29 CVSFCE

4.3.30 CVSFDE

Szczegoblne cechy

®=  Przenosnik tasmowy peiny, jednotorowy

®= Rolka tasmy & 30 mm
=  Naped koncowy

= Tasma z klinem prowadzgcym chronigcym przed

meandrowaniem

= Cata powierzchnia wykorzystywana do transportu

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Dilugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)

Czestotliwos¢ (Hz)

70~300

280~2000

4.3~16.3

6 25
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznos$ci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i wybranego
stosunku przetozenia

—6W /B=300
—25W/B=300)

BR

Przytgcze
Parametry tasmy
Wyposazenie

Stosunek przetozenia przektadni
Predkos$é¢ tasmy (m/min)

w zaleznos$ci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przekfadni

S¢ tasmy
50 Hz 60 Hz
Is 56.4 67.7
I7s 376 45.1
lo 31.3 37.6
125 596 27.1
15 18.8 226
18 15.7 18.8
25 113 135
30 9.4 11.3
36 7.8 9.4
50 5.6 6.8
ls0 4.7 5.6
75 3.8 45
90 gl 3.8
100 2.8 3.4
120 2.4 2.8
150 1.9 23
180 16 1.9

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Szczegoblne cechy

"  Przenosnik tasmowy petny, jednotorowy

= Rolka tasmy @ 50 mm

=  Naped koncowy

" Tasma z klinem prowadzgcym chronigcym przed

meandrowaniem

=  Cata powierzchnia wykorzystywana do transportu

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Dlugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)

Czestotliwos¢ (Hz)

Dane techniczne

80~300

320~2000

6~23.9

6 25 40
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci tasmy
(poziomo w m/min) i wybranego
stosunku przetozenia

20

T
—6W /B=300
—25W/ B=300]|
—40W / B=300]

N

10 \
\
5 \
\\\
Y 0 5 10 15 20 25

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Stosunek przetozenia przektadni
Predkos$é tasmy (m/min)

w zaleznos$ci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

S¢ tasmy

50 Hz 60 Hz
5 47.1 56.5
7.5 31.4 37.7
9 26.2 314
12.5 18.8 22.6
15 15.7 18.8
18 13.1 15.7
25 9.4 11.3
30 7.9 9.4
36 6.5 7.9
50 4.7 5.7
60 3.9 4.7
75 3.1 3.8
90 2.6 3.1
100 2.4 2.8
120 2.0 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60
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26



¥ MiSUMi

4.3.31 CVSJAE

Szczegoblne cechy

®"  Przenosnik tasmowy pfaski, jednotorowy, wersja

krétka

= Rolka tasmy @ 30 mm

= Naped $rodkowy

®= Tasma z klinem prowadzgcym chronigcym przed

meandrowaniem

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Diugos¢ (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

50~300

220~600

6.7~14.3

6 25
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

20
—6W /B=300
—25W/B=300)

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy

50 Hz 60 Hz

5 471 56.5

75 31.4 37.7

9 26.2 31.4

12.5 18.8 22.6

\ 15 15.7 18.8

) N 18 13.1 15.7
\ \w 25 9.4 11.3

o 0w 3 o s e [30 7.9 9.4
36 6.5 7.9

50 47 5.7

60 3.9 47

75 3.1 3.8

90 26 3.1

100 2.4 2.8

120 2.0 2.4

150 1.6 1.9

180 1.3 1.6

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

4.3.32 CVSMAE

Szczegoblne cechy

"  Przenosnik tasmowy ptaski, jednotorowy

= Rolka tasmy @ 70 mm

= Naped zintegrowany

= Zredukowana wysokosc¢ przenosnika

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Diugos¢ (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napigcie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

60, 100, 150
415~2000
6.2~18.7

6

230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

przetozenia
= Eewroorso) Predkos¢ tasmy
50 Hz 60 Hz
15 22.0 26.4
1 18 18.3 22.0
25 13.2 15.8
) \ 30 11.0 13.2
\ 36 9.2 11.0
N 50 6.6 7.9
i \\ﬁ 60 55 6.6
R 125 4.4 52
) 3.7 4.4
100 3.3 4.0
120 2.7 3.3
150 2.2 2.6
180 1.8 2.2

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60
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&

Szczegblne cechy

Szczego6lne cechy

" Przenosnik tasmowy ptaski, jednotorowy "  Przenosnik tadmowy ptaski, jednotorowy

" Rolkatasmy @15 mm " Rolka tasmy @ 30 mm

® Naped érodkowy =  Naped koncowy

"  Wersja niska *  Pozycja silnika do wyboru

Dane techniczne .
Dane techniczne

Szerokos$c tasmy (mm)* 60~200 Szerokos$é tasmy (mm)* 50~300

Dtugosé (mm)* 390~2000 Dlugosé (mm)* 200~2000

Ciezar (kg)* 7.6~21.1 Ciezar (kg)* 10.5~20

Moc (W)* 25 40 Moc (W)* 25 40
Napiecie (V) 230 Napiecie (V) 230

Czestotliwos¢ (Hz) 50 Czestotliwosé (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika -~ . . -
a y P * Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika Stosunek przetozenia C e - L
Dopuszczalna transportowana  Przekiadni Wydajnos¢ przenosnika Stosll:lnzk _przelozema
rzektadni
masa (pionowo w kg) Predkos¢ tasmy (m/min) Dopuszgzalna tranlfportowana E dkosé tas Jmi
w zaleznosci od predkosci w zaleznosci od czestotliwosci masa (_plor]oyvo w kg) . reakosc tasmy (m mm)_ .
tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przetozenia w zaleznos$ci od predkosci w zaleznosci od czestotliwosci
wybranego stosunku przektadni tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przetozenia
przelozenia wybranego stosunku przektadni
) przetozenia
Predkos¢ tasmy 2 s
= Predkos¢ tasmy
T 50 Hz 60 Hz —iow
\ — 0w 50 Hz 60 Hz
5 47.1 56.5 s 5 56.4 677
3 — b 5 314 317 \ 7.5 37.6 45.1
\ 9 26.2 314 : 9 313 376
, 12,5 18.8 22.6 125 226 271
15 157 188 \ 15 18.8 22.6
5
. 18 13.1 15.7 \ \ 18 157 188
2 4 11.
> 9 3 \t\_\ 25 113 135
0 30 7.9 9.4 o —
o 10 20 30 40 50 60 36 6 5 7 g 0 10 20 30 40 50 60 30 94 113
- - 36 7.8 9.4
50 4.7 5.7 50 56 6.8
€0 3.9 47 60 4.7 5.6
[ 31 38 75 3.8 4.5
90 2.6 31 % 31 38
100 2.4 2.8 100 o8 34
120 2.0 2.4 120 24 58
150 1.6 1.9 150 19 23
180 1.3 1.6 180 16 19
. Dalsze informacje Dalsze informacje
EE Przytacze » od strony 44
Przytacze » od strony 44 .
Parggetw tasmy » od stron§ 35 Parametry tgsmy > od strony 35
Wyposazenie » od strony 60 Wyposazenie > od strony 60
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Szczegoblne cechy

®  Przenosnik taSmowy ptaski, jednotorowy
®= Rolka tasmy & 30 mm

=  Naped koncowy

= Tasma z klinem prowadzacym chronigcym przed
meandrowaniem

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)* 50~300
Diugos¢ (mm)* 200~2000
Ciezar (kg)* 10,5~20
Moc (W)* 25 40
Napigcie (V) 230
Czestotliwos¢ (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przeno$nika
Wydajnos¢ przenosnika Stosunek przetozenia
Dopuszczalna transportowana ~ Przektadni
masa (pionowo w kg) Predkos$¢ tasmy (m/min)
w zaleznosci od predkosci w zaleznosci od czegstotliwosci
tasmy (poziomo w m/min) i i wybranego stosunku przetozenia
wybranego stosunku przektadni

przetozenia
20

\:ig% Predkos¢ tasmy

50 Hz 60 Hz

15 5 56.4 67.7

75 37.6 45.1

- 9 31.3 37.6

12.5 226 27.1

15 18.8 22.6

3 \\\ 18 15.7 18.8

25 11.3 135

\E\
0 — 30 9.4 11.3
0 10 20 30 40 50 60

36 7.8 9.4

50 5.6 6.8

60 4.7 5.6

75 3.8 4.5

90 3.1 3.8

100 2.8 34

120 2.4 2.8

150 1.9 2.3

180 1.6 1.9

EE Dalsze informacje

Przytgcze » od strony 44
Parametry tasmy » od strony 35
Wyposazenie » od strony 60

4.3.36 CVSTCE

Szczego6lne cechy

"  Przenosnik tadmowy synchroniczny, jednotorowy
=  Rolka tasmy @ 19, 20 mm
" Naped koncowy

=  Wykonanie oszczedzajgce miejsce

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*

Dilugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)

Czestotliwos¢ (Hz)

10, 20
245~2000
3~7,7

6

230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos$¢ przenosnika

Dopuszczalna transportowana

masa (pionowo w kg)
w zaleznos$ci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

przetozenia
15 = ==
—6W/ B:IOT
—6W / B=20
10
5 N
00 5 10 15

Przytacze
Parametry tasmy
Wyposazenie

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy

50 Hz 60 Hz

12.5 12.0 14.4
15 10.0 12.0
18 8.3 10.0
25 6.0 7.2
30 5.0 6.0
36 4.2 5.0
50 3.0 3.6
§60 2.5 3.0
75 2.0 2.4
90 1.7 2.0
100 1.5 1.8
120 1.3 1.5
150 1.0 1.2
180 0.8 1.0

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60
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4.3.37 CVSTRE 4.3.38 CVGTAE

SzczegOllne cechy

Szczego6lne cechy
®=  Przenosnik taSmowy synchroniczny, jednotorowy "
®= Rolka tasmy @ 19, 20 mm .

Przenosnik tasmowy synchroniczny, dwutorowy

=  Naped srodkowy

=  Wykonanie oszczedzajgce miejsce

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Diugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napigcie (V)

Czestotliwos¢ (Hz)

10, 20
330~2000
3.9-8.

6

230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnosé przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

15 Predkosé tasmy
—6W /B=10
—6W / B=20 50 Hz 60 Hz
12.5 12.0 14.4
H 15 10.0 12.0
18 8.3 10.0
: o 25 6.0 7.2
30 5.0 6.0
36 4.2 5.0
0 50 3.0 3.6
a 5 L 25 3.0
75 2.0 2.4
90 1.7 2.0
100 15 1.8
120 1.3 15
150 1.0 1.2
180 0.8 1.0

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

Rolka tasmy & 30 mm
" Naped koncowy

= W przestrzeni
fotokomorki i czujnikow

posredniej

mozliwos¢ instalaciji

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Dilugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)

Czestotliwosé (Hz)

80~300

255~3000

5.2~10.6

6 25
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznos$ci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

przetozenia
—6W/B=10
—25W/ 8:1;]

20

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy

50 Hz 60 Hz
15 \ 5 60.0 72.0
\ 75 40.0 48.0

10 \ 9 33.3 40.0
\ 12.5 24.0 28.8

N 1 20. 24,

5 \ ] 5 0.0 0
N ] 18 16.7 20.0

T~
I —
0 — 25 12.0 14.4
0 10 20 30 40 50 60 70 80

30 10.0 12.0

36 8.3 10.0

50 6.0 7.2

60 5.0 6.0

75 4.0 4.8

90 33 4.0

100 3.0 3.6

120 25 3.0

150 2.0 2.4

180 1.7 2.0

Przytacze
Parametry tasmy
Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60
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Szczegoblne cechy

Przenosnik taSmowy synchroniczny, dwutorowy
Rolka tasmy & 50 mm
Naped koncowy

W  przestrzeni posredniej mozliwos¢
fotokomorek i czujnikéw

instalacji

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)* 80~300

Dtugos¢ (mm)* 265~3000

Ciezar (kg)* 9,1~24,3

Moc (W)* 25 40
Napigcie (V) 230

Czestotliwos¢ (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przeno$nika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos$¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia

wybranego stosunku przektadni
przetozenia
20 Predkos¢ tasmy
—2SW/B:23
—40W / B=2 50 Hz 60 Hz
15 \ 5 54.0 64.8
\\ \ 7.5 36.0 43.2
10 \ \\ 9 30.0 36.0
12.5 21.6 25.9
\ N
5 ~ 15 18.0 21.6
I~
N 18 15.0 18.0
0 25 10.8 13.0
0 10 20 30 40 50 60 70
30 9.0 10.8
36 7.5 9.0
50 54 6.5
60 4.5 54
75 3.6 4.3
90 3.0 3.6
100 2.7 3.2
120 2.3 2.7
150 1.8 2.2
180 1.5 1.8

Dalsze informacje

Przytgcze
Parametry tasmy
Wyposazenie

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

4.3.40 CVGTNE

Szczego6lne cechy

Przenosnik tasmowy synchroniczny, dwutorowy
Rolka tasmy @ 30 mm
Naped srodkowy

W przestrzeni posredniej mozliwosé
fotokomorek i czujnikéw

instalacji

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)* 80~300

Dilugosé (mm)* 265~3000

Ciezar (kg)* 6.6~13.4

Moc (W)* 6 25
Napigcie (V) 230

Czestotliwosé (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna
transportowana masa
(pionowo w kg) w zaleznosci

Stosunek przetozenia przektadni
Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia

od predkosci tasmy (poziomo przektadni
w m/min) i wybranego
stosunku przetozenia
20 =T—T1— Predkosé tasmy
[—6W/B:10
—25W/B=10 | 50 Hz 60 Hz
15 I5 48.0 57.6
I7s 32.0 38.4
10 b 26.7 32.0
\ \ 12.5 19.2 23.0
N 15 16.0 19.2
5
\ 18 13.3 16.0
\\\ 25 9.6 115
00 10 20 30 40 50 60 30 8.0 9.6
36 6.7 8.0
50 4.8 5.8
|60 4.0 4.8
Is 3.2 38
fo0 27 3.2
100 2.4 29
120 2.0 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

Dalsze informacje

Przytacze
Parametry tasmy
Wyposazenie

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60
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Szczeg6lne cechy Szczeg6lne cechy

*  Przenosnik tasmowy synchroniczny, dwutorowy "  Przenosnik fancuchowy z tancuchem z tworzywa

sztucznego, dwutoro
®= Rolka tasmy & 50 mm ztucznego, dwu wy

" Rolka tas 7
=  Naped $rodkowy olka tasmy @& 57 mm

. . - s s .. =  Naped koncowy
= W przestrzeni posredniej mozliwos¢ instalacji

fotokomorek i czujnikdw = W przestrzeni posredniej mozliwos¢ instalacji
fotokomorek i czujnikéw

Dane techniczne :
Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)* 80~300
Dtugosé (mm)* 325~3000 Szerokos¢ tasmy (mm)* 80~300
Ciezar (kg)* 9.8~26.4 Diugos¢ (mm)* 300~3000
Moc (W)* 25 40 Ciezar (kg)* 9.6~27.7
Napiecie (V) 230 Moc (W)* 25 40
Czestotliwosé (Hz) 50 Napigcie (V) 230
Czestotliwos¢ (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przeno$nika
* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika Stosunek przetozenia przektadni
Dopuszczalna transportowana Predkos¢ tasmy (m/min) Wydajnos¢ przenosnika Stosunek przetozenia przekfadni
masa (pionowo w kg) w zaleznos$ci od czegstotliwosci Dopuszczalna transportowana Predkos$é tasmy (m/min)
w zaleznosci od predkosci tasmy i wybranego stosunku przetozenia masa (pionowo w kg) w zaleznosci od czestotliwosci
(poziomo w m/min) i wybranego przektadni w zaleznosci od predkosci tasmy i wybranego stosunku przetozenia
stosunku przetozenia (poziomo w m/min) i wybranego przektadni
20 - ¢ tagmy stosunku przetozenia
—25W/B=20 20 <6 tas
—40W /B=20 50 Hz 60 Hz —25W )
—40W 50 Hz 60 Hz
15 5 48.0 57.6
7.5 32.0 38.4 15 > 537 64.4
ol J 9 26.7 32.0 7.5 35.8 43.0
\\ 12.5 19.2 23.0 10 S 298 358
. 15 16.0 19.2 \ 12.5 215 25.8
15 17.9 21.5
18 183 16.0 g N 1 145 179
25 9.6 115 \ [\ : :
% 102030 40 50 60 70 [0 8.0 96 \ 25 10.7 12.9
30 9.0 10.7
0
36 Gy Ay 0 10 20 30 40 50 60 70 36 75 9.0
50 4.8 5.8 - -
60 2.0 18 50 5.4 6.4
75 3.2 3.8 60 4.5 5.4
90 27 3.2 75 3.6 4.3
100 2.4 2.9 90 3.0 3.6
120 2.0 2.4 100 27 3.2
150 16 19 120 2.2 2.7
150 1.8 2.1
180 1.3 1.6
180 1.5 1.8
Dalsze informacje ) )
EIi] Dalsze informacje
Przytgcze » od strony 44 D:ﬂ
Parametry tasmy » od strony 35 Przytacze » od strony 44
Wyposazenie » od strony 60 Parametry tasmy > od strony 35
Wyposazenie » od strony 60
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4.3.43 CVSSAE

Szczegoblne cechy

"  Przenosnik tasmowy z tasmg ze stali nierdzewnej,
jednotorowy

= Rolka tasmy @ 50 mm
=  Naped koncowy
= Odpornos¢ na wysoka temperature i przewodnosé

Dane techniczne

4.3.44 CVDSAE

Szczego6lne cechy

"  Przenosnik
jednotorowy

tasmowy zabierakami,

ptaski z

= Rolka tasmy @ 50 mm
=  Naped koncowy
®=  Odpowiedni do $rodkéw spozywczych, wersja ze

Szerokos¢ tasmy (mm)*
Dilugosé (mm)*

Ciezar (kg)*

Moc (W)*

Napiecie (V)
Czestotliwos¢ (Hz)

40~150

250~3000

6.7~20.4

6 25 40
230

50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

20 T T T
—6W/B=150
—25W /B=150
—40W /B=150
15 \ \\
10 N
5 \\
\\
0
0 5 10 15 20 25

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos$¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy

50 Hz 60 Hz

12.5 18.8 22.6
15 15.7 18.8
18 13.1 15.7
25 9.4 11.3
30 7.9 9.4
36 6.5 7.9
50 4.7 5.7
§60 3.9 4.7
75 3.1 3.8
90 2.6 3.1
100 2.4 2.8
120 2.0 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

spadkiem
Szerokos¢ tasmy (mm)* 50~300
Diugos¢ (mm)* 500~3000
Ciezar (kg)* 11.4~37.8
Moc (W)* 40
Napigcie (V) 230
Czestotliwosé (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

przetozenia

’ - Predkos¢ tasmy
50 Hz 60 Hz

” 7.5 31.4 37.7
9 26.2 314

12.5 18.8 226

’ 15 15.7 18.8
18 13.1 15.7

’ 25 9.4 113
\§§; 30 7.9 94

0 36 6.5 7.9
B (Y 47 57
60 3.9 4.7

75 3.1 3.8

90 2.6 3.1

100 2.4 28

120 2.0 2.4

150 1.6 1.9

180 1.3 16

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60
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Szczegoblne cechy

"  Przenosnik
jednotorowy

tasmowy zabierakami,

ptaski z

= Rolka tasmy @ 50 mm
=  Naped koncowy

®=  Odpowiedni do $rodkéw spozywczych, wersja ze
spadkiem, odporny na dziatanie oleju

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)* 50~300
Dilugosé (mm)* 500~3000
Ciezar (kg)* 11.4~37.8
Moc (W)* 40
Napiecie (V) 230
Czestotliwos¢ (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika

4.3.46 CVSPCE

/

e

{ ,"'”' '; : 3
{ao o
Szczego6lne cechy

=  Przenosnik fancuchowy z tancuchem z tworzywa
sztucznego, jednotorowy

= Rolka tasmy @ 57 mm
= Naped koncowy
= Zapobiega zadrapaniom, tatwa konserwacja

Dane techniczne

Szerokos¢ tasmy (mm)* 20

Dilugosé (mm)* 350~3000

Ciezar (kg)* 5.3~12.9

Moc (W)* 6 25
Napigcie (V) 230

Czestotliwosé (Hz) 50

* Wartosci sg uzaleznione od wykonania przenosnika
Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana

Stosunek przetozenia
przektadni

Wydajnos¢ przenosnika
Dopuszczalna transportowana
masa (pionowo w kg)

w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku
przetozenia

Stosunek przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

» Eﬂm Predkosé tasmy
50 Hz 60 Hz

" 7.5 314 37.7
9 26.2 314

125 18.8 22.6

° 15 157 18.8
18 131 15.7

s 25 9.4 11.3
\§§§\_ 30 7.9 9.4

) 36 6.5 7.9
A ) 47 57
60 3.9 47

75 31 3.8

90 26 31

100 2.4 2.8

120 2.0 2.4

150 0% 1.9

lso |13 16

Przytacze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60

masa (pionowo w kg)
w zaleznosci od predkosci
tasmy (poziomo w m/min) i
wybranego stosunku

przetozenia
20
—6W
—25W
15
10f \

S \
0 N \\"\\
0 10 20 30 40 50 60 70

Przytgcze

Parametry tasmy

Wyposazenie

Predkos¢ tasmy (m/min)

w zaleznosci od czestotliwosci

i wybranego stosunku przetozenia
przektadni

Predkos¢ tasmy

50 Hz 60 Hz
5 53.7 64.4
7.5 35.8 43.0
9 29.8 35.8
12.5 21.5 25.8
15 17.9 215
18 14.9 17.9
25 10.7 12.9
30 9.0 10.7
36 7.5 9.0
50 5.4 6.4
60 4.5 5.4
75 3.6 4.3
90 3.0 3.6
100 2.7 3.2
120 2.2 2.7
150 1.8 2.1
180 1.5 1.8

Dalsze informacje

» od strony 44
» od strony 35
» od strony 60
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4.4  Przeglad tasm

Przenoéniki sg wyposazone w rézne tasmy w zalezno$ci od
konfiguracji, warunkéw pracy i transportowanych
elementéow.  Szerokos¢  idlugos¢ mozna  wybrac
indywidualnie. W zaleznosci od zastosowania sg dostepne
nastepujace tasmy:

Tasma ptaska = uniwersalna

" gtadka

" przenosnik do
elementow
elektronicznych

® odporna na dziatanie
oleju

'
s

e R N = materiaty rzadkie

klinem
prowadzacym " ptynny ruch
Tasma ze stali ® yniwersalna
nierdzewnej

" gtadka
Tasma n

Transport no$nikow

synchroniczna detali

tancuch z ® Transport nosnikow
tworzywa detali
sztucznego

Tasma ptaska z

= a a
sabierakami Transport srodkéw

spozywczych

Zamawianie tasm — dalsze informacje

Szczegotowe informacje na temat specyfikacji
technicznych oraz zakreséw stosowania pasow,
jak réwniez mozliwosci zamawiania, znajdujg sie
w katalogu Iub na stronie internetowej
WWW.misumi-europe.com.

OSTROZNIE

c \ Uszkodzenie tasmy transportowej

Zagrozenie okresu eksploatacji i jakosci pracy
tadmy transportowej w razie niewtasciwego
uzycia.

Tasmy o gruboéci 0,1 i 0,15 mm nie nadajg sie
do przenosnikow!

Unika¢ uderzania w kierunku grubosci,
poniewaz tasma jest bardzo cienka!
Wgniecenie tasmy powoduje skrécenie okresu
jej eksploataciji.

Elementy ukfada¢ bez dotykania tasmy za
pomocg zsuwni lub innych podajnikow
mechanicznych!  Transportowane elementy
majgce kontakt z tadma muszg mie¢ mniejszg
twardo$¢ powierzchniowa, niz tasma.

Nie stosowa¢ pasoéw, w przypadku ktorych
pomiedzy plyte podstawowg pasa lub
prowadnice moze dostac sie pyt!

Stosowaé odpowiednig rolke tasmy lub rolke
prowadzgcg!

4.4.1 Dane techniczne tasmy

Parametry taSmy synchronicznej

: Ciezar g/m
Praca ciagta 2
Nr katal. n Dopuszczalny (szerokosé 10
MISUMI Materiat naciag (N) Tempotz:ratura e
LTBR poliuretan 120 -20~70 32.5
LTBRA poliuretan 150 0~80 20.8
LTBJA poliuretan 150 0~80 20.8

Parametry fancucha z tworzywa sztucznego

. Udzwig
Praca ciagta
Nr katal. . Dopuszczalny (kg/m)
MISUMI Materiat naciag (N) Tempoecratura
CHEED - 45 -5~65 0.32
ksymetylen

Dopuszczalna predkosé tancucha Wspétczynnik tarcia f1

(m/min)

60 0.32
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Wspoétczynnik

Nr Dopuszczal §r<[:<:li:§ca AT (e
katal. Zastosowanie M;t:g :jal M::e:l'lal Kolor Grumbr:sc ﬁle/zr:‘; ny naciag rolki Krawedz ciagta ClleclRicians)
MISUMI Y g N/m tagmy Temperat
@ mm ura°C
Przéd Tyt
HBLT zielony
0.8 0.9 4 25 R8 -10~80 0.3 0.1
HBLTWH biaty
HBLTG zielony 0.8 0.7 4 15 R3 -30~80 0.8 0.2
HBLTGDN  niwersalna poliuretan zielony 1.7 1.9 8 50 —
HBLBN bekitny 1.3 3 15 L T 0z
- 1.4
HBLYGN iier 15 8 25(15)%1  (R3)*t
zielony
SHBLTG e zielony 0.15 0.1
duze zapylenie 'MPregnowany 05 0.5 4 25 R3 -10~80
SHBLT poliester poliester biaty 0.1 0.1
LHBLT Do transportu  elastyczny zielony 1.5 1.6 4 30 - 1080 17 0.1
LHBLTWH  Ukosnego poliuretan bialy 0.9 1 35 25 0.15
GBLG zielony
: 1 0.9 4 15 R3
GBLW Dane techniczne , i reran biaty -30~100 0.7 0.2
uchwytu
GBLGSN zielony 1.6 1.6 8 25 —
OHBLTG poliuretan zielony 0.8 0.7 4 15 R3 0.8 0.2
odporny na ) -30~80
OHBLTGN  (4r0rmana dziatanie oleju zielony 1.4 15 8 25 R3 0.8 0.2
OHBLTW  dziatanie oleju bialy 0.8 0.7 4 15 R3 0.6 0.2
poliuretan ) ) -30~80
OHBLGN biaty 1.4 1.5 8 25(15)%1  (R3)*t 0.6 0.2
NSHBLT bialy 0.9 1 35 25 R5 -10~80 0.2 0.15
NSHBLTS bialy 0.8 0.7 4 15 R3 -10~80 0.6 0.2
NSHB btekitny 0.8 0.7 4 15 R3  -30~100 0.6 0.2
NSHBLTG "”wko 0.8 0.7 4 15 R3  -30~100 0.6 0.2
NSHBWN bialy 1.4 15 8 25(15)*1  (R3)** -30~100 0.6 0.2
NSHBN ptynny ruch poliuretan poliester bekitny 1.4 1.5 8 25(15)*1  (R3)*  -30~100 0.6 0.2
NSHBLGN "”wko 1.4 1.5 8  25(15%1 (R3)¥ -30~100 0.6 0.2
NFHBG zielony 0.8 0.7 4 15 R3  -30~100 0.4 0.2
NFHBW bialy 0.8 0.7 4 15 R3  -30~100 0.4 0.2
NFHBGN zielony 1.4 1.4 8 30(15)**  (R3)** -30~100 0.4 0.2
NFHBWN bialy 1.4 1.4 8 30(15)**  (R3)** -30~100 0.4 0.2
BHFHBWN biaty 1.4 1.5 8 30(15)*  (R3)* -30~100 0.4 0.2
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min. Wspotczynnik

. Praca tarcia
Nr q q 2 A Dopuszczal Srednica :
katal. Zastosowanie MPar t:(;‘:jal Matelrll‘al z Kolor Grumbr:sc ﬁ'elz;]’zr ny naciag rolki Krawedz ciagla (stal polerowana)
MISUMI ty 9 N/m tasmy Temperat
2 mm ura°C
Przéd Tyt
FHBLT biaty 0.8 0.9 315 20 R3 -10~80 0.2 0.15
KBLW biaty 0.8 0.7 4 15 R3 -30~100 0.6 0.2
KBLT btekitny 0.8 0.7 4 15 R3 -30~100 0.6 0.2
Transport . .
KBLWSN érodkgw ) ) biaty 14 15 8 25(15)*1  (R3)*1 -30~100 0.6 0.2
. h poliuretan poliester )
KBLWDN ghozywezye biaty 1.7 1.9 8 50 . -30~100 0.6 0.2
mozliwe
PHBLB biaty 1.3 1 4 20 - -30~100 0.6 0.2
PHBLBN btekitny 1.7 1.6 3 30 - -30~100 0.6 0.2
PHBLWN biaty 1.7 1.6 3 30 - -30~100 0.6 0.2
DHBLT . poliuretan czarny 0.6 0.7 3 25 R3 -10~80 0.2 0.1
przenos$nik do  przewodzacy
DHBLTS elementéw prad elektryczny poliester Czarmy 0.8 0.7 4 15 R3 -10~80 0.8 0.2
elektronicznych . ’ )
DHBLGN poliuretan czamny 1.4 1.5 8 25(15)*t  (R3)*1  -30~80 0.6 0.2

Parametry tasmy ptaskiej z klinem prowadzgcym

min. Wspétczynnik tarcia

Nr . . S Dopuszczal $rednica . (stal polerowana)
katal. Zastosowanie M:r tze(;':ll Ma.lt_eral Kolor G“r:]br:sc ﬁlelfnazl' ny naciag rolki Praca Cqu|a°
MISUMI y 9 N/mm tasmy Temperawra‘C —r
y
2 mm
HBLTDSG zielony
uniwersalna poliuretan 0.8 0.7 4 15 -30~80 0.8 0.2
HBLTDSW biaty
SHBLTDSG e zielony 0.2 0.2
duze zapylenie 'MPregnowany 0.6 0.4 4 20 -30~80
SHBLTDSW poliester biaty 0.2 0.2
GBLDSG  pane techniczne E— zielony 1.0 0.9 15 -30~100 0.7 0.2
GBLDSW uchwytu biaty 1.0 0.9 4 15 -30~100 0.7 0.2
poliuretan
OHBLTDSG odporna na od_porny na zielony 0.8 0.7 4 15 -30~80 0.8 0.2
dziatanie oleju  dZiatanie oleju
OHBLTDSW poliuretan poliester biaty 0.8 0.7 4 15 -30~80 0.8 0.2
NSHBLTDS biaty 0.8 0.7 15 -30~80 0.9 0.2
NSHDSB btekitny 0.8 0.7 15 -30~100 0.6 0.2
NSHBLGDS plynnyruch  poliuretan ||mv<\),;ko 08 07 4 15 -30~100 0.6 0.2
HFHBDSG zielony 0.8 0.7 4 15 -30~100 0.4 0.2
HFHBDSW biaty 0.8 0.7 4 15 -30~100 0.4 0.2
KBLDSW Transport biaty 0.8 0.7 4 15 -30~100 0.6 0.2
Srodkow ) .
KBLTDSG spozywczych poliuretan btekitny 0.8 0.7 4 15 -30~100 0.6 0.2
PHBLDSB mozliwe btekitny 1.3 1 4 20 -30~100 0.6 0.2
przenosnik do  poliuretan
DHBLTDS elementow przewodzacy czarny 0.8 0.7 4 15 -30~80 0.8 0.2
elektronicznych prad elektryczny
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Parametry tasmy ptaskiej z zabierakami

Wspétczynnik tarcia Twardosé

Praca
Transport (stal polerowana) zeber

. . . .. Dopuszczal min. ciagta < 2
’\I\lllrlls(stlalll Zastosowanie Maten:lz Matelrlalz Kolor  Grubosc ﬁle/zazr ny naciag @ rolki Temperatu sr?dkow wedtug
przodu tylu mm g/m kgicm ta$mymm ra  SPozywczyc Shore’a
°C h mozliwe ) o
Przod Tyt A (°)
YBLTG iei zielon 1.3 1.5 4.6 -15~80 nie
plas_klej z poliuretan poliester Y 50 - - 70
YBLTW Zabierakami bialy 1.2 1.3 6 -30~-80 tak

Parametry tasmy ze stali nierdzewnej

Wspotczynnik Wspoétczynnik

o e Dopuszczalny min. Praca ciagta opornos¢ a . . a an a
Nr katal. Grubo$é Ciezar N . Wspoétczynnik tarcia ‘s sprezystosci rozszerzalnos
MISUMI mm kg/m? T(;?éaﬂ ta?n:;;lrl:m Temp%atura p;l;ilggé:;:ian (stal polerowana) Twardosé HV Younga  ci cieplnej x10
kgf/mmz2 “re
0.1 0.8 4 50 -80~110 0.2 0.2
STHBLT 0.15 1.2 6 75 -80~120 0.3 0.2 37.0 ; 19700 17.3
lub wiecej
0.2 1.6 8 100 -80~130 0.5 0.2

4.4.2 Wymiana pasoéw / tancuchéw z tworzywa sztucznego

Przy wymianie pasa lub tancucha z tworzywa sztucznego nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria.

- . . . Przestrzega¢ okreslonej minimalnej srednicy tarczy pasowej dla paséw MISUMI
Minimalna dopuszczalna $rednica tarczy pasowej (promier: giecia)

Dtugosci pasa i dtugosci faricucha Obliczy¢ i poréwnac¢ dtugos¢ pasa / tancucha w oparciu o ponizszg tabele.

Kierunek transportu Zwroci¢ uwage, ze w przypadku niektorych paséw kierunek ruchu jest okreslony.
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4.4.2.1Lista wzoréw do obliczen ditugosci pasa

SVKAE

SVKBE

SVKNE

SVKRE

GVHAE
GVFAE
GVHNE
GVFENE
GVTSAE
GVTSNE

GVTWAUE

GVTWASE

GVTWNUE

GVTWNSE

CVGAE
CVGCE
CVGNE
CVGRE
CVGBE
CVGDE
CVGPE
CVGWE
CVSEE

CVSFE

CVSXE

CVSYE

CVSSAE
CVSFAE
CVSFBE
CVSFCE
CVSFDE

CVSJAE

CVSTCE

Pas ptaski

Pas ptaski (z zabezpieczeniem przed
wypaczeniem ruchu)

Pas ptaski

Pas ptaski (z zabezpieczeniem przed
wypaczeniem ruchu)

Pas ptaski
Pas ptaski
Pas ptaski
Pas ptaski
Pas synchroniczny
Pas synchroniczny

Pas synchroniczny
(WEWNATRZ silnika)

Pas synchroniczny
(POZA silnikiem)

Pas synchroniczny
(WEWNATRZ silnika)

Pas synchroniczny
(POZA silnikiem)

Pas ptaski

Pas ptaski

Pas ptaski (z zabezpieczeniem przed
wypaczeniem ruchu)

Pas ptaski (z zabezpieczeniem przed
wypaczeniem ruchu)

Pas ptaski

Pas ptaski (z zabezpieczeniem przed
wypaczeniem ruchu)

Pas ptaski

Pas ptaski (z zabezpieczeniem przed
wypaczeniem ruchu)

Pas ze stali nierdzewnej

Pas ptaski

Pas ptaski (z zabezpieczeniem przed
wypaczeniem ruchu)

Pas ptaski (z zabezpieczeniem przed
wypaczeniem ruchu)

Pas synchroniczny

Jeden tor

Jeden tor
Jeden tor
Jeden tor
Jeden tor
Jeden tor
Jeden tor

Jeden tor

dwutorowy

dwutorowy

dwutorowy

dwutorowy

Jeden tor

Jeden tor

Jeden tor

Jeden tor

Jeden tor

Jeden tor

Jeden tor

Jeden tor

Jeden tor

Jeden tor

Jeden tor

Gora

Srodek
Gora
Gora
Srodek
Srodek
Gora

Srodek

Gora

Gora

Srodek

Srodek

Gora

Srodek

Gora

Srodek

Gora

Srodek

Goéra

Gora

Gora

Srodek

Gora

30

30

30

30

30
30
30
30
30
30

30

30

30

30

30
50
30
50
30
50
30
50
60/30

60/30

30

30

50
30
50
30
50

30

19/20

(2L+97)/1.002/1000
(2L+97)/1.002/1000
(2L+270)/1.002/1000 [*6]
(2L+270)/1.002/1000 [*6]

(2L+98)/1000
(2L+98)/1000
(2L+250)/1000
(2L+250)/1000
(2L+220)/5
(2L+240)/5

Strona napedu:
(2L+220)/5 [*7]
Strona napedzana:
(2L+100)/5 [*7]

Strona napedu:
(2L+220)/5 [*7]
Strona napedzana:
(2L+100)/5 [*7]

Strona napedu:
(2L+240)/5 [*7]
Strona napedzana:
(2L+100)/5 [*7]

Strona napedu:
(2L+240)/5 [*7]
Strona napedzana:
(2L+100)/5 [*7]

(2L+94)/1000
(2L+160)/1000
(2L+A)/1000 [*6]
(2L+A)/1000 [*6]
(2L+94)/1000
(2L+160)/1000
(2L+A)/1000 [*6]
(2L+A)/1000 [*6]
(2L+161)/1.002/1000

(2L+161)/1.002/1000
(2L+284)/1.002/1000
(2L+284)/1.002/1000

(2L+160)/1000
(2L+97)/1.002/1000
(2L+160)/1.002/1000
(2L+97)/1.002/1000
(2L+160)/1.002/1000

(2L+262)/1.002/1000

CVSTC10:(2L+130)/5
CVSTC20:(2L+165)/5

Zeby

Zeby

Zeby

* *
N |

ey
i

e e e e e e
i i
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@ MiSUM: Budowa i zasada dziatania 4
Numer Ttyp pasa Liczba toréw | Pozycja @ kota Wzor Jednostka
czesci napedu pasowego

CVSTR10:(2L+215)/5

CVSTRE Pas synchroniczny Jeden tor Srodek 19/20 Zeby
CVSTR20:(2L+240)/5
CVSMAE Pas ptaski Jeden tor Zintegrowany 70 (2L+220)/1.002/1000 m [*2]
CVSTAE . ; 30 (2L+100)/5 Zeby [*3]
Pas synchroniczny dwutorowy Gora
CVSTBE 50 (2L+180)/10 Zeby [*4]
CVSTNE ) ) 30 (2L+260)/5 Zeby [*3]
Pas synchroniczny dwutorowy Srodek
CVSTPE 50 (2L+420)/10 Zeby [*5]
CVSPAE tancuch z tworzywa sztucznego dwutorowy Gora 57 [*1] (2L+179)/12.7 Ztgcza [*4]
CVDSAE Transport $rodkéw spozywczych Jeden tor Goéra 50 (2L+160)/1000 m [*2]
CVDSBE Transport srodkéw spozywczych Jeden tor Gora 50 (2L+160)/1000 m [*2]
CVLPAE Pas ptaski Jeden tor Srodek 15 (2L+223)/1000 m [*2]
CVSPCE tancuch z tworzywa sztucznego Jeden tor Goéra 57 [*1] (2L+179)/12.7 Ztacza [*4]
CVMAE Pas pfaski Jeden tor Goéra 30 (2L+94)/1000 m [*2]
CVMBE Pas ptaski (z zabezpieczeniem przed Jeden tor Goéra 30 (2L+94)/1000 m [*2]

[*1] Dla faricuchdw z tworzywa sztucznego obowigzuje srednica kota podziatowego zebatki

[*2] Zaokragli¢ do 2. miejsca po przecinku.

[*3] Zaokragli¢ do liczby catkowitej

[*4] Zaokragli¢ do liczby catkowitej

[*5] Zaokragli¢ w gére do liczby catkowitej

[*6] Opcje krawedzi stykowej lub krawedzi rolkowej — patrz ponizsza tabela dla A [(2L+A)/1.002/1000]

[*7] Jak przedstawiono ponizej, dwupasmowe przenosniki z pasem zebatym zawierajg dwie tasmy o réznej liczbie zebow.
Jedna dla czesci napedzajacej, druga dla czesci napedzanej.

MGVIWAU - GVTWAS MGVTWNU - GVTWNS
e () -  Strona napedu
napedu
N
silnik
Ptyta montazowa silnik
Plyta montazowa
Strona

- Strona napedzana

napedzana

-_ SVKNE SVKRE CVGNE CVGPE CVGRE CVGWE

Wersja standardowa*

HR  Krawedz nozowa obustronnie

257 257 250 250 300 300
MR  Krawedz rolkowa jednostronnie
WR  Krawedz rolkowa obustronnie 244 244 240 240 260 260

* bez podania wersji wykonania
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4.5 Podzespoty elektryczne/sterownicze

@

Informacja

Rozdziat ,Podzespoty elektryczne/sterownicze”
dotyczy wytgcznie systemoéw transportowych,
dostarczonych razem z silnikiem napgdowym!
Systemy transportowe bez silnika napedowego
uznawane sgza maszyny hieukonczone
W rozumieniu dyrektywy maszynowej
2006/42/WE!

W systemie transportowym (kompletnym) zamontowane
sgrozne elementy elektryczne  w formie  $Srodkéw
eksploatacyjnych lub elementéw bezpieczenstwa.

Urzadzenia elektryczne sg oznaczone nastepujgcym
symbolem ostrzegawczym:

i Niebezpieczne napiecie elektryczne®

Zagrozenie zycia wskutek porazenia pradem
elektrycznym przez uszkodzone elementy
elektryczne, w razie dotkniecia elementéw
znajdujacych sie pod napieciem, biad ludzki
lub brak kwalifikacji

Niebezpieczenstwo przez energie elektryczng i
energie resztkowg. Przez ok. 5 minut po
wylgczeniu maszyny w przewodach,
instalacjach i urzgdzeniach pozostaje
resztkowa energia elektryczna.

W skrzynce sterowniczej oraz na ztgczach
podzespotow  elektrycznych mogg  by¢
swobodnie dostepne elementy znajdujace sie
pod napieciem!

Przed rozpoczeciem pracy przenosnik nalezy
odigczy¢ od zasilania izabezpieczy¢ przed
przypadkowym wigczeniem lub wigczeniem
przez osoby nieupowaznione!

Prace winstalacji elektrycznej Ilub przy

@SSP

swobodnie dostepnych elementach
przewodzacych  prad  elektryczny  moze
wykonywac wytgcznie wykwalifikowany
elektryk!

Nieprzestrzeganie tych regut (np. nieostoniete
styki, nieprawidtowe podtgczenie przewodu
uziemienia, itp.) moze spowodowaé porazenie
pradem iw efekcie powazne obrazenia Ilub
nawet Smierc!

4.5.1 Silnik napedowy

Przenosniki sg wyposazone w zaleznosci od konfiguraciji
w jeden z ponizszych silnikow napedowych.

Panasonic 6, 25,40, Silnik indukcyjny 1-fazowy
60, 90 230V

Oriental 6, 25, 40,  Silnik indukcyjny lub silnik  1-fazowy
60, 90 o regulowanej predkosci 230V

4.5.2 Elektryczny regulator predkosci obrotowej

Przenosniki sg wyposazone w zaleznosci od konfiguracji

silnika w regulatory predkosci obrotowej z
wigcznikiem/wytgcznikiem.
-
Regulator
obrotéw
MIN/MAX
- Przetacznik WE./WYL.
- -

Regulator predkosci obrotowej silnika do zabudowy
(przyktadowy)

EE Przylacze elektryczne
Wyprowadzenie zaciskow przytgczeniowych z

tytu regulatora predkosci obrotowej
przedstawiono na schematach poditgczenia
w rozdziale ,Schematy podtgczenia“ od strony 47!

Regulator
obrotéw
MIN/MAX

Przetgcznik WE./WYL.

O

Regulator predkosci obrotowej silnika napedowego
(montaz na szynie montazowej)

Przeno$niki — instrukcja obstugi

41



¥ MiSUMi

Miejsca niebezpieczne w maszynie sg zabezpieczone
stalymi  ostonami. Opcjonalnie tasma moze byé¢
zabezpieczona przezroczystymi plastikowymi ostonami.

State ostony silnika, rolek (przyktad)

Niebezpieczenstwo poprzez zignorowanie
strefy niebezpiecznej

Niebezpieczenstwo wskutek energii
elektrycznej, mechanicznej i termicznej oraz
szczegolne zagrozenia resztkowe.

Przy zdemontowanych ostonach podczas
ustawien lub wymiany tasmy nikt nie moze
znajdowaé sie  wstrefie  niebezpiecznej
maszyny!

QOGP

4.7  Czesto zadawane pytania (FAQ)

Czy mozna zmieni¢ kierunek obrotu przenosnika?

Nie zaleca sie zmiany kierunku obrotu.

Obciazenie transportowe jest, ze wzgledu na zmiany
tadowania przedmiotu obrabianego, niewystarczajace.
Co zrobi¢?

Nalezy wzig¢ pod uwage zmiane silnika lub przektadni.
Zalecamy wymiane przektadni, poniewaz wymiana silnika
wymagataby zmodyfikowania ptyty montazowej. Wymiana
silnika powoduje zmiane wymiaréw zewnetrznych, przez co
konieczna jest modyfikacja pilyty montazowej przez
uzytkownika. Nalezy pamietac, ze zwigkszenie wydajnosci
przenos$nika wskutek wymiany przektadni powoduje spadek
predkosci tasmy.

Czy mozna zmieni¢ predkos¢ obrotowa silnika
indukcyjnego?

Nie mozna zmieni¢ predkosci obrotowej silnika
indukcyjnego. Predko$¢ przenosnika mozna jednak
zmieni¢ poprzez wymiang przektadni. Przektadnie mozna
zamowi¢ w firmie MISUMIL.

Czy silnik moze by¢ eksploatowany okresowo poprzez
wiaczanie i wylaczanie?

Zastosowany silnik jest przeznaczony do pracy ciagtej,
wiec czeste wigczanie i wylgczanie nie jest zalecane.
Mozna go jednak stosowa¢ cyklicznie w odstepach
przynajmniej 10 sekund.

Objasnienia do wykresu wydajnosci przenosnika

Najpierw nalezy sprawdzic¢ obcigzenie detalami i poréwnacé
je. Na wykresie wyszuka¢é punkt z odpowiednim
obcigzeniem i predkoscig tasmy. Uwazaé, aby punkt ten
nie znajdowat sie ponad mocg zastosowanego silnika.
W przedstawionym  przyktadzie, w  ktéorym  ciezar
transportowy wynosi 8kg/jednostka a predkos¢ tasmy
5 m/min widac¢, ze mozna uzy¢ silnik o mocy 25 W.

20
15
10 HH-- 25
N
A
5 \ N
,EMF Y
[
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Zasady bezpieczenstwa

Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa z rozdziatu
3 ,Zasady bezpieczenstwa“!

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ wszystkich
wskazowek oraz symboli dotyczacych
bezpieczenstwa umieszczonych na systemach
transportowych oraz znajdujgcych sie w
zatgczonych dokumentach producenta.

51 Transport

Systemy transportowe sg dostarczane — w zaleznosci od
konfiguracji i wymiaréw* - w opakowaniu (karton lub
drewniana skrzynia) za pomocg samochodu cigzarowego.

S3 one umieszczone na palecie. Przewozi sie je wozkiem
widtowym.

B Demontowane Ilub montowane cigzary nalezy

Niebezpieczenstwo przez spadajace tadunki

Niebezpieczenstwo poprzez niewfasciwe
postepowanie i niewystarczajgce lub
nieprawidiowe zabezpieczenie tadunku
podczas transportu.

Do transportu maszyny na terenie zaktadu
stosowaé wozek widtowy Ilub inny Srodek
transportu poziomego 0 wystarczajgcym

aby elementy maszyny nie zeslizgnely sie!
Podczas transportu uwaza¢ na sSrodek
ciezkoéci! Podczas transportu samochodem
ciezarowym  zabezpieczy¢ ~maszynge na
powierzchni tadunkowej odpowiednimi
Srodkami!

udzwigu i dtugosci widet!
@ Na widly utozy¢ antyposlizgowe maty gumowe,

Zabrania sie¢ wchodzenia pod zawieszone
fadunki!

Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej!

zabezpiecza¢ odpowiednimi srodkami (liny, wciggniki)!

B Sprawdzi¢ wzrokowo, czy $rodki do zamocowania 5.2

tadunku nie sg zniszczone i czy sg w dobrym stanie!
Transportowany towar mozna podnosi¢ wytgcznie w .
oznaczonych punktach mocowania!

B Natychmiast po dostawie sprawdzi¢, czy dostarczone -

elementy sg kompletne i czy nie sg uszkodzone!

Montaz

W miejscu ustawienia maszyny musi znajdowaé sie
przytacze elektryczne!

Urzgdzenia odtgczajgce muszg byé fatwo dostepne.

Plan ustawienia i rysunki
B  Podczas transportu przestrzega¢ obowigzujgcych y

krajowych przepiséw bezpieczenstwa!

B W przypadku pytain na temat transportu, montazu i
instalacji maszyny nalezy skontaktowaé sie z firmg
MISUMI Europa GmbH!

B Sprawdzi¢, czy na transportowanych elementach nie

Szczegotowe informacje na temat wymiaréw i
ciezaru poszczegodlnych podzespotéw maszyny
znajdujg sie na planach i rysunkach dotgczonych
do niniejszej instrukcji obstugi!

znajdujg sie zadne luzne elementy, kiére moglyby 5.2.1 Rozpakowanie i ustawienie

spas¢ podczas transportu!

Miejsce ustawienia przenosnika musi by¢ twarde i ptaskie.

B Przewdd zasilania elektrycznego moze odtgczaé i

podtgczac wytgcznie upowazniony personel! Zalecenie: rowna przemystowa posadzka betonowa

B Do transportu stosowaé wytgcznie sprawne i znajdujgce
sic w dobrym stanie technicznym dzwignice o —
wystarczajgcym udzwigu! Udzwig dzwignic oraz
srodkéw do mocowania fadunkéw i transportu musi by¢
odpowiedni do masy transportowanych elementow!

]

*Stan z dostawy -
Odpowiednio do zaméwienia systemy
transportowe dostarczane sg zaleznie
od wymiaru dtugosci profilu ramy.

Dtugosé < Profil ramowy z jednego elementu u

2000

Dtugosé = Profil ramowy podzielony na 3 odcinki

2005

Ostroznie rozpakowaé¢ przenosnik. Usungé karton
i zabezpieczenia transportowe. Materiat opakowania
przekazac do utylizacji.

Zwroci¢ uwage na doktadne wymiary skonfigurowanego
indywidualnie przenosnikal!

Przenosnik nalezy ustawi¢c w taki spos6b, aby we
wszystkich kierunkach pozostawi¢ obszar roboczo-
serwisowy (bez obszaru sktadowania) przynajmniej
800 mm!

Minimalna no$nos$¢ fundamentu wynosi 3 t/m?!

Przenosniki — instrukcja obstugi
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poprzez niezachowanie
ostroznosci w strefie niebezpiecznej,
roboczej i serwisowej

Niebezpieczenstwo poprzez niezachowanie
bezpiecznej odlegtosci od przenosnika wskutek
energii elektrycznej, mechanicznej i termicznej
oraz szczegolne zagrozenia resztkowe.

Wokdét  przenosnika  pozostawi¢  odstep
bezpieczenstwa 800 mm!

W obszarze roboczym i serwisowym nie wolno
odstawia¢  ani  przechowywaé  Zzadnych
elementow!

Zapewni¢ swobodny dostep do punktéw
serwisowych maszyny!

Zachowa¢ bezpieczny odstgp od maszyny —
zwilaszcza podczas ustawien i normalnej pracy!

5.2.2 Poziomowanie przenosnika

Do wypoziomowania zamontowanych elementéw maszyny
niezbedne sg odpowiednie klucze i poziomica.

W zaleznosci od indywidualnej konfiguracji przenosniki sg
wyposazone w kotka lub sruby regulacyjne o regulowanej
wysokosci.

B yUstawi¢ przenosnik wstepnie do sgsiadujgcych
maszyn!

B Maszyne poziomowaé wylgcznie za pomocg nézek o
regulowanej wysokosci!

B Sprawdzi¢ poziomicg wypoziomowanie wszystkich
podzespotow!

B Nastepnie zabezpieczyé kotka lub Sruby regulacyjne
przed przesunigciem i zeslizgnieciem.

B \Wrazie potrzeby przykrecic nézki maszyny do
posadzki hali!

Przyktadowe Sruby regulacyjne

5.3  Warunki eksploatacji urzadzenia

m Warunki fizyczne

Z;Tf:;ﬁ“ra = 4+5°C do + 45°C (ogrzewana hala) (patrz
temperatura robocza tasm i paséw)

Temperatura = _10°C~40°C

robocza

Wilgotnos¢ = 30% do 60%

Wysokos¢ n.p.m. n

Atmosfera
wybuchowa

Zanieczyszczenie g

Inne

do 1000 m n.p.m.

® zabrania sie uzywania w atmosferze
wybuchowej

brak duzego zanieczyszczenia olejem,
wodg, pytem, kwasami lub gazami
korozyjnymi

® brak bezposredniego promieniowania
stonecznego

® wystarczajgce oswietlenie; 250 luksow
(niem. rozporzadzenie o stanowiskach
pracy 87)

" jesli strefa pracy nie jest wystarczajgco
oswietlona, przy maszynie nalezy
przewidzie¢ dodatkowo oswietlenie
stanowisk pracy!

® wystarczajgca wentylacja miejsca pracy
(obcigzenie operatora)

® maszyna nie posiada ochrony
przeciwwybuchowej

5.4  Podtaczenie

@

Informacja

Rozdziat ,Przylacze” dotyczy = wylgcznie
systeméw transportowych, dostarczonych razem
z silnikiem napedowym! Systemy transportowe
bez silnika napedowego uznawane s3gza
maszyny nieukonczone w rozumieniu dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE!

Przestrzega¢ napedu obcego opiséw na koncu
w rozdziale 5.6, od strony 49!

Po ustawieniu maszyny wykwalifikowany personel musi
podtaczy¢ elektryczne urzadzenia sterujgce.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen przez
nieoczekiwane uruchomienie

Podczas podigczania istnieje
niebezpieczenstwo nieoczekiwanego

uruchomienia maszyny.

Podczas instalacji nalezy zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym wigczeniem!

Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej!

Uwazac, aby podczas instalacji do maszyny nie
miaty dostepu osoby nieupowaznione! Zabronic
osobom trzecim wchodzenia do obszaru
roboczego i serwisowego!

Przenosniki — instrukcja obstugi
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B Przewody przytgczeniowe do przenosnika nalezy
utozy¢ bez naprezen, aby nie powstawaty
niebezpieczne miejscal

B Przylgcze przewodu =zasilajgcego moze wykonaé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk znajgcy miejscowe
przepisy w zakresie podtgczenia i bezpieczenstwal

5.4.1 Zigcza w maszynie

Przenosnik musi zosta¢ podtgczony do instalacji
elektrycznej. W maszynie znajdujg sie odpowiednie ztgcza
przygotowane przez producenta.

Jedli przeno$nik nie posiada fabrycznych zigczy
elektrycznych, musi je wykonaé wykwalifikowany personel
uzytkownika. Schemat podtaczenia znajduje sie w skrzynce
elektrycznej lub na dotgczonych schematach elektrycznych
silnika.

Uwaga

Na ztgczu elektrycznym maszyny nalezy sprawdzi¢, czy
napiecie sieci jest zgodne z napieciem podanym na
maszynie. W danych technicznych, rozdziat 4.1 podano
rodzaj zabezpieczenia.

Sie¢ powrotng nalezy uziemi¢ do masy za pomoca
przewodu. Przewodd uziemiajgcy i przewdd przytaczeniowy
musza mie¢ taki sam przekrdé;.

Montaz regulatora predkosci obrotowej ,Oriental” odbywa
sie w obudowach.

Zagrozenie zycia wskutek porazenia pragdem

Istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem,
jesli  prace bedg wykonywane przez
nieupowazniony personel.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy odigczyc
przenosnik od zasilania i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym wigczeniem Ilub witgczeniem
przez osoby nieupowaznione!

Prace elektryczne mogg byé wykonywane
wylgcznie przez wykwalifikowanego elektryka
lub  pod nadzorem  wykwalifikowanego
elektryka!

@SSP

Nieprzestrzeganie tych regut (np. nieostoniete
styki, nieprawidtowe podigczenie przewodu
uziemienia, itp.) moze spowodowac porazenie
pragdem iw efekcie powazne obrazenia Ilub
nawet smier¢!

Informacje na temat prawidtowego podtgczenia
elektrycznego w zaleznosci od silnika zamontowanego

Wskazbéwka
Regulatory i kondensatory muszg byé

zamontowane w odpowiedniej dopuszczonej
obudowie (np. DIN EN 60204-1/ IEC 60204-1/
VDE 0113-1 w aktualnym brzmieniu). Trzeba
zapewni¢ rowniez odpowiednie zabezpieczenie
(np. automatyczny bezpiecznik).

Uwaga

Z powodu réznych mozliwosci konfiguracji nie mozna podac
zadnej powszechnie obowigzujacej informacji na temat
zaleznosci zwrotu kierunku obrotu od rodzaju przytgczenia,
poniewaz kierunek obrotu zalezy od danej konstrukcji
przektadni (i tym samym ostatecznie od dostarczonego
stosunku przetozenia redukujgcego).

Kierunek obrotu silnika zmienia sie w zaleznosci od
stosunku przetozenia, dlatego kierunek transportu okresla
sie poprzez odpowiednie podigczenie.

Przenosnika nie wolno uruchamiaé w przeciwnym
kierunku. Praca dozwolona jest wylacznie
w okreslonym kierunku ruchu!

Przyktad:

< prawidtowo

OSTROZNIE

Q‘ - Uszkodzenie silnika
- Jezeli system transportowy podczas

uruchamiania bedzie eksploatowany przez
diuzszy czas w przeciwnym niz dopuszczony
kierunku transportowania, moze ulec on
zniszczeniu.

Nie uruchamia¢ przenosnika w przeciwnym
kierunku czesciej, niz jest to konieczne!

Po podtgczeniu elektrycznym przenosnika
nalezy wigczy¢ go na chwile (maksymalnie kilka
sekund), aby sprawdzi¢, czy pracuje
w prawidtowym kierunku. Jesli kierunek bedzie

w przeno$niku znajdujg sie na schemacie podtgczenia A lub nieprawidtowy, ~ razie  nalezy ~ zmieni¢
B (poréwnaj rozdziat ,Schematy podtgczenia“ od strony 47). pod%qcze_nle zaciskow w sposob pokazany na
Poszczeg6lne schematy: schemacie!

=  Silnik "Panasonic": Schemat A

®=  Silnik "Oriental": Schemat B
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regulator obrotéw

TG

silnik

kondensator

Przyktadowe podigczenie - silnika z regulatorem
montowanym

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo potkniecia
nieprawidiowo utozone przewody
Nosi¢ srodki ochrony indywidualne;j!

kablowych!

Odgrodzi¢ strefe instalacji!

Niebezpieczenstwo obrazen w razie potkniecia
@ sie 0 nieprawidtowo utozone przewody.

o

Kable i przewody uktadaé w kanatach

Przenosniki — instrukcja obstugi

46



¥ MiSUMi
5.5 Schematy podtaczenia

5.5.1 Producent silnika A (Panasonic)

cw
(g2 )

CCw
Lo uBla’fy Lo uBla’fy
NO _ Szary PE Szary PE
Czarny N o 5 CCzarny
niebies Liinik niebies Linik
Kondensator Z E?L stint Kondensator stint
niebieski niebieski
Zabezpieczenie przed przegrzaniem Zabezpieczenie przed przegrzaniem

Schemat podtaczenia silnika indukcyjnego 6 W-25W-40W-60W-90W - 230V/50Hz - 1-fazowy
Wszystkie silniki, z wyjatkiem silnika 6 W, sg wyposazone w zabezpieczenie przed przegrzaniem.

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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5.5.2 Producent silnika B (Oriental)

[any cCcwW
Cq2 -
Bia’r Biat
Y Lo o
Czerwon Czerwon
Lo oy | opE y PE
Czarn
N\ s Y No _Czarny|
Kondensatorg silnik Kondensatorg
Schemat podtgczenia silnika indukcyjnego 6 W-25W-40W-60W-90W - 230V/50Hz - 1-fazowy
Tyt regulatora [ 52 90max 1.5
5005 4035 - 76 J .60
Pacs plas
e = ==
ot (
I
230V/50Hz 0 ! (D w
N(UW) 1-fazowy % =) ] % = e %
Ncew) | & S = - El 8
= c
FG = 1
&
R B C6-M3 | I
masa \2-04.5
przewoéd przquczemowy \
i 500 mm
Przy podtgczeniu pokazanym na
rysunku silnik obraca sie w prawo.
Przy podtgczeniu przedstawionym
linig przerywang kierunek obrotu wtyczka przewdd zasilajacy 230V/50Hz 1-fazowy
jest odwrotny. \
% obudowa
silnik
Schemat podtaczenia silnika o regulowanej predkosci 6W-25W-40W - 230V/50Hz - 1-fazowy
52 ) 90max N
50:05 76 60
4-03.5
= : -E»’ ¥
! oiE T o
| sl (D =
[} 230V/50Hz o3k i) —r 3
7 o
N(CW) = 1-fazowy 2| & Q @
N (COM) WD) ol
5 &
“(Cc‘:'é AN7-M3 — |
ﬁ Kondensat'or ) - 2-045
ma‘sa gg?)env:%d przylaczeniowy przewéd przytaczeniowy
4 kondensatora 350 mm
wtyczka
Przy podtgczeniu pokazanym na
rysunku silnik obraca sie w prawo.
Przy podtgczeniu przedstawionym X
!'n'a przerywana kierunek obrotu \ przewdd zasilajgcy 230V/50Hz 1-fazowy
jest odwrotny. .
obudowa
\ silnik
Schemat podtaczenia silnika o regulowanej predkosci 60W-90W - 230V/50Hz - 1-fazowy
48
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Wazne
Zapewniane przez uzytkownika silniki napgedowe

(obce) muszg spetnia¢ wymagania techniczne,
wyszczegolnione w rozdziale 4.5.1, od strony 41.

Warunkiem zapewnienia bezpiecznego i prawidtowego
przytacza napedu obcego sg nastepujgce podstawowe
wilasciwosci i wymiary.

Moment napedowy » Rozdziat 5.6.1, od strony 49
Predkos¢ transportu » Rozdziat 5.6.2, od strony 49
Lista  wzoréw dla » Rozdziat 4.4.2.1, od strony 39
paséw
Wymiary

5.6.1 Maksymalny dopuszczalny moment
obrotowy

Ponizsze wartosci dotyczg maksymalnego dopuszczalnego
momentu obrotowego silnika lub kota napedowego
przektadni.

Moment obrotowy maks.

» Rozdziat 5.6.3, od strony 49

35W 0,294 Nm
6 W 2,45 Nm
15w 4,9 Nm
25W 7,84 Nm
40w 9,8 Nm
60 W 19,6 Nm
0 W 19,6 Nm

Koto napedowe silnika (strona lewa), koto napedowe
przektadni (strona prawa)

5.6.2 Maksymalna dozwolona predkosé
transportu

I
SVKAE 67.7 m/min CVGCE 56.5 m/min
SVKBE 67.7 m/min CVGNE 56.5 m/min
SVKNE 56.5 m/min CVGRE 56.5 m/min
SVKRE 56.5 m/min CVGBE 67.7 m/min
GVHAE 67.7 m/min CVGDE 56.5 m/min
GVFAE 67.7 m/min CVGPE 56.5 m/min
GVHNE 56.5 m/min CVGWE 56.5 m/min
GVFENE 56.5 m/min CVSEE 67.7 m/min
GVTSAE 36.0 m/min CVSFE 67.7 m/min
GVTSNE 36.0 m/min CVSXE 56.5 m/min

GVTWAUE 36.0 m/min CVSFDE 56.5 m/min
GVTWASE 36.0 m/min CVSTCE 14.4 m/min
GVTWNUE  36.0 m/min CVSTRE 14.4 m/min
GVTWNSE 36.0 m/min CVSJAE 56.5 m/min
CVGAE 67.7 m/min CVSMAE 26.4 m/min
CVLPAE 56.5 m/min CVDSAE 37.7 m/min
CVMAE 67.7 m/min CVDSBE 37.7 m/min
CVMBE 67.7 m/min CVSPCE 64.4 m/min
CVSSAE 22.6 m/min
CVSPAE 64.4 m/min
CVGTAE 72.0 m/min
CVGTBE 64.8 m/min
CVGTNE 57.6 m/min
CVGTPE 57.6 m/min
CVSYE 56.5 m/min
CVSFAE 27.1 m/min
CVSFBE 22.6 m/min
CVSFCE 67.7 m/min

5.6.3 Wymiary silnika napedowego

Silnik Zastosowanie
napedowy

" Silnik ® do pracy ciagtej (stata predkos¢ transportu)

indukcyjny w jednym kierunku transportu
" Silnik ® do pracy regulowanej (regulowana predkos¢
regulacyjny transportu) Z potencjometrem

do dostosowywania predkosci obrotowej

Ponizsze grafiki i wymiary dotyczg silnikow indukcyjnych
i regulowanych.

Wymiary silnika napedowego

A Wymiar prostokata
PCD Srednica kota podziatowego
D1 Srednica kotnierza

Srednica watu napedowego
p Przesunigcie watu

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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. Tolerancja
Tolerancja PCD | Wpust
w) (A valt 21p, | | | T (Do) o paps‘éwany wpustu
pasowanego
12 14 2,1 22 0 3,5

29,5 Wat
35 22 6 h7 (345) 28 s - , 18 splaszczony
26 Wat
6 60 @8 h7 25 33) 75 6 65 10 4.5 70 splaszczony
30
15 70 h7 @) 80 5 7 74 82 4 +0.01/+0.06
@ 10 30 32 15 55
25 80 h7 30 85 6 86 94 4 +0.01/+0.06
40 @12 h7 36 37 105 5] 95 4 +0.01/+0.06
120
60 90 h7 [150] 75 - 18 6.5 104 5 +0.00/ +0.05
@15 34 38 60 7
90 h7 [ﬁgl - 5 +0.00/ +0.05

Wartosci w () sq wymiarami dla gtowic przektadni o stosunku przetozenia = 30
Wartosci w [ ] sq wymiarami dla silnikéw regulowanych

5.6.3.1Ksztalt walu / ksztalt kota napedowego 5.6.3.3Szkic dla silnikow regulowanych

Kota napedowe majg rowki na wpusty pasowane (oprocz v

silnikow napedowych 3,5 oraz 6 W). Ponizej prezentowane
sg wymiary wpustéw pasowanych irowkéw do wpustow
pasowanych.

@ 2} )

i % oo 400 o5 oo

e S —

o

RES

5.6.3.2Szkic dla silnikow indukcyjnych

27
L3 L2 L
60/90 Watt 0 R
25
= — ;
oS ]
4 &
o
[ia
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5.6.4 Ptyty adapterowe silnikéw napedowych

Dla okreslenia potrzebnej ptyty adapterowej silnika Informacja

napedowego muszg byé znane typ przenosnika, pozycja Odpowiednio do tabeli referencyjnej, w razie
silnika i moc silnika. Dane te mozna uzyskac¢ z ponizszego potrzeby mozna zamoéwi¢ odpowiedni szkic ptyt
zestawienia tabelarycznego. adapterowych W MISUMI Europa GmbH!

Typ Pozycja silnika Typ Pozycja silnika

SVKAE/ SVKBE Standard/ MK 6 W CVSFCE Standard/ MK 25W
SVKAE/ SVKBE Standard/ MK 25W CVGCE Standard/ MK 6W
SVKNE/ SVKRE Standard/ MP 6 W CVGCE Standard/ MK 25W
SVKNE/ SVKRE Standard/ MP 25W CVGNE Standard/ MK 40W
SVKNE/ SVKRE Standard/ MP 40W CVGNE Standard/ MP 6W
SVKNE/ SVKRE Standard/ MP 90 W CVGNE Standard/ MP 25W
GVHAE/ GVFAE Standard/ MK 6 W CVGRE Standard/ MP 6 W
GVHAE/ GVFAE Standard/ MK 25W CVGRE Standard/ MP 25W
GVHNE/ GVFNE Standard/ MP 25W CVGRE Standard/ MP 40 W
GVHNE/ GVFNE Standard/ MP 40 W CVGBE Standard/ MK 6 W
GVHNE/ GVFNE Standard/ MP 60 W CVGBE Standard/ MK 25W
GVHNE/ GVFNE Standard/ MP 90 W CVGDE Standard/ MK 6W
GVTSAE Standard/ MK 6 W CVGDE Standard/ MK 25 W
GVTSAE Standard/ MK 25W CVGDE Standard/ MK 40W
GVTWAUE/ GVTWASE Standard/ MK 6 W CVGPE Standard/ MP 6 W
GVTWAUE/ GVTWASE Standard/ MK 25W CVGPE Standard/ MP 25W
GVTWNUE/ GVTWNSE Standard/ MP 6 W CVGWE Standard/ MP 6 W
GVTWNUE/ GVTWNSE Standard/ MP 25W CVGWE Standard/ MP 25W
CVGAE Standard/ MK 6 W CVGWE Standard/ MP 40W
CVGAE Standard/ MK 25W CVSEE/ CVSFE Standard/ MK 60 W
CVLPAE Standard/ MP 25 W CVSEE/ CVSFE Standard/ MK 90 W
CVLPAE Standard/ MP 40W CVSXE Standard/ MP 60 W
CVMAE/ CVMBE Standard/ MK 25w CVSXE Standard/ MP 90 W
CVMAE/ CVMBE Standard/ MK 40 W CVSFDE Standard/ MK 6 W
CVSSAE Standard/ MK 6 W CVSFDE Standard/ MK 25W
CVSSAE Standard/ MK 25W CVSFDE Standard/ MK 40W
CVSSAE Standard/ MK 40w CVSTCE Standard/ MK 6 W
CVSPAE Standard/ MK 25 W CVSTRE Standard/ MP 6 W
CVSPAE Standard/ MK 40W CVSJAE Standard/ MP 6 W
CVGTAE Standard/ MK 6 W CVSJAE Standard/ MP 25W
CVGTAE Standard/ MK 25 W CVSMAE Standard 6 W
CVGTBE Standard/ MK 25w CVDSAE Standard/ MK 40 W
CVGTBE Standard/ MK 40W CVDSBE Standard/ MK 40W
CVGTNE Standard/ MP 6 W CVSPCE Standard/ MK 6 W
CVGTNE Standard/ MP 25W CVSPCE Standard/ MK 25W
CVGTPE Standard/ MP 25W

CVGTPE Standard/ MP 40W

CVSYE Standard/ MP 60 W

CVSYE Standard/ MP 90w

CVSFAE Standard/ MK 6 W

CVSFAE Standard/ MK 25W

CVSFBE Standard/ MK 6 W

CVSFBE Standard/ MK 25w

CVSFBE Standard/ MK 40W

CVSFCE Standard/ MK 6 W
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6. Obstuga
Zasady bezpieczenstwa

Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa z rozdziatu 3
,Zasady bezpieczenstwa®!

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ wszystkich
wskazowek oraz symboli dotyczacych
bezpieczenstwa umieszczonych na systemach
transportowych oraz znajdujgcych sie w
zatgczonych dokumentach producenta.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek uzywania przez
osoby nieupowaznione

P

Niebezpieczenstwo w przypadku dostepu osob
nieupowaznionych podczas podigczania i
uruchomienia maszyny.

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem
przez osoby nieupowaznione!

Maszyne wolno obstugiwa¢ wylgcznie po
odbyciu instruktazu lub szkolenia!

Przeszkolony i wykwalifikowany personel musi
przed rozpoczeciem zmiany  sprawdzi¢
prawidlowy  stan oston i  elementow
bezpieczenstwa. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen nalezy wytgczy¢ maszyne do czasu
usuniecia usterek.

Wazne
Zachowac¢ ostroznos¢ w obszarach zagrozenia

maszyny!

Po witgczeniu maszyny nie wolno jej czysci¢ w
strefie dziatania!

Przestrzegac dopuszczalnego obcigzenia
przenosnikéw! Nie wolno ich przecigzac!

6.1 Uruchomienie

Uwaga

Okresli¢ zakresy
uruchamiajgcego!

odpowiedzialnosci personelu

Natychmiast wymienia¢ uszkodzone elementy maszyny. Do
jednoznacznej identyfikacji elementu nalezy uzyé
dodatkowej dokumentaciji dotgczonej do niniejszej instrukgc;ji!

Nie usuwaé, nie dezaktywowac¢ i nie pracowaé¢ bez
sprawnych elementéw bezpieczenstwa!

Przy pierwszym uruchomieniu lub po dtuzszym przestoju
sprawdzi¢ warunki instalaciji!

Maszyny nie wolno uruchamiaé¢ do czasu

0 stwierdzenia, ze spelnia ona wszystkie
zasadnicze wymagania dyrektywy
2006/42/WE!

6.2 Kontrola dziatania przed praca

Zagrozenie zycia wskutek uszkodzen i
. usterek

Zagrozenie zycia wskutek uszkodzen i usterek
maszyny.

W przypadku zlokalizowania i zidentyfikowania
uszkodzenia nie wolno uruchamia¢ maszyny!
Wymieni¢ uszkodzone elementy!

Sprawdzi¢, czy nie sg uszkodzone podzespoty
elektryczne i mechaniczne maszyny!

Wykonaé dokfadny przeglad maszyny zgodnie
z harmonogramem obstugi technicznej!
Uzytkownik musi kontrolowaé prawidiowe
wykonywanie czynnosci obstugi technicznej
zgodnie z instrukcja!

B Przed uruchomieniem przeno$nika przeprowadzié test
dziatania i sprawdzi¢, czy maszyna znajduje sie
w nalezytym stanie technicznym!

B Sprawdzi¢ kompletno$¢ i stan wszystkich oston
przenosnika!

6.3  Wiaczanie przenosnika

Przenosnik wigcza sie w zaleznosci od konfiguracji za
pomoca wylgcznika ochronnego silnika lub regulatora
predkosci obrotowe;.

W razie zintegrowania systemu transportu w nadrzednym
systemie sterowania przeno$nik moze by¢é réwniez
wigczany w ramach procedury wigczania catej maszyny/linii.
Przenoénik nie musi by¢ w takim przypadku wigczany
i wytaczany osobno.

Wtgcznik/wytacznik

N Zagrozenie zycia przez nieprawidiowa
\ obsluge

Obstuga maszyny przez niedo$wiadczony,
niewykwalifikowany i nieprzeszkolony personel
moze spowodowaé zagrozenie zycia lub
uszkodzenie maszyny.

Maszyne moze obstugiwaé  wylgcznie
przeszkolony personel! Uzytkownik musi
W sposob wigzgcy okresli¢ zakres obowigzkow!

Podczas przegladéw, ustawien i czyszczenia
maszyna musi by¢ wytgczona!

Przenosniki — instrukcja obstugi
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7. Zakonczenie pracy

Zasady bezpieczenstwa

Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa z rozdziatu 3
,Zasady bezpieczenstwa®!

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ wszystkich
zasad i symboli bezpieczenstwa umieszczonych
na przenosnikach oraz w dotgczonych do
instrukcji dokumentacjach urzgdzen innych
producentéw.

7.1  Wylaczanie przenosnika

Wazne
W  przypadku wigczenia do nadrzednego

konceptu sterowania i obstugi, system
transportowy nie musi by¢ w kazdej sytuacji
osobno wytgczany po zakonczeniu zmiany.

Wylaczenie po zakonczeniu zmiany

1. Wylgczy¢ napiecie!

2. Po zakonczeniu pracy zabezpieczy¢ maszyne przed
wigczeniem przez osoby nieupowaznione!

Wylaczenie przed dtuzszym przestojem

1. Oprézni¢ przeno$nik! Sprawdzi¢, czy na przeno$niku
nie ma juz zadnych transportowanych elementow!

N

Wytaczyé napiecie!

w

Odtgczy¢ przenosnik fizycznie od doptywu pradul!

7.2  Wylaczanie maszyny z uzytku

W razie dtuzszych przestojow, przenoszenia w inne miejsce
lub ostatecznego wylgczania z uzytku nalezy odpowiednio
wytgczy¢ przenosnik z eksploatacii.

\ Niebezpieczenstwo w razie odtaczenia
zasilania przez nieupowazniony personel

Niebezpieczenstwo w razie odigczenia
przenosnika od zasilania przez
niedoswiadczony lub niewykwalifikowany
personel.

Przewody zasilajgce moze odtgcza¢ wytgcznie
upowazniony personel!

1. Oprozni¢ przenosnik! Sprawdzi¢, czy na przenosniku
nie ma juz zadnych transportowanych elementéw!

2. Whylgczy¢ przenosnik!

3. Odtgczyé od przenosnika wszystkie przewody
zasilajgce!

4. Gote metalowe elementy przenosnika nasmarowac
lekko olejem!

5. Przed zlozeniem przenosnika do magazynu nalezy go
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem poprzez
przykrycie!

6. Przenosnik nalezy przechowywac na paletach!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen i
zanieczyszczenia srodowiska przez brak
kwalifikacji personelu

W czasie wylgczania przenosnika z eksploataciji
moze dojs¢ do zagrozenia, jesli personel nie
bedzie posiadat stosownych kwalifikacji i
kompetenc;ji.

Prace zwigzane z wylagczeniem maszyny z
eksploatacji moze wykonywaé wylgcznie
wykwalifikowany personel!

Tylko wykwalifikowany personel moze usuwac
srodki eksploatacyjne i maszyne!

Przestrzega¢ lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania odpadéw!

Sl

7.3 Przechowywanie maszyny

W razie dluzszego wylgczenia z eksploatacji lub
ostatecznego wytgczenia maszyny z uzytku nalezy
odpowiednio przechowa¢ maszyne wzgl. przekaza¢ jg do
utylizaciji.

Miejsce przechowywania przenos$nika musi byé chtodne i
suche, aby unikng¢ korozji poszczegdlnych elementéw
maszyny. Maszyne mozna przechowywaé w fabrycznym
opakowaniu transportowym przez 3 miesigce.

Magazyn Suche, zamknigte pomieszczenie
Temperatury -20°C do +60°C

Wzgledna wilgotnos¢  maks. 85 % (bez kondensacijil)

powietrza Osuszacz w szafie / skrzynce sterowniczej
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen przez
@ przewrdcenie/lupadek
Nieprawidtowe przechowywanie lub

nieuwzglednienie srodka ciezkosci moze
spowodowac przewrécenie i upadek
przenosnika.

Przenosnik zabezpieczy¢ przed przewrdceniem
i niestabilnoscig!

Uwzgledni¢ srodek ciezkosci!

Przenosniki — instrukcja obstugi
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7.4  Utylizacja maszyny

B Materialy opakowania nalezy usungé zgodnie z
krajowymi przepisami!

B Kartony, opakowania ochronne z plastiku i $rodki
konserwujgce nalezy posegregowac i usung¢ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami!

B 7 powodu niebezpieczenstwa zanieczyszczenia
Srodowiska utylizacje maszyny nalezy powierzy¢
specjalistycznej, certyfikowanej firmie!

Utylizacja przenosnika (réwniez jego elementéw, Srodkow
eksploatacyjnych) musi odbywac sie zgodnie z miejscowymi
przepisami dotyczacymi usuwania odpaddw oraz przepisami
ochrony srodowiska.

Po zakonczeniu eksploatacji maszyny nalezy jg
zdemontowa¢ i zapewni¢ bezpieczng i prawidiowag
utylizacje, w szczegdlnosci elementow i materiatébw
szkodliwych dla $rodowiska. Sg to m.in. smary, tworzywa
sztuczne, baterie.

Przenosniki — instrukcja obstugi
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. Ustawienia i akcesoria

Zasady bezpieczenstwa

Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa z rozdziatu
3 ,Zasady bezpieczenstwa“!

Dodatkowo nalezy przestrzegaé wszystkich
zasad i symboli bezpieczehAstwa umieszczonych
na przenosnikach oraz w dotgczonych do
instrukcji dokumentacjach urzadzen innych
producentéw.

A Niebezpieczenstwo przygniecenia i
zagrozenie zycia poprzez manipulacje przez
— osoby nieupowaznione

Istnieje  niebezpieczenstwo, jesli  prace
zwigzane z ustawieniami bedg wykonywane
przez nieupowazniony personel.

Przed przystgpieniem do prac przy maszynie
nalezy jg odtgczy¢ od zasilania i zabezpieczy¢
przed przypadkowym wigczeniem lub
wigczeniem przez osoby nieupowaznione!

Prace moze wykonywaé wytgcznie
upowazniony wykwalifikowany personel!

Nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej!

8.1 Wymiana napedu

W przypadku awarii lub uszkodzenia trzeba wymieni¢ silnik
przenosnika. Czynno$ci niezbedne do wymiany silnika
réznig sie w zaleznosci od producenta silnika.

Dokumentacja producenta silnika

Przestrzega¢  wskazéwek z  dokumentaciji
producenta silnika dotyczacych montazu i
demontazu silnika! Dokumentacje sg dotgczone
do niniejszej instrukcji obstugi!

@

Zagrozenie zycia wskutek porazenia pragdem

Istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem,
jesli prace bedg wykonywane przez
nieupowazniony personel.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy odigczyc
przenos$nik od zasilania i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym wigczeniem lub wigczeniem
przez osoby nieupowaznione!

Prace moze wykonywaé wytgcznie
upowazniony wykwalifikowany personel!

@OSP

8.2 Wymiana tasmy

Po zuzyciu tasmy Ilub w razie zmiany wymagan
dotyczgcych tasmy transportowej wskutek zmiany
transportowanych elementéw trzeba wymieni¢ tasme
przenosnika.

Opisane ponizej czynnosci dotycza wymiany tasmy w
przenos$niku ptaskim, synchronicznym i z tadmg ze stali
nierdzewnej.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo urazu zpowodu braku
J '\ pasa

W przypadku, gdy pas transportowy nie jest
zatozony, wystepuje niebezpieczenstwo urazu
wskutek kontaktu z dostepnymi, ruchomymi
elementami maszyny.

Podczas wymiany pasa lub jezeli pas nie jest
zatozony system transportowy musi byc¢
w bezpieczny sposob odtgczony od zasilania
elektrycznego!

Nigdy nie wigcza¢ systemu transportowego bez
pasa, gdyz stanowi on jednoczesnie
zabezpieczenie oddzielajgce!

OSTROZNIE

Przecigzenie wskutek za duzego naprezenia
tasmy

P

Zbyt mocne naprezenie tasmy moze
spowodowac przecigzenie i zniszczenie silnika i
tasmy.

Naprezenie tasmy ustawi¢ w taki sposéb, aby
przy zablokowanej tasmie rolka napedowa
obracata sig!

Wazne
Jezeli system transportowy zostat nabyty

w MISUMI bez pasa transportowego,
eksploatacja systemu dozwolona jest wylgcznie
po zatozeniu oryginalnego pasa transportowego
MISUMI!

Alternatywnie zastosowane pasy mogg posiadac¢
wiasciwosci  techniczne oryginalnych pasoéw
transportowych MISUMI! Przestrzegac
charakterystyki technicznej w rozdziale 4.4.1,
od strony 35!

W innym wypadku deklaracja zgodnosci WE traci
waznos¢! Generalnie MISUMI Europa GmbH nie
odpowiada za szkody lub szkody nastepcze,
powstate wskutek zastosowania pasa
transportowego, niedostarczonego przez MISUMI
Europa GmbH!

Zwroci¢ uwage na to, aby nowy stosowany pas
byt dostosowany do przenos$nika
i transportowanego towaru!

Stosowac¢ pasy transportowe MISUMI Europa
GmbH!

Przenosniki — instrukcja obstugi
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Wymiana tasmy w przenosnikach z napedem
koncowym

1. Wylgczy¢ wytacznik gtéwny i odigczy¢ przenoénik od
zasilania poprzez wyciggniecie wtyczki z gniazdka.

2. Zaznaczy¢ pozycje sSrub na profilu, aby zachowac
ustawione naprezenie tasmy.

6. Zatozyé nowg tasme zgodnie z kierunkiem transportu.
Zwréci¢ uwage na zaznaczony kierunek transportu z
tytu tasmy.

7. Zamontowaé¢ nowag tasme, wykonujgc powyzsze
czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Zamontowa¢ uchwyt
rolki tasmy.

8. Na koniec za pomocg $rub regulacyjnych ustawi¢
3. Odkreci¢ srube regulacji naprezenia po obu stronach. naprezenie tasmy.
Tasma zwolni sie po odkrgceniu Sruby.

9. Po =zakonczeniu wymiany tasmy w przeno$niku
przeprowadzi¢ kontrole wizualng i kontrole dziatania.
Zwroci¢ szczegdlng uwage na niedokrecone Sruby
i luzne elementy, np. narzedzia is$ruby w obszarze
przenosnika.

4. Poluzowaé¢ calg tasme i odkreci¢ mocowanie rolki
tasmy.

5. Sciggnaé tasme. Podczas wymiany nalezy uwazaé, aby
nie wyciggnac rolek tasmy.
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8.2.2 Wymiana tasmy — naped srodkowy 6. UtozyC przenosnik na boku, aby wykreci¢ srube zottej

ostony. Przytrzymac reka rolki, aby nie wypadty.
Wymiana tasmy w przenosnikach z napedem
srodkowym 7. Zdjaé z6itg ostone.
1. Whylgczy¢é wytgcznik gtéwny iodigczy¢ przenosnik od 8.

zasilania poprzez wyciggniecie wtyczki z gniazdka. Ostroznie wyciagnag rolki.

2. Obroci¢ przenosnik o 180°. . B 0?-_-_‘.*_

9. Zapamieta¢, w jaki sposob tasma przebiega na rolkach,
aby by¢ w stanie prawidtowo zatozy¢ nowa tasme.

3. Zaznaczy¢ pozycje srub na profilu, aby zachowac
ustawione naprezenie tasmy.

10. Poluzowa¢ catg tasme i $ciggnac jg.

11. Zatozy¢ nowg tasme zgodnie z kierunkiem transportu.
Zwréci¢ uwage na zaznaczony kierunek transportu z
tytu tasmy.

4. Odkreci¢ 4 S$ruby regulacji naprezenia. Tasma zwolni
sie po odkreceniu Srub.

12. Wiozy¢ wyjete rolki i ponownie zamontowaé zoitg
ostone.

5. Odkreci¢ 5 srub niebieskiej ostony i $ciggna¢ ja.

13. Na koniec za pomocag sSrub regulacyjnych ustawié¢
naprezenie tasmy. Zwrdci¢ uwage, aby tasma nie
meandrowata z jednej strony.
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8.2.3 Wymiana tasmy — naped zintegrowany

Wymiana tasmy w przenosnikach z napedem
zintegrowanym

1. Whylgczy¢ wytacznik gtowny i odtgczyé przenosnik od
zasilania poprzez wyciaggniecie wtyczki z gniazdka.

2. Odkreci¢ obie sruby z przodu ostony rolki tasmy i
zdjaé ja.

3. Odkreci¢ obie sruby z boku ostony rolki tasmy i zdjaé
ja! Do wymiany tasmy wystarczy odkreci¢ sruby z
jednej strony przenosnika.

4. Unie$c¢ ostone rolki.

Sciggnad tasme.

6. Zatozy¢é nowag tasme i zamontowa¢ ostone w
odwrotnej kolejnosci.

7. Na koniec za pomoca s$rub regulacyjnych ustawié¢
naprezenie tasmy.

8.3 Korekcja meandrowania

Tasmy przenos$nikéw sg ustawione fabrycznie. Mimo to z
biegiem czasu lub po wymianie taSmy moze ona zaczg¢
meandrowac¢. W takim przypadku nalezy ustawi¢ lub
wyregulowac tor ruchu tasmy.

Podczas korekcji meandrowania przenosniki musza
pracowac.

OSTROZNIE

Przesterowanie @ tasmy  wskutek zbyt
~ mocnego naprezenia z jednej strony
Zbyt mocne naprezenie tasmy z jednej strony

moze spowodowac jej uszkodzenie.

Skorygowa¢ meandrowanie tasmy krok po
kroku, obserwujgc caty czas przebieg tasmy.

8.3.1 Korekcja meandrowania — naped koncowy

1. Ustawi¢ przenosnik na ptaskim i twardym podtozu. W
razie potrzeby zabezpieczyé przenosnik poprzez
przytwierdzenie go do podtoza.

2. Wypoziomowac przenosnik poziomica.

3. Odkreci¢ nakretke sruby regulacyjnej naprezenia po tej
stronie przenosnika, gdzie taSma meandruje i nastepnie
powoli dokreci¢ $rube. W razie zbyt mocnego
dokrecenia sruby i ruchu w przeciwnym kierunku nalezy
ja ponownie poluzowac.

4. Obserwowac¢ przebieg tasmy. Jesli meandrowanie nie
ustanie, powtorzy¢ catg operacje.

5. Na koniec dokreci¢ nakretke.

6. Wigczyé przenosnik na pewien czas, aby tor ruchu
tasmy ustabilizowat sie.

Przeno$niki — instrukcja obstugi
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8.3.2 Korekcja meandrowania — naped
srodkowy

1. Ustawi¢ przenosnik na ptaskim i twardym podtozu. W
razie potrzeby zabezpieczy¢ przenosnik poprzez
przytwierdzenie go do podtoza.

2. Wypoziomowac przenosnik poziomica.

3. Odkreci¢ nakretke Sruby regulacyjnej naprezenia na
napedzie srodkowym po tej stronie, gdzie tasma
meandruje i nastepnie powoli dokreci¢ srube. W razie
zbyt mocnego dokrecenia sruby i ruchu w przeciwnym
kierunku nalezy jg ponownie poluzowac.

4. Obserwowac przebieg tasmy. Jesli meandrowanie nie
ustanie, powtérzy¢ catg operacje.

5. Na koniec dokreci¢ nakretke.

6. Wigczy¢ przenosnik na pewien czas, aby tor ruchu
tasmy ustabilizowat sie.

7. Za pomocg $ruby regulacji naprezenia na mocowaniu
rolki tasmy przywrdci¢ pierwotny stan!

8.3.3 Korekcja meandrowania — naped
zintegrowany

1. Ustawi¢ przenosnik na ptaskim i twardym podtozu. W
razie potrzeby zabezpieczy¢é przenoénik poprzez
przytwierdzenie go do podtoza.

2. Wypoziomowac przenosnik poziomica.

3. Odkreci¢ nakretke s$ruby regulacyjnej naprezenia z
przodu po tej stronie przenosnika, po ktorej tasma
meandruje i nastgpnie powoli dokreci¢ srube. W razie
zbyt mocnego dokrecenia sruby i ruchu w przeciwnym
kierunku nalezy jg ponownie poluzowac.

4. Obserwowac przebieg tasmy. Jesli meandrowanie nie
ustanie, powtorzy¢ catg operacje.

5. Na koniec dokreci¢ nakretke.

6. Wigczyé przenosnik na pewien czas, aby tor ruchu
tasmy ustabilizowat sie.

8.4  Naprezanie pasa

Odpowiednio do wariantdbw montazu napedu réwniez
procesy naprezenia pasa réznig sie miedzy sobg.

Naped gorny

Pas pomiedzy profilami ramowymi: » Sruba
napinajgca przy rolce nawrotnej

Pas na catg szerokosc¢:
» Sruba napinajgca pomiedzy rolkg
nawrotng i naprezajacg

Naped srodkowy » Sruba napinajaca przy jednostce
nawrotnej

Naped zintegrowany  p Srupa napinajaca przy rolce nawrotnej

OE==—

8.5 Ponowne wiaczenie do eksploatacji

B  Sprawdzi¢  prawidtowe
przewodéw ochronnych.

zamocowanie  zlgczy

B Po wymianie kabli ponownie zatozyé $ciggniete z
nich tabliczki z oznaczeniem.

B Po zakonczeniu prac ponownie dokreci¢ odkrecone
Sruby.

B Sprawdzic  obecnosé elementéw

bezpieczenstwa i oston.

wszystkich
B Ppo zakonczeniu prac usungé ze strefy przenosnika
narzedzia, $ruby i inne przedmioty.

B Zamkngé ponownie skrzynke sterowniczg i
przekaza¢ klucz osobie odpowiedzialne;j.

B Po zakonczeniu pracy przeprowadzié test dziatania
(prébne uruchomienie).
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59



¥ MiSUMi

W zaleznosci od warunkéw pracy iprzeznaczenia
przenosnikow jest dostepne rézne wyposazenie.

B Stosowaé wytgcznie wyposazenie producenta MISUMI
Europa GmbH Ilub dopuszczonych przez niego
dostawcow.

[ |

Informacje na temat zamawiania czesci wyposazenia
znajduja sie w rozdziale ,Zamowienie“ od strony 61.

Katalog

.[l] Szczegotowe informacje na temat dostepnych

elementdow wyposazenia icze$ci zamiennych
znajdujg sie wkatalogu lub na stronie
WWW.misumi-europe.com.

8.6.1 Stojaki stotowe

Do ustawienia przenosnikbw mozna zaméwi¢ stojaki
stotowe w réznych wykonaniach (w ksztalcie litery | i H) na
kétkach lub na nézkach regulacyjnych.

Stojak stotowy w ksztafcie litery H

8.6.2 Uchwyty montazowe (podpory)

Do indywidualnego montazu przenosnika mozna uzyé
uchwytéw montazowych stuzgcych jako podpory. Rézne
wykonania zapewniajg wiele mozliwosci zastosowania.

8.6.3 Prowadnice metalowe

Do liniowego wyréwnywania elementéw transportowanych
na przenosniku mozna zamontowa¢ na ramie metalowe
prowadnice w roznych wykonaniach (proste, w ksztaicie
litery ZiY).

P

Ksztatt Z Ksztatt Y

Ksztaftt prosty

8.6.4 Prowadnice plastikowe

Do liniowego wyréwnywania elementéw transportowanych
na przenosniku mozna zamontowaé¢ na ramie plastikowe
prowadnice w réznych wykonaniach (proste, w ksztalcie
litery ZiY).

8.6.5 Uchwyty prowadnic

Do indywidualnego montazu plastikowych lub metalowych
prowadnic na przenosniku mozna zamontowac specjalne

uchwyty.

T
¥

Uchwyt do plastikowych
prowadnic przenos$nika
tasmowego — standardowy

Uchwyt do plastikowych
prowadnic przenos$nika
tasmowego — przesuniety
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Uchwyt do prowadnic
przeno$nika taSmowego —
standardowy

Uchwyt do prowadnic
przenosnika taSmowego —
przesuniety

Uchwyt i katownik do

Prowadnica okragta prowadnicy okrggftej

8.6.6 Rolki przekazujace

Aby zapewni¢ pilynne przekazywanie transportowanych
elementow pomiedzy potgczonymi przenosnikami mozna
miedzy nimi zamontowac rolki przekazujace.

8.6.7 Plastikowe ostony

Do zabezpieczenia odcinka przekazywania mozna
zamontowac przezroczyste plastikowe ostony w réznych

ksztattach.

Plastikowe ostony
w ksztafcie litery L

) "ﬂ.il

Plastikowe ostony w
ksztafcie litery U

8.7 Czesci zamienne

W razie wymiany elementow istotnych dla bezpieczenstwa
przenosnikébw wolno stosowaé wylgcznie oryginalne lub
réwnorzedne czesci znormalizowane, np. czgsci spetniajace
identyczne standardy bezpieczenstwa.

Wykaz czes$ci zamiennych

Dalsze informacje patrz wykaz czesSci
zamiennych w  aneksie do niniejszej
dokumentacji!

Wskazéwka
Obowigzujg ,0golne Warunki Sprzedazy i

Dostaw*  firmy MISUMI  Europa GmbH.
Uzytkownik otrzymat je najpdzniej w momencie
zawarcia umowy. Podpis stanowi potwierdzenie
zamoOwienia!

8.8 Zamoéwienie

B Zaméwienia wyposazenia oraz czesci zamiennych
nalezy kierowac na nastepujgcy adres:

MISUMI Europa GmbH
Franklinstral3e 61-63
D-60486 Frankfurt am Main
Niemcy

E-Mail: Mail.tech@misumi-europe.com
Strona WWW: www.misumi-europe.com
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9. Obstuga techniczna

@

a r 0w bdPRE

Zasady bezpieczenstwa

Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa z rozdziatu 3
,Zasady bezpieczenstwa®!

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ wszystkich
zasad i symboli bezpieczenstwa umieszczonych
na przenosnikach oraz w dotgczonych do
instrukcji dokumentacjach urzgdzen innych
producentéw.

Przestrzega¢ ogolnych krajowych przepisow BHP.

Nalezy terminowo wykonywa¢ wymagane ustawienia,
czynnosci obstugi technicznej i czynnosci zwigzane z
utrzymaniem maszyny.

Codzienne cykle obstugi technicznej nalezy w razie
potrzeby dostosowac do zapotrzebowania.

W przypadku uszkodzenia elementdw maszyny nalezy
je natychmiast wymienic!

Uzywac wytgcznie sprawne narzedzia!

Przed rozpoczeciem czynnosci obstugi technicznej
nalezy poinformowa¢ o tym fakcie personel obstugi i
nadzoru!

Zawiesic tabliczki informacyjne na przenosniku!

Dokumentowa¢ wszystkie wymagane czynnosci obstugi
technicznej!

Stosowa¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne
dopuszczone przez producenta, zwilaszcza czesci
majgce wptyw na bezpieczenstwo.

Pomoc techniczna

W razie wystgpienia awarii, ktérych nie mozna
usung¢ samodzielnie, nalezy skontaktowac sie z
producentem.

Przed rozpoczeciem czynnosci obstugi technicznej lub
napraw przy przenosniku podjgé nastepujgce Srodki
bezpieczenstwa w podanej kolejnosci:

Odtgczy¢ od zasilania.

Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
Sprawdzi¢ brak napiecia.

Uziemi¢ i zewrze€.

Ostonic¢/oddzieli¢ sgsiednie elementy znajdujgce sie
pod napieciem.

Przerwa¢ obwody ochronne (przenosnik i sgsiednie
maszyny).

@SSP

Zagrozenie zycia wskutek porazenia pragdem

Niebezpieczenstwo przez energie elektryczng
w przewodach i urzgdzeniach elektrycznych po
odtgczeniu zasilania.

W razie awarii odtgczy¢ przenosnik od zasilania

i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
wigczeniem lub wigczeniem przez osoby
nieupowaznione. Zawiesic tabliczke
ostrzegawcza.

Usterki w instalacji elektrycznej moze usuwaé
wytacznie upowazniony  wykwalifikowany
personel.

W razie braku mozliwosci samodzielnego
usuniecia usterki skontaktowac sie
z producentem.

=21

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen przez energie
resztkowa

Podczas czynnosci obstugi technicznej moze
dojsc¢ do réznych niebezpiecznych sytuacii.

Nosi¢ wyposazenie ochronne (kask, obuwie,
rekawice).

Prace zwigzane 2z obstugg techniczng,
utrzymaniem i naprawami moze wykonywac
wytgcznie przeszkolony lub poinstruowany
wykwalifikowany personel.

=21

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen podczas prac
nad wysokoscia glowy

Podczas prac w wyzej potozonych miejscach
przenosnikéw  istnieje  niebezpieczenstwo
upadku z wysokosci.

Stosowa¢ bezpieczne drabiny i podesty
robocze. Nie wolno wspinac sie po elementach
maszyny.

Wskazéwka

Czynnosci obstugi technicznej moze wykonywaé
operator, jesli przeszedt odpowiednie szkolenie
lub instruktaz w tym zakresie. Nalezy okresli¢ na
pismie, jakie czynnosci moze wykonywac
operator a jakie wykwalifikowany personel.

Opisane ponizej czynnosci obstugi technicznej
moze wykonywaé wylgcznie wykwalifikowany
personel.
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OSTRZEZENIE

Zasady obstugi technicznej

Wazne
Niebezpieczenstwo obrazen przez sSrodki Do opisanych ponizej czynnosci obstugi
czyszczace technicznej konieczne jest wykonanie najpierw

czynnosci przygotowawczych.

Nieprzestrzeganie instrukcji czyszczenia
okreslonych przez producenta moze Czestotliwos¢ czynnosci obstugi technicznej jest
spowodowaé obrazenia i utrate zdrowia uzalezniona od warunkéw pracy i otoczenia.

Uzytkownik przenodnika musi odpowiednio
dostosowaé podane terminy i w razie potrzeby
uzupehi¢ je! W razie watpliwosci nalezy

podczas kontaktu ze Srodkami czyszczgcymi.

Podczas czyszczenia przestrzega¢ wszystkich

obowigzujgcych przepiséw ochrony srodowiska!

Podczas czyszczenia $rodkami lotnymi (np.
benzyng  ekstrakcyjng) trzeba  zapewnic
odpowiednig wentylacje!

Czestotliwosé

skonsultowac¢ sig z producentem.

Opis czynnosci

) L . codziennie Przebieg tasmy
Nie zbliza¢ sie do maszyny z otwartym ogniem Skontrolowaé¢ wizualnie przebieg tasmy
lub tatwopalnymi srodkami do czyszczenia. (bezposrednio po wigczeniu). Tasma musi
o, . . poruszac sie swobodnie. Jesli tasma nie znajduje
Nosic okulary ochronne i rekawice ochronne! sie po $rodku rolki napedowej, nalezy skorygowac
jej potozenie.
Skontrolowa¢ wizualnie stopien zuzycia tasmy.
W razie silnego zanieczyszczenia nalezy czesciej, codziennie Uszkodzenia zewnetrzne
regularnie czyscié maszyne. Skontrolowaé wizualnie oraz sprawdzi¢ dziatanie
podzespotéw przenosnika pod katem
’ . a - " " ewnetrznych usterek i uszkodzen.
Do czyszczenia wolno uzywaé wytgcznie odpowiednie zewnetrznyeh u usziodz
$rodki pomocnicze. codziennie Okablowanie elektryczne
Sprawdzi¢ stabilnos¢ i prawidtowe zamocowanie
Przenosnik, a zwlaszcza tasme, wytrze¢ wilgotng przewodéw elektrycznych. W razie potrzeby
szmatka, aby usunaé zabrudzenia. zamocowac jé na nowo.
codziennie Stabilnos¢
Po zakonczeniu czyszczenia nalezy posprzataé Skontrolowaé stabilno$¢ przenosnika. W razie
wszystkie materiaty pomocnicze! potrzeby dokreci¢ elementy mocujgce.
L . codziennie Swoboda ruchu ruchomych elementow
Sprawdzi¢ dziatanie wyczyszczonego obszaru! Sprawdzi¢ swobode ruchu ruchomych elementéw
(rolek przekazujacych, rolek prowadzacych). W
razie potrzeby nasmarowac je.
Wazne codziennie Czyszczenie
. . . . Wyczyscié przenosnik z zabrudzen, osadow i
Uwazac, aby smary i inne szkodliwe substancje Ogju.y o
nie dostaty sie do kanalizaciji! o . . L
codziennie Prawidtowe zamocowanie wyposazenia
Zuzyty olej oraz inne substancje szkodliwe dla Sprawdzié¢ prawidtowe zamocowanie czujnikow
Srodowiska nalezy zebra¢ i usungé zgodnie z optycznych, podéwietlanych przyciskow i
przepisamil fotokomorek. W razie potrzeby zamocowac je na
nowo. Wymieni¢ uszkodzone elementy.
codziennie Czyszczenie wyposazenia
Wyczysci¢ czujniki optyczne, podswietlane
Pakowanie elementéw maszyny przyciski i fotokomérki. Nie stosowac¢ zadnych
srodkéw czyszczgcych o dziataniu zrgcym!
. L. . codziennie Prawidtowe zamocowanie oston
W przypadku konieczno$ci odes_iama do naprawy Sprawdzié prawidiowe zamocowanie i
elementpw maszyny _nalezy przestrzegaé kompletnosé oston.
E EIEELEEEN ZESEE P2 EETIEE co tydzien Stopien zuzycia silnikow

inne

Elementy nalezy zapakowa¢ w karton Ilub
opakowanie, aby zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem
przez czynniki zewnetrzne podczas transportu.

Elementy maszyny zabezpieczy¢ przed przewrdceniem
i niestabilnoscig podczas transportu.

raz w miesigcu

co kwartat

Sprawdzi¢ stopien zuzycia silnika. W razie
potrzeby wymieni¢ uszkodzone tozyska.
Wyczysci¢ zebra chtodzace.

Naprezenie tasmy

Sprawdzi¢ naprezenie tasmy i wszystkie Sruby.
Sprawdzi¢, czy tozyska nie hatasujg i czy nie sg
uszkodzone.

Okablowanie elektryczne

Sprawdzi¢ wprowadzenie przewodu wytgcznikéw
krancowych, czujnikéw optycznych, wtyczek,
skrzynek zaciskéw pod katem pekniecia, starcia,
uszkodzenia i zabrudzenia. W razie potrzeby
nalezy je wymienic.
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co kwartat

co pot roku

co rok

co rok

co rok

co 4 lata

9.4

Silnik

Przeprowadzi¢ kontrole wizualng silnika. Zwréci¢
uwage na temperature, hatas i wycieki oleju.
Okablowanie elektryczne

Przeprowadzi¢ kontrole wizualng gtéwnego uktadu
zasilania i ztaczy kablowych w szafie/skrzynce
sterowniczej. W razie potrzeby wymienié¢
uszkodzone czesci.

Obwod bezpieczenstwa

Przeprowadzi¢ kontrole wizualng i kontrole
dziatania obwodu bezpieczenstwa.
Udokumentowac¢ przeprowadzenie kontroli!

Szafa sterownicza/elementy elektryczne

Wyczysci¢ obudowe szafy sterowniczej i elementy
elektryczne. Sprawdzi¢ kompletno$¢ schematow
elektrycznych.

Tabliczki informacyjne i symbole ostrzegawcze
Sprawdzi¢ tabliczki informacyjne i symbole
ostrzegawcze. W razie potrzeby nalezy je
wymienié.

Urzadzenia elektryczne

Przynajmniej co 4 lata nalezy zleca¢

rzeczoznawcy przeprowadzenie kontroli instalacji
elektrycznej przenosnika.

Zakonczenie czynnosci obstugi

technicznej

Sprawdzi¢ prawidiowe zamocowanie

przewodoéw ochronnych.

ztaczy

Sprawdzi¢, czy zostaly wykonane wszystkie prace
zgodnie z planem obstugi techniczne;j.

Po wymianie kabli, przewoddéw i urzadzen nalezy
ponownie zatozy¢ Sciggniete z nich tabliczki z
oznaczeniem!

Po zakonczeniu czynnosci obstugi
napraw dokreci¢ poluzowane sruby!

technicznej i

Sprawdzi¢  kompletnosé elementéw

bezpieczenstwa i oston.

wszystkich
Po zakonczeniu prac usung¢ narzedzia, $ruby i inne
przedmioty z obszaru dziatania przenosnika.

Zamknaé ponownie szafe sterowniczg i przekazac
klucz osobie odpowiedzialnej.

Po zakonczeniu czynnosci obstugi technicznej i
napraw przeprowadzi¢ test dziatania (prébne
uruchomienie)!

Przekaza¢ przenosnik personelowi obstugi.

P>

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen przez
nieoczekiwane uruchomienie

Istnieje  niebezpieczenstwo  wciggniecia i

chwycenia czesci ciata i ubrania w razie
nieoczekiwanego uruchomienia maszyny (np.
ponownie uruchomienie po usterce lub awarii
zasilania).

Podczas prac przy odblokowanych lub
zdemontowanych ostonach (np. ustawienia,
obstuga techniczna lub usuwanie awarii) nalezy
zachowac szczegdlng ostroznosé.
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10. Usuwanie usterek

Zasady bezpieczenstwa

Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa z rozdziatu 3
,Zasady bezpieczenstwa®!

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ wszystkich
zasad i symboli bezpieczenstwa umieszczonych
na przenosnikach oraz w dotgczonych do
instrukcji dokumentacjach urzgdzen innych
producentéw.

P

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek btedu
ludzkiego lub braku kwalifikacji

Niebezpieczenstwo poprzez niewfasciwe
postepowanie w razie wystgpienia usterek.

Usterki mogg byé analizowane i usuwane
wylgcznie przez wykwalifikowany personel,
ktory przeszedt specjalne szkolenie i zna
maszyne!

W przypadku powtarzania sie usterek nalezy
natychmiast poinformowa¢ wykwalifikowany
personel!

@OSP

Zagrozenie zycia wskutek porazenia pradem

Niebezpieczenstwo przez energie elekiryczng
pozostat w przewodach i urzgdzeniach
elektrycznych po odigczeniu zasilania.

W razie awarii odtgczy¢ przenosnik od zasilania

i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
wigczeniem lub wigczeniem przez osoby
nieupowaznione. Zawiesic tabliczke
ostrzegawcza.

Usterki w instalacji elektrycznej moze usuwaé
wytgcznie upowazniony wykwalifikowany
personel!

W razie braku mozliwosci samodzielnego
usuniecia usterki skontaktowaé sie
z producentem!

W przenosnikach mogg wystgpi¢ awarie. Opisano je ponizej
w rozdziale ,,Czesto zadawane pytania (FAQ)“ od strony 66
z podaniem sposobu ich usuniecia.

@

Pomoc techniczna

W razie wystgpienia awarii, ktérych nie mozna
usung¢ samodzielnie, nalezy skontaktowac sie z
producentem!

10.1 Procedura w przypadku wystapienia
usterek

Usterki w przeno$niku:

o o~ wDbd P

Wytgczenie przeno$nika (wytaczy¢ wytgcznik gtdwny).
Zabezpieczenie przenosnika

Zawieszenie tabliczek ostrzegawczych na przenosniku
Usuniecie usterki przez wykwalifikowany personel
Ponowne uruchomienie z rozruchem prébnym

Przekazanie przenosnika personelowi obstugi

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen przy ponownym
uruchomieniu po usunieciu usterki

Potozenie ruchomych elementéw  jest
niezdefiniowane. Niebezpieczenstwo poprzez
nagte uruchomienie podzespotéw maszyny i
uwolniong energie resztkows.

Skontrolowaé elementy bezpieczenstwa!
Przenosnik wolno uruchomi¢ dopiero po
usunieciu usterki i wykonaniu testu dziatania!

10.2 Usuwanie usterek

o &~ 0D PE

Przed rozpoczeciem prac przy przenosniku podjgé
nastepujgce Srodki bezpieczenstwa w podanej
kolejnosci:

Odtaczy¢ od zasilania.

Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
Sprawdzi¢ brak napiecia.

Uziemi¢ i zewrzec€.

Ostoni¢/oddzieli¢ sgsiednie elementy znajdujgce sie
pod napieciem.

Przerwaé obwody ochronne (przenosnik i sasiednie
maszyny).

Usungc¢ usterke.
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Pas przebiega

Sprawdzi¢ mozliwg przyczyne zgodnie z ponizszym
opisem.

1. Skontrolowa¢ system transportowy pod katem
wygiecia lub skrecenia sie profilu aluminiowego lub
obudowy.

2. Sprawdzi¢ naprezenie tasmy (ewentualnie poluzowana
tasma).

3. Sprawdzi¢, czy w rolce tasmy lub rolce napinajacej i
prowadzgcej nie ma ciat obcych.

Na poczatku moze wystepowaé meandrowanie, ktére
ustgpi po pewnym czasie uzytkowania przenosnika.
Tasma przesuwa sie na jedna strone

Sprawdzi¢ mozliwg przyczyne zgodnie z ponizszym
opisem.

1. Wystepuje prawdopodobnie ze wzgledu na wygiety lub
skrecony profil aluminiowy wzgl. obudowe.

2. Tasma moze przesuwa¢ sie na jedng strone, jesli
transportowane elementy beda roztozone
nierébwnomiernie.

Spadajaca predkos¢ tasmy

Sprawdzi¢ mozliwg przyczyne zgodnie z ponizszym
opisem.

1. Sprawdzi¢, czy w obszarze napedu (rolka tasmy/rolka
napinajgca i prowadzaca) nie ma kurzu lub
zabrudzenia.

2. Tasma moze by¢ zuzyta. Wymieni¢ tasme.

Wystepowanie wibracji i hatasu

Sprawdzi¢ mozliwg przyczyne zgodnie z ponizszym

opisem.

1. Tasma synchroniczna moze by¢ za luzna lub za
mocno dokrecona.

2. Tasma moze by¢ zuzyta. W razie zuzycia tytlu tasmy
nalezy jg wymienic.

3. Mogto dojs¢ do uszkodzenia tasmy lub na rolce tasmy
lub rolkach napinajgcych i prowadzacych znajdujg sie
ciata obce.

Przenosnik nie dziata

Sprawdzi¢ mozliwg przyczyne zgodnie z ponizszym

opisem.

1. Sprawdzi¢, czy jest wigczone zasilanie (wtyczka, panel
obstugi).

2. Przyczyng moze by¢ przecigzenie. Nie wolno
przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia przenosnika.
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Deklaracja zgodnosci WE

Jako producent

MISUMI Corporation
lidabashi First Bldg., 5-1 Koraku 2-chome, Bunkyo-ku
Tokyo 112-8583, Japan

i nasz autoryzowany przedstawiciel w Europie

Pan Koichi Tsunematsu
Dyrektor zarzadzajgcy

MISUMI Europa GmbH
FranklinstraBe 61-63
D-60486 Frankfurt am Main

Republika Federalna Niemiec

oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze produkty

SVKAE, SVKBE, SVKNE, SVKRE, CVGAE, CVGCE, CVGNE, CVGRE, CVGBE, CVGDE, CVGPE, CVGWE, CVSEE, CVSFE,
CVSXE, CVSYE, CVSFAE, CVSFBE, CVSFCE, CVSFDE, CVSJAE, CVSMAE, CVLPAE, CVMAE, CVMBE, CVSTCE,
CVSTRE, CVGTAE, CVGTBE, CVGTNE, CVGTPE, CVSPAE, CVSSAE, CVDSAE, CVDSBE, CVSPCE, CVSAE, CVSBE,
CVSNE, CVSPE, CVSCE, CVSDE, CVSRE, CVSWE, CVSTAE, CVSTBE, CVSTNE, CVSTPE, GVHAE, GVFAE, GVHNE,
GVFNE, GVTSAE, GVTSNE, GVTWAUE, GVTWASE, GVTWNUE, GVTWNSE

ktérych dotyczy niniejsza deklaracja, spetniajg wymagania nastepujacych norm i dyrektyw:

e EN620:2002 +A1:2010
e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (wraz z dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE)
e Dyrektywa EMC 2014/30/UE

Powyzsze produkty zostaly wyprodukowane i przetestowane z zapewnieniem odpowiednich kontroli jakosci.

Osoba upowazniona do zestawienia dokumentacji technicznej:

NAKAJIMA NOBUHIRO

S Do

Luty 2022

NAKAJIMA NOBUHIRO

Dyrektor generalny

Kierownik dziatu marketingu, IM G
Podmiot IM
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Deklaracja maszyny nieukonczonej WE

Jako producent

MISUMI Corporation
lidabashi First Bldg., 5-1 Koraku 2-chome, Bunkyo-ku
Tokyo 112-8583, Japan

i nasz autoryzowany przedstawiciel w Europie

Pan Koichi Tsunematsu
Dyrektor zarzadzajgcy

MISUMI Europa GmbH
FranklinstraBe 61-63
D-60486 Frankfurt am Main

Republika Federalna Niemiec

o$wiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkty (nieukonczone systemy transportowe, tzn. bez napedu)

SVKAE, SVKBE, SVKNE, SVKRE, CVGAE, CVGCE, CVGNE, CVGRE, CVGBE, CVGDE, CVGPE, CVGWE, CVSEE, CVSFE,
CVSXE, CVSYE, CVSFAE, CVSFBE, CVSFCE, CVSFDE, CVSJAE, CVSMAE, CVLPAE, CVMAE, CVMBE, CVSTCE,
CVSTRE, CVGTAE, CVGTBE, CVGTNE, CVGTPE, CVSPAE, CVSSAE, CVDSAE, CVDSBE, CVSPCE, CVSAE, CVSBE,
CVSNE, CVSPE, CVSCE, CVSDE, CVSRE, CVSWE, CVSTAE, CVSTBE, CVSTNE, CVSTPE, GVHAE, GVFAE, GVHNE,
GVFNE, GVTSAE, GVTSNE, GVTWAUE, GVTWASE, GVTWNUE, GVTWNSE

ktérych dotyczy niniejsza deklaracja, spetniaja wymagania nastepujgcych norm i dyrektyw:

e EN620:2002 +A1:2010 (z wyjatkiem wymagan dla napedu)
e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (z wyjatkiem wymagan dla napedu)

Rozruch produktu zabroniony jest do momentu stwierdzenia, ze maszyna spetnia wszystkie podstawowe wymagania
dyrektywy 2006/42/WE.

Powyzsze produkty zostaly wyprodukowane i przetestowane z zapewnieniem odpowiednich kontroli jakosci.
Osoba upowazniona do zestawienia dokumentacji technicznej:

NAKAJIMA NOBUHIRO

. |
[ as %mﬂ(
Luty 2022

NAKAJIMA NOBUHIRO

Dyrektor generalny

Kierownik dziatu marketingu, IM G
Podmiot IM
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