
933 934

Perni di posizionamento per maschere   
Di precisione, corti con vite di fermo −Gola circonferenza, intaglio−

Perni di posizionamento per maschere   
Standard, gambo corto con vite di fermo −Gola circonferenza, intaglio−

iCon spallamento

iSenza spallamento

üDimensione (W)    W=2 quando D6 · D8: P>5.0; W=1 quando D10: P<5.0; W=3 quando P>7.0    üProfilo con intaglio disponibile solo per profili A e B.
üVariante RC convenzionale (modifica dell'angolo) sostituibile con profilo punta B.
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iCaratteristiche: sezione di fissaggio corta per piastre sottili.
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iProfilo gola circonferenza iProfilo intaglio

•Senza trattamento superficie •Con trattamento superficie

üℓ2 è la dimensione consigliata
per la posizione della punta 
della vite di fermo.   

iProfilo gola circonferenza
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•Senza trattamento superficie •Con trattamento superficie (D6~12)

üProfilo con intaglio disponibile solo per profili A e B.   üVariante RC convenzionale (modifica dell'angolo) sostituibile con profilo punta B.
Esempio di calcolo del prezzo per profilo con intaglio:quando LNSCAA10−P12.8−B20−L12−

A60−E5, 15,00x1.2=18,00 EUR

iCon spallamento

iSenza spallamento

üDimensione (W) W=2 quando D6 · D8: P>5.0; W=1 quando D10: P<5.0; W=3 quando P>7.0   üProfilo con intaglio disponibile solo per i profili A e B.
üVariante RC convenzionale (modifica dell'angolo) sostituibile con profilo punta B.
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iProfilo gola circonferenza iProfilo intaglio

•Senza trattamento superficie •Con trattamento superficie

üℓ2 è la dimensione raccomandata per la 
posizione della punta della vite di fermo.

iProfilo gola circonferenza
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•Senza trattamento superficie •Con trattamento superficie

üℓ2 è la dimensione raccomandata per la 
posizione della punta della vite di fermo.

üProfilo con intaglio disponibile solo per profili A e B.   üVariante RC convenzionale (modifica dell'angolo) sostituibile con profilo punta B.

Tipo
e w r

Gola circonferenza Intaglio Profilo
D−LASA D−LACA Rotondo Equivalente a

1.2379/X155CrVMo12-1
55HRC~

(Superficie 3000 HV)
Dicoat®

D−LASD D−LACD A rombo
R−LASA R−LACA Rotondo 1.7220/

34CrMo4
35~40HRC

(Superficie 750 HV~)
Cromatura 

duraR−LASD R−LACD A rombo
H−LASA − Rotondo Equivalente a

1.2379/X155CrVMo12-1
55HRC~

(Superficie 3000 HV)
Trattamento 

TiCNH−LASD − A rombo

iEsempio di ordine, sconto volumi elevati e tempi di produzione oPagina a sinistraCodice componente − P − B − L − A − E − (KC, KD, SC…ecc.)

ELNSAB10 − P12.8 − B15 − L10 − A60 − KD

(Rotondo)

1.6
G G

0.86.3

 Dati CAD

üℓ2 è la dimensione 
raccomandata per 
la posizione della 
punta della vite di 
fermo.   

Codice componente − P − B − L − A − E

Tipo Profilo 
punta D

LASTA
LASTA
LASCA

B
B

6
6
6

−
−
−

P5.0
P5.0
P5.0

−
−
−

B10
B10
B10

−
−
−

L5
L5

L10
−
−

A60
A30

(Gola circonferenza standard)
(Gola circonferenza profilo B)

8 Express A

•Cromatura dura

8

•Cementazione, trattamento TiCN

8 10 Express B €5,00/pezzo oP.92

üAddebito Express di €13,50 per 3 o più pezzi identici.

Express A €8,00/pezzo oP.92

üAddebito fisso di €21,60 per 3 o più pezzi identici.
zServizio Express non disponibile per il tipo di precisione.

•Trattamento Dicoat®

€5,00/pezzo oP.92

üAddebito fisso di €13,50 per 3 o più pezzi identici.

•Tempra

oPagina
seguente

iSconto volumi elevati P.92
•Profilo gola circonferenza
Quantità 1~4 5~19 20~49 50~99

Tasso Prezzo di listino 5% 10% 15%

üPer ordini superiori 
ai valori indicati, 
richiedere un 
preventivo.

•Profilo intaglio
Quantità 1~4 5~9 10~19 20~49

Tasso Prezzo di listino 5% 10% 15%

üPer ordini superiori 
ai valori indicati, 
richiedere un 
preventivo.

 Dati CAD

Riferimento:   sin15°≈0.259    sin30°=0.5 sin45°≈0.707
tan15°≈0.267    tan30°=0.577 tan45°=1

Riferimento:   sin15°≈0.259 sin30°=0.5 sin45°≈0.707
tan15°≈0.267 tan30°=0.577 tan45°=1

Riferimento:   sin15°≈0.259 sin30°=0.5 sin45°≈0.707
tan15°≈0.267 tan30°=0.577 tan45°=1

Riferimento:   sin15°≈0.259   sin30°=0.5 sin45°≈0.707
tan15°≈0.267   tan30°=0.577 tan45°=1

(Intaglio profilo B)

Giorni
consegna

Esempio
di ordine

Giorni

Giorni Giorni

Giorni

Varianti

Varianti

Varianti

Posizione sede Sede Sedi chiave Raggio rilievo superiore
   Spallamento      Senza spallamento  Spallamento Senza spallamento

ü H-P≥2

Codice KC KD SC RTC

Spec.

Modifica la posizione della sede a 90° 
rispetto alla posizione standard 0°.
üSolo profilo a rombo.

Lavorazione su un lato.
üApplicabile al profilo rotondo.

Aggiunge una sede chiave.

üApplicabile solo al profilo rotondo con 
spallamento.

Modifica il rilievo con il raggio R seguente.

Selezione · Classe di precisione R1  R2 R3
· Classe standard       R0.2 R2 R3

Codice prodotto  RTC1
üApplicabile solo al tipo con spallamento.
üRTC≤(H-P)/2

Maggiorazione 2,00 2,00 5,00 Senza addebito

0° 0°
H−1

0
−0.1

3

P−
1

0 −0
.1

H

H1

H 9 11 13 15 19
H1 7 8 11 13 17

Tipo
e w

Gola circonferenza Intaglio Profilo
LASTA LASCA Rotondo 1.7220/

34CrMo4
Durezza tempra
35~40HRCLASTD LASCD A rombo

TLASTA TLASCA Rotondo 1.7242/
16CrMo4

Durezza cementazione
55HRC~ (profondità 0.7~0.8)
Anti-cementazione sulla filettaturaTLASTD TLASCD A rombo

Tipo
e w r

Gola circonferenza Intaglio Profilo
D−ASTA D−ASCA Rotondo Equivalente a 

1.2379/X155CrVMo12-1
55HRC~

(Superficie 3000 HV)
Dicoat®

D−ASTD D−ASCD A rombo
R−ASTA R−ASCA Rotondo 1.7220/

34CrMo4
35~40HRC

(Superficie 750 HV~)
Cromatura 

duraR−ASTD R−ASCD A rombo
H−ASTA − Rotondo Equivalente a 

1.2379/X155CrVMo12-1
55HRC~

(Superficie 3000 HV)
Trattamento

TiCNH−ASTD − A rombo

D ℓ1 d Vite di fermo
applicabile

6
6

4
M58 5

10 7
12 8 9 M616 13

D ℓ2 ℓ3 h Vite di fermo
applicabile

6 5.5 2.5 1.0 M4
8

7.5 3.5 1.2 M510
12 M616 10.5 5.5 2.0

Codice componente P
Incrementi di

0.1mm

B
Incrementi di

1mm

L
Selezione

A

E
(Profilo A)

Incrementi di 1mm
H R W

Gola circonferenza Prezzo unitario Q.tà 1~4   (Per intaglio, prezzo in tabella per profilo con gola circonferenza, stesso materiale e trattamento superficie, x 1.2)

Tipo Profilo 
punta Dg6 Gola circonferenza

Incrementi di 1mm
Selezione

profilo intaglio LASTA LASTD TLASTA TLASTD D−ASTA D−ASTD R−ASTA R−ASTD H−ASTA H−ASTD

Profilo gola circonferenza
LASTA
LASTD
TLASTA
TLASTD
D−ASTA
D−ASTD
R−ASTA
R−ASTD
H−ASTA
H−ASTD

Profilo intaglio
LASCA
LASCD
TLASCA
TLASCD
D−ASCA
D−ASCD
R−ASCA
R−ASCD

Non specificato

(Angolo 30°
Conico )

A
(Conico)

B
(Angolo selezionabile

Conico R )

6 −0.004
−0.012 3.0~7.0

5~30
(B≤Px4) 5~10

10   12   16

30
60
90

120

1~10

9 1
1
(2)

9,40 14,00 12,20 16,90 39,80 58,60 27,10 32,80 37,80 56,60

8
−0.005
−0.014

3.0~9.0
12   16   19

11 1.5 11,30 15,90 14,00 18,80 38,80 54,30 27,30 32,70 36,80 52,30

10 4.5~12.0 13 2 1~3 15,00 19,80 17,80 22,50 41,40 54,30 30,50 35,50 39,40 52,30

12
−0.006
−0.017

9.0~13.0 12   16   19   20 15 3 4 16,90 21,60 19,80 24,40 40,00 51,10 31,40 36,00 38,00 49,10

16 13.0~16.0 19   20   25 19 4 5 19,80 23,50 22,50 26,20 42,80 50,90 33,80 37,00 40,80 48,90

Tipo
e w

Gola circonferenza Intaglio Profilo
LNSTA LNSCA Rotondo 1.7220/

34CrMo4
Durezza tempra

35~40HRCLNSTD LNSCD A rombo

TLNSTA TLNSCA Rotondo 1.7242/
16CrMo4

Durezza cementazione
55HRC~ (profondità 0.7~0.8)

Anti-cementazione sulla filettaturaTLNSTD TLNSCD A rombo

Tipo
e w r

Gola circonferenza Intaglio Profilo
D−NSTA D−NSCA Rotondo Equivalente a 

1.2379/X155CrVMo12-1
55HRC~

(Superficie 3000 HV)
Dicoat®

D−NSTD D−NSCD A rombo
R−NSTA R−NSCA Rotondo 1.7220/

34CrMo4
35~40HRC

(Superficie 750 HV~)
Cromatura 

duraR−NSTD R−NSCD A rombo
H−NSTA − Rotondo Equivalente a 

1.2379/X155CrVMo12-1
55HRC~

(Superficie 3000 HV)
Trattamento 

TiCNH−NSTD − A rombo

D ℓ1 d Vite di fermo
applicabile

6
6

4
M58 5

10 7
12

8
9

M616 13
20 17

iProfilo intaglio

D ℓ2 ℓ3 h Vite di fermo
applicabile

6 5.5 2.5 1.0 M4
8

7.5 3.5 1.2 M510
12

M616 10.5 5.5 2.020

D
g6

A

L

0.8
G

1.6
G

B
3

ℓ2

ℓ3
10°

h 0.8
G

10
°

Codice componente P
Incrementi di

1mm

B
Incrementi di

1mm

L
Selezione

A

E
(Profilo A)

Incrementi di 1mm
R W

Gola circonferenza Prezzo unitario Q.tà 1~4   (Per intaglio, prezzo in tabella per profilo con gola circonferenza, stesso materiale e trattamento superficie, x 1.2)

Tipo
Profilo 
punta

Dg6
Gola circonferenza
Incrementi di 1mm

Selezione
profilo intaglio LNSTA LNSTD TLNSTA TLNSTD D−NSTA D−NSTD R−NSTA R−NSTD H−NSTA H−NSTD

Profilo gola 
circonferenza
LNSTA
LNSTD
TLNSTA
TLNSTD
D−NSTA
D−NSTD
R−NSTA
R−NSTD
H−NSTA
H−NSTD

Profilo intaglio

LNSCA
LNSCD
TLNSCA
TLNSCD
D−NSCA
D−NSCD
R−NSCA
R−NSCD

Non
specificato

(Angolo 30°
Conico )

A
(Conico)

B
(Angolo selezionabile

Conico R )

6 −0.004
−0.012 8.0~12.0

5~30 5~10

10   12   16

30

60

90

120

1~10

3 3 9,40 14,00 12,20 16,90 39,80 58,60 27,10 32,80 − −

8 −0.005
−0.014

10.0~16.0 12   16   19
4

3.5 11,30 15,90 14,00 18,80 38,80 54,30 27,30 32,70 − −

10 12.0~20.0 12   16   19 4 15,00 19,80 17,80 22,50 41,40 54,30 30,50 35,50 39,40 52,30

12 −0.006
−0.017

14.0~25.0 12   16   19   20 6 6 16,90 21,60 19,80 24,40 40,00 51,10 31,40 36,00 38,00 49,10

16 18.0~32.0 19   20   25
8

8 19,80 23,50 22,50 26,20 − − − − − −

20 −0.007
−0.020 22.0~35.0 19   20   25 9 26,70 31,30 30,20 34,80 − − − − − −

D ℓ1 d Vite di fermo
applicabile

6
6

4
M58 5

10 7
12 8 9 M616 13

D ℓ2 ℓ3 h Vite di fermo
applicabile

6 5.5 2.5 1.0 M4
8

7.5 3.5 1.2 M510
12 M616 10.5 5.5 2.0

D ℓ1 d
Vite di fermo
applicabile

6
6

4
M58 5

10 7
12

8
9

M616 13
20 17

iProfilo intaglio

D ℓ2 ℓ3 h
Vite di fermo
applicabile

6 5.5 2.5 1.0 M4
8

7.5 3.5 1.2
M5

10
12

M616
10.5 5.5 2.0

20

D
h7

A

L B
3

ℓ2

ℓ3
10°

h10
°

1.6
G

Tipo
e w

Gola circonferenza Intaglio Profilo
ELASA ELACA Rotondo 1.7220/

34CrMo4
Durezza tempra
35~40HRCELASD ELACD A rombo

TELASA TELACA Rotondo 1.7242/
16CrMo4

Durezza cementazione
55HRC~ (profondità 0.7~0.8)
Anti-cementazione sulla filettaturaTELASD TELACD A rombo

Codice componente P
Incrementi di

0.1mm

B
Incrementi di

1mm

L
Selezione

A

E
(Profilo A)

Incrementi di 1mm
H R W

Gola circonferenza Prezzo unitario Q.tà 1~4   (Per intaglio, prezzo in tabella per profilo con gola circonferenza, stesso materiale e trattamento superficie, x 1.2)

Tipo Profilo 
punta Dh7

Gola circonferenza
Incrementi di 1mm

Selezione
profilo intaglio ELASA ELASD TELASA TELASD D−LASA D−LASD R−LASA R−LASD H−LASA H−LASD

Profilo gola circonferenza
ELASA
ELASD
TELASA
TELASD
D−LASA
D−LASD
R−LASA
R−LASD
H−LASA
H−LASD

Profilo
intaglio
ELACA
ELACD
TELACA
TELACD
D−LACA
D−LACD
R−LACA
R−LACD

Non specificato
(Angolo 30°

Conico )

A
(Conico)

B
(Angolo selezionabile

Conico R )

6 0
−0.012 3.0~7.0

5~30
(B≤Px4) 5~10

10   12   16

30
60
90

120

1~10

9 1
1

(2)

6,80 7,80 9,20 10,60 23,80 30,90 13,10 17,40 21,80 28,90

8
0

−0.015

3.0~9.0
12   16   19

11 1.5 8,20 10,20 10,80 13,20 25,70 33,40 15,20 21,10 23,70 31,40

10 4.5~12.0 13 2 1~3 11,00 14,10 13,80 17,00 28,40 37,00 18,60 24,50 26,40 35,00

12
0

−0.018

9.0~13.0 12   16   19   20 15 3 4 13,80 17,90 16,60 20,80 31,10 40,40 21,80 27,70 29,10 38,40

16 13.0~16.0 19   20   25 19 4 5 16,60 21,70 19,60 24,70 34,60 44,90 25,10 31,00 32,60 42,90

Tipo
e w

Gola circonferenza Intaglio Profilo
ELNSA ELNCA Rotondo 1.7220/

34CrMo4
Durezza tempra

35~40HRCELNSD ELNCD A rombo

TELNSA TELNCA Rotondo 1.7242/
16CrMo4

Durezza cementazione
55HRC~ (profondità 0.7~0.8)

Anti-cementazione sulla filettaturaTELNSD TELNCD A rombo

Tipo
e w r

Gola circonferenza Intaglio Profilo
D−LNSA D−LNCA Rotondo Equivalente a

1.2379/X155CrVMo12-1
55HRC~

(Superficie 3000 HV)
Dicoat®

D−LNSD D−LNCD A rombo
R−LNSA R−LNCA Rotondo 1.7220/

34CrMo4
35~40HRC

(Superficie 750 HV~)
Cromatura 

duraR−LNSD R−LNCD A rombo
H−LNSA − Rotondo Equivalente a

1.2379/X155CrVMo12-1
55HRC~

(Superficie 3000 HV)
Trattamento 

TiCNH−LNSD − A rombo

Codice componente P
Incrementi di 

0.1mm

B
Incrementi di 

1mm

L
Selezione

A

E
(Profilo A)

Incrementi di 1mm
R W

Gola circonferenza Prezzo unitario Q.tà 1~4   (Per intaglio, prezzo in tabella per profilo con gola circonferenza, stesso materiale e trattamento superficie, x 1.2)

Tipo Profilo 
punta Dh7

Gola circonferenza
Incrementi di 1mm

Selezione
profilo intaglio ELNSA ELNSD TELNSA TELNSD D−LNSA D−LNSD R−LNSA R−LNSD H−LNSA H−LNSD

Profilo gola circonferenza
ELNSA
ELNSD
TELNSA
TELNSD
D−LNSA
D−LNSD
R−LNSA
R−LNSD
H−LNSA
H−LNSD

Profilo intaglio
ELNCA
ELNCD
TELNCA
TELNCD
D−LNCA
D−LNCD
R−LNCA
R−LNCD

Non
specificato

(Angolo 30°
Conico )

A
(Conico)

B
(Angolo selezionabile

Conico R )

6 0
−0.012 8.0~12.0

5~30 5~10

10   12   16

30

60

90

120

1~10

3 3 7,10 9,30 12,30 14,90 23,80 30,90 16,70 21,10 − −

8 0
−0.015

10.0~16.0 12   16   19
4

3.5 9,50 12,30 13,70 16,80 25,70 33,40 17,80 22,80 − −

10 12.0~20.0 12   16   19 4 11,00 14,10 13,80 17,00 28,40 37,00 18,60 24,50 26,40 35,00

12 0
−0.018

14.0~25.0 12   16   19   20 6 6 13,80 17,90 16,60 20,80 31,10 40,40 21,80 27,70 29,10 38,40

16 18.0~32.0 19   20   25
8

8 16,60 21,70 19,60 24,70 − − − − − −

20 0
−0.021 22.0~35.0 19   20   25 9 25,20 29,50 28,40 32,80 − − − − − −

Profilo punta üIl foro centrale rimane.

S
ta

nd
ar

d (Conico R, angolo 30°)

 e=P/2÷tan(A/2)+R−{R÷sin (A/2)}

S
el

ez
io

ne

Profilo A
(Conico)

P-2Etan (A/2)≥0.73
P−2Etan (A/2)≥2 (Dicoat® · TiCN)

Profilo B
(Conico R, angolo selezionabile)

e=P/2÷tan(A/2)+R−{R÷sin (A/2)}

A
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A
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Profilo punta   üIl foro centrale rimane.
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(Conico R, angolo 30°)

 e=P/2÷tan (A/2)+R−{R÷sin (A/2)}

S
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ne

Profilo A
(Conico)

P-2Etan (A/2)≥0.73
P−2Etan (A/2)≥2 (Dicoat® · TiCN)

Profilo B
(Conico R, angolo selezionabile)

e=P/2÷tan (A/2)+R−{R÷sin (A/2)}
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Profilo punta   üIl foro centrale rimane.

S
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d (Conico R, angolo 30°)

e=P/2÷tan(A/2)+R−{R÷sin (A/2)}

S
el

ez
io

ne

Profilo A
(Conico)

P−2Etan (A/2)≥0.73
P−2Etan (A/2)≥2 (Dicoat® · TiCN)

Profilo B
(Conico R, angolo selezionabile)

 e=P/2÷tan(A/2)+R−{R÷sin (A/2)}
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