Alberi lineari ad alta precisione

Filettatura sui due lati con gole di scarico/Filettatura sui due lati con gole di scarico e sedi chiave

M Adatti per montaggio di parti che richiedono alta precisione e alta precisione della perpendicolarita dell'estremita dell'albero ().

Tipo Toll. . Tr Toll. D
Senza sedi chiave | Con sedi chiave | D ML CIburezza superficie %L
VAFM VAFU EN 1.3505 eq.Jiv. Prof, effetiva tempra a . o] 318?3
VSAFM VSAFU EN 1.4125 Equiv. |n}1u2|one T2
VPAFM VPAFU g6 | EN 1.3505 Equiv. =R112 gmglz?;"?ai%;um' W50 13 |
VPSAFM VPSAFU EN 1.4125 Equiv. | EN 1.3505 Equiv. 58HRC~ Spessorepplancaluré 500 sip, 15 :88??
VRFM VRFU EN 1.3505 Equiv. | IV H4125Eiv.  S6HRC~ Placeatura LTBC 16 : Codice Prezzo unitario Codice Prezzo unitario
18
. 20 - Tipo D |MinL~50|L51~100|L101~200|L201~300 (L301~440 Tipo | D (MinL~50|L51~100|L101~200|L201~300|L301~440
Senza sedi chiave 00 J  memoswerice ¥ (V/Y7) 2o - - - -
— o ( o ) 10 10
12 12
Il o gl g \ 13 13
U:‘ = Q \J 15 15
M | 1§L VAFM P VAFU 16
F= T L T 18 18
u N 20 20
i chi Senza tratta- 25 25
Con sedi chiave J ] mento superficie 30 30
(®La ricottura pud ridurre la durezza sulle 2-C SC 21 o 0 8 - 8 -
aree II1avoratfg3| dtftellte estrgmrilt_é dell'albero N ] ( v ) 10 10
unghezza Tilettatura efettiva + circa | N | 12 12
10mm). BEP112 (=) m g S s -
(®Tolleranza dimensione L, circolarita, ret- U: 1 w T :\U o \J
tilineita, perpendicolarita, concentricita M © ‘g)“r VSAFM 15 VSAFU 15
e variazioni della durezza B='P111 - F 2;1 L _T [A] ‘ W 16 16
(®Caratteristiche placcatura LTBC ' 1) N 18 18
L= P128
20 20
_ _ 25 25
Codice componente Incrementi di 1Tmm Selezione Dimensioni sedi chiave | (v) c pim. 'J@ﬂ"b‘lg's& 30 30
Tipo D| L FT M, N (Fil. grossa) SC W | 21| Max N [Passo| nc | @ 8 : 8 -
8 | 25~290 6 7 8 300 6 10 | 42 2 10 10
Sezasa 10| 25~340 6 8 8 350 8 [ 125 |60 | 12 12
enza sedl e 10 15 7.7 13 13
chiave) (Con sedi chiave) |12 25~340 6 8 10 SC=Incrementi |10 ] 350 | ‘ & = o s 5
13| 25~340 6 8 10 di imm 1 350 | 050, 4 VPAFM VPAFU
VAFM VAFU 5<F<Mx3 SC+o1=L 121 | O | 16 2.0 13.0 16 16
VSAFM VSAFU 15[25~340 | 5_T=Nx3 |6 8 1012 SE;(JS 13 350 20 [ 25 | 164 18 18
VPAFU 16 25~340 6 8 10 12 ®Dettagli delle | 14 | 10 | 350 24 [ 30 | 196 | 5 20 20
VPAFM VPSAFU (®Dettagli
VPSAFM 18] 25~340 6 8 10 12 16 sedichiave [ 4 350 £9_I|_8_| 2 =
VREM VRFU BEP12
20| 25~440 6 8 1012 16 17 450 30 30
[ | == | . 8 = 8 =
25| 25~440 F-(g)zPassoxB 8 10 12 16 20 22 450 | 1.00inf. 0 0
30| 25~440 | @T-(g)=Passox3 8 10 12 16 20 24 27|15 | 450 12 12
@Le estremita degli alberi possono avere fori di centraggio. 13 13
15 15
Ordering ‘ Codice componente | - | L |-| F |-| M |[-| T |-| N |-] SC ‘ VPSAFM 6 VPSAFU .
Example  yAFU20 - 200 - F30 - M10 - T20 - N18 - SC8 18 18
20 20
25 25
30 30
8 - 8 -
10 10
12 12
13 13
v [ G- (L ]- [ F ][ M (MG, MMS) |- [ T ] - [N (NWMC, NMS) - [ SC ] - (LKG-ecc) z .
rations VAFU30 - 300 - F40 - M20 - T48 - N16 - 8C20 LKC VRFM 6 VRFU ¢
18 18
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec. 20 20
Modifica tolleranza dimensione L Sedi vite i fermo in due posizioni D h 25 25
[Codice dording] LKC 8-18
LKC | ®Non applicabile quando D-M(N)<2. [Codice dording WFC8-AB-E4 20~30 30 30
‘ LKC Dimensioni L specificabili in incrementi di 0.1mm per LKC. A WFC WFC WFC, A, E=Incrementi di Tmm
(®L<200 CL+0.03 a E ® WFC<3xD
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Secondo set di sedi chiave D[W
| 7|

(Codice d'ording) SX15 3

e Aicatle sol ad lbericon s ch
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10
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SX=Incrementi di 1mm =
@ SC+SX+£1x2<L. 3
@ $X=0 3
@)L due s vt i fermo non vengono orentte sul st

[13]
14|
3

17|
2
7

% ’T’T‘Tf‘ WFC

(® Quando 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2

@ AE)=0 0 AE)=2

@Le sedi vite di fermo non vengono orientate sullo
stesso piano. Non disponibile in combinazione con FC.

MM, MM il fine) NG, i . fng) | MIMC

e—ad

FC

Sede vite di fermo in una posizione—2 h
FC10-E8 Sul]

FC, A=Incrementi di 1mm

(® FC<3xD

(® Quando 1.5xD<FC, FC<L/2

® A=00A>2

@ Non disponibile in combinazione con WFC.

MMS
NMC
NMS

Modifica in filettatura fine

MMC14 (Modifica di M in MMC)
MMS14 (Modifica di M in MMSC)
NMC14 (Modifica di N in NMC)
NMS14 (Modifica di N in NMS)

(®Per i dettagli, vedere la panoramica delle varianti albero se fornite. BE'R113
(®)Quando si selezionano pil varianti, la distanza tra le areg lavorate deve essere maggiore di 2mm. BE P 114
(®)Le varianti possono ridurre la durezza. BE P112




