Blocchi di regolazione altezza per guide lineari

Economici

WRisparmio fino al 50% senza tolleranza larghezza rispetto al tipo ad alta precisione (P. 610). Precisione altezza e parallelismo dopo I'installazione uguali al tipo ad alta precisione.

@ Example

Guida lineare

*— per guide lineari
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Blocchi di regolazione altezza

(®A causa delle caratteristiche del prodotto i componenti si potreb-
bero curvare. Fissare il blocco utilizzando tutti i fori di montaggio.

con differenze della dimensione T inferiori a
0.01mm. La precisione dell'altezza dopo il colle-
gamento della vite alla piastra base & garantita.

Blocchi di regolazione altezza per guide lineari

Ad alta precis

ione

IMlBlocchi di regolazione altezza disponibili per guide lineari per carico medio/pesante. | kit di 2 pz. lavorati in serie sono lavorati con differenze inferiori a £0.01 mm tra i 2 carrell.

Codice componente T Foro Foro passante+svasato
: (Dimensione guida| Selezione dimensione L | Incrementi| C | N | P | N1 | P1 | maschia-
Tipo lineare H) N. di Tmm tom | d |G h
24 160 220 280 340 400 460 520 [ 10~60 | 16 M3 [55|05/ 8 | T4
(1pz) T (T<20) | (T>20)
LGBE
ALGBE 222060 |50|60| M5 [65(11 | 0| 18
28 220 280 340 400 460 520 15~60 5 5 H)
(Kit di 2 pz. lavorati in serie) (T<25) | (T>25)
ALG2BE 33 220 280 340 400 460520 | 20~60 |25 M5 | 9 (14|12 | doa)
Quando T=15 o inferiore, i fori pilota M3 e M5 di maschiatura sono passanti.
(®Quando T=20, i fori pilota M6 di maschiatura sono passanti. MPrezzi di listino ENumero di fori
Ordering - Prezzo unitario
Example LgBE24 - 400 - 30 LGBE ALGBE M - Nu-| S - Nu-
ALG2BE28 - 520 - 32 i i i
Tipo N. L T30 T311 T30 T:f1 N. L mcfa:':_»i di mtfe‘l;?idl
o inf. 60 o inf. 60
160 160 3 2
220 220 4 3
280 280 5 4
24 340 24 340 6 5
(12) 400 400 7 6
LGBE 520 S0 |0
ALGBE
220 220 4 3
280 280 5 4
(Kit di 2 pz. lavorati in serie) 340 340 6 5
LG2BE 28 400 28 400 7 6
(LGBE+LGBE) 460 460 8 7
520 520 9 8
ALG2BE
(ALGBE-ALGBE) 220 220 4 3
280 280 5 4
340 340 6 5
33 400 33 400 7 6
460 460 8 7
520 520 9 8

Vite ariircolo di sfere

~Per aumentare 'altezza della guida lineare in modo da
consentire I'attacco delle viti a ricircolo di sfere, ecc.

Tipo/Profilo
1pz. Kit di 2 pz. lavorati in serie* mrihgii‘;e- BTrattaragineto SLDC
Lato riferimento Lato libero Lato rif. + Lato rif, Lato rif. + Lato libero | Lato libero + Lato libero
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*Kit di 2 pz. lavorati
< in serie.
R020inf.
ella dimensione T inferiori a 0.01mm. La precisione dell'altez-
Lo dirferimento - Lato libero 55 g jf collegamento della vite alla piastra base & garantita.
Codice componente T Foro Foro passante+svasato §
- (Di uida e dimensione L Incrementidi | C | K | Q | N | P | N1 | P1 |maschia-
Tipo lineare H) ?1 i imm oM |d|G h
160 220 280 340 400 460 520 6 T-14
Gy BETE 24 580640700 760 820880 940| 10~60 |15 M3 15.519.5] r<20)| 1>20)
ABETE 220 280 340 400 460 520 580 7 T-18

ABETA 28 640 700 760 820 880 940 15~60 20 e 60|50(60| M5 |6.5|11 (T<25)| (1>25)
(Kit di 2 pz. lavorati in serie) 33 220 280 340 400 460 520 580 23 Ve |9 [14 9 T-21

(latorf+atorf) (o + Ldo o) (Lao o + Lat oero) 640 700 760 820 880 940 20-60 |— (T<30)| (T>30)

BE2KK BE2KF  BE2FF 42 280 360 440 520 600 28 80160(80| M6 |11/175 1 T-24

ABE2KK ABE2KF ABE2FF 680 760 840 920 *|(T<35)| (T>35)

Ouando T=15 o inferiore, i fori pilota M3 e M5 di maschiatura sono passanti.

(®Quando T=20, i fori pilota M6 di maschiatura sono passanti. WPrezzi di listino B Numero di fori
Ortering - - EETA T N ———T M- s
Bample  BETA24 - 400 - 32 Tpo | N.| L 31 [ a1 31 [7ar (M N | L jumermerod

BE2KF24 - 700 - 30 . T30 ; T30 ; T30 ; T30 Tt | lovorad- g difori | fori
oinf. 60 oinf. 60 oinf. 60 oinf. 60 nein serie
160 160
220 220
280 280
340 340
(1pz) 400 400
460 460 | 8
BETA 520 520 9 8
ABETA | 2*[580 24 [ss0 9
BETE 640 640 0
ABETE Too Toe
20 20
(Kitdi 2 pz. 80 80 W15
lavorati in serie) 2;8 228 46
280 280 | 5
BE2KK 340 340 | 6
(BETA+BETA 200 20| 7
+Addebito fav. in 260 260 | 8
Esempio di calcolo del prezzo per kit di 2 pz. lavorati in serie. sere) 20 20 | 9 8
Per BE2KF24-700-30, ABE2KK | 28|28 28 | 580 9
(BETA24-700-30) + (BETA24-700-30) + (Addebio lvorazione n seie (BETAFABETA — — 0
+Addebito lav. in 760 760
serie) 820 820
880 880
BE2KF 940 940
ex Example (BETABETE 220 220 4
H +Addebito lav. in 280 280 5
seri) 340 340 | 6
400 400 7
ABE2KF 460 460 | 8 7
(ABETA+ABETE 520 520 9 8
+Addebitolav.in | 33 | 580 33 | 580 9
serig) 640 640
700 700
BE2FF 760 760
(BETE+BETE 820 820
+Addebito lav. in 880 880
serie) 940 940 5
280 280
ABE2FF 360 360
(ABETE+ABETE 440 440
+Addebito lav.in 520 520
serie) 42 | 600 42 [ 600 ]| 8 7
680 680 9 | 8
760 760 | 10 [ 9
840 840 | 11 | 10
920 920 12 [ 11




