Alberi motore

Gradino su un lato con spallamento

[l Caratteristiche: alberi rotanti adatti al moto di trasmissione. Gradi di precisione e profili per applicazioni con moto rotatorio selezionabili.

liSelezione dell'albero motore

Tipo Toleranza D, icita| [Materiale| [[)Durezza |Brattamento superficie D | Tobt6 | CircoLM Nel selezionare un albero motore, determinare il profilo base e le dimensioni dalla tabella delle specifiche, quindi selezionare le varianti richieste, come lavorazione della filettatura, aggiunta di sedi chiavetta, ecc.
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TTKZFC | EN1.1191 ™ Ossidonero % g 009 - Selezione variante: due estremita filettate (fil.fine, classe di precisione), due sedi chiavetta
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Sulla porzione con gradino & presente una gola di scarico larga 1.5mm o meno e profonda 0.3mm o meno. Alterations KZFF30 - 300 - T20 - P30 - LA60 - Q25 - LB60 - MMA30 - MMB30 - KA10 - HA45 - KB10 - HB40
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8 5 6-9 4.0~40.0 5.7 4.0~40.0 [12]10 Example KZFN30 - 350 - T20 - P30 - LAS0 - Q25 - LB30 Estremita filettate MB Aggiunge le filetature sule estremita albero. Specificare fa lunghezza dell filetature. (Per a precisione, & possibile specificare mediante apposito codice d'ordine filetature grosse o fii)
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| - i T los 2L - KZFF (Tempra a induzione) Aggunge maschiature sulle estremita dellalbero. Selezionare il diametro dela ilttatura. Selezione
KZFS | 20 17~23 14~19 24 | quando vengono specificate le varianti nella pagina a destra, gli alberi vengono temprati a induzione (ad Codice dordine ] NA5-NB5 (DNA,NB<P(Q)-4 NA (Grossa) NB (Grossa)
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30 |100.0~500.0 20 25~33 15.0-1500 20~29 16.0-150.0 35|34 | () causa della conduzione termica dela filettatura, e filettature potrebbero essere temprate per 2~3mm. M24
35 30 | 28~38 | “120~34 " “|40|39 | @: latempra a induzione pu ridurre la larghezza della sede chiavetta (circa -0.01 ~ -0.02). In caso di
40 40 35-47 20-39 48 difficolta di inserimento della chiavetta, rettificarla alla nuova misura. Lavorazione sede cf ] Aggiunge una sede chiavett ificare la posizione e la lunghezza della sede chiavetta.
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HD| KD (®)Quando si aggiungono piti di 2 sedi chiavetta, le tolleranze possono variare fino a 0.2°.
®)Specificare la posizione della sede chiavetta ad almeno 2mm di distanza dalla porzione con 0 con gradino.
Lavorazione sede chiavetta + sede vite di fermo Aggiunge una sede ll'angolo designato rispetto e sedi chiavetia. Specificare posizione e lunghezza i ciascuna sede chiavetta e I'angolo delle sedi vite di fermo.
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25 Seaichiave Aggiunge una sede chiave. Specificare a posizione di una sede chiave.
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