Pulegge dentate per coppia elevata - S2M

[lPer le cinghie dentate per coppia elevata, vedere =5 P1465, per i tenditori dentati, vedere =5"P1449.

Largh cinghia [MMateriale *' oA -
Tipo 4mm 6mm 10mm Puleggia | Flangia BTrattamento superficie Vitz‘:i??esr::a
S2M040 S2M060 S2M100
HTPA [ ] [ ] [ ] 42000 Anodizzato trasparente
HTPB [ ] [ ] [ ) ’ | Legadi Anodizzato nero ’
HTPK [ ) [ ] [ ] Lega t::ig”uml alluminio Anodizzato duro trasparente ** EN'1.4301 Equiv
HTPN [] [ [ Nichelatura chimica
HTPT [ ] [ ] - - .
HTPM ® D - ENEL,Jilm ENE;'S‘?;SU Ossido nero EN(aé;%%OnE?g)'v'
HTPP [] [] - ) ) Nichelatura chimica
HTPS o | O _ ENT.4501 Equiv | EN 14501 P |__ EN 1.4301 Equiv.__ Prezzo corpo Addebito lavorazione foro albero (Prezzo corpo +)
(®Flangia mortata ¢ v di fermo ncuse on orialbero P e C. b et ihcccbpmolk i Numero[HTPA (x1.0) HTPB, HTPK (x1.1) HTPN (x1.2)[HTPT 0] HTPM (xf.05) HTPP fxife] HTPS (x1.0) HTPA, HTPB, HTPK, HTPN HTPS
* Profilo puleggia ’ ' didenti| S2M040 S2M060 S2M100 S2M040 S2M060 S2M040 S2M060 HTPT, HTPM, HTPP
ProfiloE W Profilo L Profilo A| PofiiBek [Profilo A| Pufizek |Profilo A| Pufisek |Profilo A| Pofiibek [Profilo A| Pufizek |Profilo A| Pufisek |Profilo A| Poiiek | Foro P |Foroll.C,V/F| Foro Y | Foro P |Foroll.C,V F| Foro Y
A_| 20 W 2-M® 1 : : _ :
20 kA*L 20| *A_[20ly 5 15
: | 16
—— . 18
e [WDimensioni foro maschiato 20
PN = wlal | 1. i (Spec. foro albero: P, N, C)
g|e| e cL.m_gtn wilw S=EE I=\ [ ~ 22
Le dimensioni della gola tra denti variano legger- o= o) D.l.foro | M(Fi. | Accessori: 23
mente a seconda del numero di denti. 2 albero dnr | grossa) |Vite di fermo
Q\OZ 1 R — 24
(Passo: 2.0mm) 7 1 Wi ! 3~5 | M3 M3x3 25
. _ lg o 6~24| M4 | wmax3 26
(@)L specifche foro albero H (Foro rotondo), V o F (Foro con gradino) e Y (Foro con gradin sui due ) non prevedono forl maschiati, 28
Numero di denti/Dimensione [l Larghezza nominale cinghia/Dimensione 30
Numero di denti Nominal 32
mm mm
14 (15| 16 | 18 | 20 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 S2M040 | S2M060 | S2M100 34
D.P. | 8.91]9.55[10.19/11.46(12.73]14.01|14.64|15.28|15.92|16.55(17.83|19.10|20.37|21.65|22.92|25.46|28.01|30.56|31.83|38.20|45.84 A 5 7 11 36
D.E. [8.40|9.04 | 9.68 |10.95[12.22|13.50|14.13|14.77|15.41|16.04|17.32|18.59|19.86(21.14|22.41|24.96|27.50|30.05|31.32| 37.69|45.33 w 9 11 15 40
D 12 [ 12 | 14 | 14 | 16 | 18 | 18 | 20 | 20 | 22 | 22 | 22 | 12 | 14 | 14 | 18 | 20 | 20 | 20 | 30 | 34 L 17 19 23 24
[F 12 [ 12 [ 14 | 14 | 16 | 18 | 18 | 20 | 20 | 22 | 22 | 22 | 25 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 35 | 44 | 50
E 6 6 8 8 | 10 | 11 | 11 | 13 |13 | 14 | 14 | 14 | 16 | 16 | 18 | 20 | 23 | 25 | 25 | 32 | 38 48
° Spec. foroalbero (Pl trattamento della superficie potrebbe non essere applicato ai fori albero. gg
E Foro sede chiavetia nuovo JIS+Masch.
[ H ] Fororotondo [ P_| Fororofondo+ Maschiatura ot see chivetaveccio JSsbasch .| FOT0 €on gradino Foro con gradino Foro con gradino s due
(Forvasat i ul et on mozo) ‘Codicecomponeme - Pmﬂnpu\eggwa‘ - ‘Spec.imoalbero,D.I. - El @ - El - El - - (KC90--ecc.)
b=((_ $=((_ = Alterations HTPM4SS2MO40 - B - H10 - NFC
1[I -
‘ & ;t ;l } | & = §D| N Varianti Angolo vite di fermo Senza flangia Flangia singola Taglio flangia
‘ i N o S N <] L ™o &= Codice KC90 NFC RFC, LFC FC
: ! < Modifica I'angolo della vite di fermo in 90°. | (Flange 2 pz. incluse) (Flangia 1 pz. inclusa) Taglia il D.E. della flangia in incrementi di 0.5mm.
C\;i 9==|d ”==d_ »===Q (®)Per e pulegge con profil A, i foi delle v sono regolati NFC RFC FC17
dir dnr | | J=0 Je0; 18| T a90° pereitere infererence. \ p RFC |FC
R " - @Non applicabile; (®FC=(D. E)+1 o
(®)Senza fori maschiatio  (®Per le pulegge con profilo A, (®Per i dettagli delle dimensioni sede chiavet- Non applicabile al profilo K. (®Applicabile solo al profilo B. (®Applicabile solo al profilo A. Spec. al profilo K. (®FC<F-2 e
viti di fermo. i fori delle viti sono regolatia  ta. vedere P:1377. Per la selezione di diam. Senza fori maschiati o viti di (®)Senza fori maschiati o viti  ($)Diam. foro albero d +0.1/0 (®)Nessun trattamento della superficie sulla
120° i interf foro albero 10 e larghezza sede chiavetta f di f ®5 fori hiati 0 vit i n
per evitare interferenze. 4 gy (aezza 1.8mm) per i » ermo. i fermo. enza fori maschiati o viti di ) y circonferenza della flangia. L
foro con sede chiavetta Nuovo JIS, specifi- fermo. @Non disponibile per il tipo in acciaio inox.
care NK10.
Codice componente Profilo puleggia — 5 B s = = A~ = = P -
P ) A puleag B K Varianti Aggiunge una conicita per diritegno Accorciamento mozzo Dimensioni foro maschiato |Modifica la lunghezza delle viti di fermo incluse
Largh. PT;“- Specifiche foro albero (~): Specificare in il i di Tmm (, ): i Specifiche foro albero (~): Specificare in incrementi di 1mm ,): i Codice BTC BC TPC SLH
Tipo  |N.dentil nom. [puleg- H P N, C v . Y . H N, C V,F Aggiunge una conicitaperanello  __ TL Taglia la lunghezza del mozzo in incrementi di | [Codice dordne | TPC5 SLH10
tipo |9 | Foro :()';I(;;g:]?:gf Sede chiavet- Foro;or nglJno n :ul due lati Foro :o&;;ﬁ:& Sede chiavet- Forozcon gradln? interno cuscinetto di ritegno 0.5mq1. . BC/2
rotondo ta+Masch. | V| ) % ] s,T |rotondo tasMasch, | V,F |, J BTC4-TL1.5 BC6.5 = (®Applicabile solo a spec. foro albera P, N, C. @ Applicabile solo a spec. foro albero P, N, C.
ra Z-d=2 |(Incrementi di 0.1mm) Q[R)-d22 ra 2Z-d=2 | (Incrementi di 0.1mm) it surgpicaiond
‘ ‘ @Spae. oro albero H. v, F i W e Viidifermo | SLH
14 3,4 3,4 3,4 = ) Sies pec. foro albero H, V, F:
15 | 3,4 ) _ - - - - - - 3,4 3,4 i i ) - Spec. ®Applu_:ab||g solo al profilo A. .ét S| 3<BC<L-W o M3 M4 M3x3 5
16 3,4,5 3 5 3 5 3,4,5 | 3,4,5 (®Applicabile solo a spec. = (®Spec. foroalbero PN, C: |~ M4 M3 Max3 5.8
18 3,4,5 3 5 3 5 3,4,5 3,4,5 foro albero H e P. : M+3<BC<L-W e —=—
- 20 3-6 3,4 ] 5,6 3,4 | 5,6 3-6 3-6 @TL<L-W (@ Non applicabile ai profili A ¢ K.
Mmoo Al 3% 3,4 | 56 3,4 |56 3-6 3-6 Per i dettagli, vedere Ia sezione "Varianti per pulegge dentate - Panoramica" (B5P1378).
HTPB 23 K 3-6 3,4 | 56 3,4 | 56 3-6 3-6 L
HTPK 24 3-6, 6.35, 7 . . 3,4,55,6,7 3,4,5/5,6,7 3-6, 6.35, 7| 3~6, 6.35, 7 ; } B
HTPN 25 3-6, 6.35, 7 3,4,5(5,6,7 3,4,5/5,6,7 3-6, 6.35, 7| 3~6, 6.35, 7 — — g = : - -
26 | S2M040 3-6,6.35,7,8 3-6 | 5-8 3-6 | 5-8 3-6,6.35, 7, 8]3-6, 6.35, 7, 8 Varianti Foro passante laterale/Foro laterale, 3 punti Foro passante laterale/Foro laterale, 4 punti Foro passante laterale/Foro maschiato laterale, 6 punti
e o O Il = x5 S 56| 20uew20 o6 o8] o35, |reowiolacnts 20205120 Codice KTC, QTC KFC, QFC Ksc, asc
HTPM  [3p]S2M100 Aj6,.6 .90 R EET 5 4:7 5:10 R 4:7 6:1 5 StTsW3 4:6‘ A - 4,56 76 | 68 R Lavora un foro passante/foro maschiato sulla superficie Lavora un foro passante/foro maschiato sulla superficie laterale del | Lavora un foro passante/foro maschiato sulla superficie laterale del
HTPP 34 4-6,6.35,7-10] 46,635, 1-10 | 8,10,NK10 | 4~7 | 610 4-7 [ 6-10 6,635,710 4-6,635,7,8| - 46 | 6-8 laterale del lato con mozzo. lato con mozzo. lato con mozzo.
[36 | 4-6,6.35,7-10] 46,635,710 | 8,10,NK10 | 4~8 | 6~11 4-8 | 6~11 4-6, 6,35, 7-10 [4-6, 6.35,7, 8 4~8 | 6~10 [[ e dordine (Foropasant) | KTC20-K5.0 Codice dorine (oro passante) | KFC20-K5.0 Codice dorine (Foro passante)_| KSC20-K5.0
Acciaioinox 57 A 4_6: 635, 7-12] 4. &35: 712 B 0NKI, 11, 2] 4~10 | 6-12 2-10 [ 6-12 5, 5‘35: 71346, 635, 710 8 2-10 | 6-12 Codice d'odine Foro maschiato) | QTC28-M4 Godice dlordine (Foro maschiato) | QFC28-M4 Codice dlordine (Foro maschiato) | QSC28-M4
HTPS a2 | 5,6,6.35, 7-155, 6, 6.5, 1-13 | L0 NKI0. -] 5-13 | 7-15 5-13 | 7-15 5,6,6.35, -15]5,6, 6.5, 7-12 8, 10, NKI0, 11| 513 | 7-15 [seezione (Foro passante) Seezione | K4.0~K13.0 (Incrementi di 0.5mm) [seezone (Foro passante) Seezione | K4.0~K13.0 (Incrementi di 0.5mm) [seezone (Foro passante) Seezione | K4.0~K13.0 (Incrementi di 0.5mm)
[ 48 | B [5,6,635,7-17]5,6,6.35, 715 |8, f0, K10, {1-15| 5~15 | 7~17 5-15 | 7-17 5,6, 6.35, 7-16]5, 6, 6.35, 7-12) 8, 10, NK10, 11| 5~14 | 7~16 Seezne Foro mascvt Seezane | M3, M4, M5, M6, M8 [dedone Foro massiaty Sesioe | M3, M4, M5, M6, M8 [dedone oo mastiaty Sesiove | M3, M4, M5, M6, M8
50 5,6,6.35, 7175, 6, 6.35, 716 8,10, K10, 11-16| 5~15 | 7~24 5-15 | 7~24 5,6, 6.35, 7~16 5, 6, 6.5, 7~12] 8, 10, NK10, 11| 5~14 | 7~16 fioesrspn] foesr o] foesursavcond
60 5,6, 6.35, 7-24 5,6, 6.35, 722 8, 10, NKID, 11-2 | 5~22 | 7~24 5-22 | 7~-24 5,6, 6,35, 7-255, 6, 6.35, 7-22[8,10,NK10, 11-16| 5~22 | 7~24 @Non disponibile per profilo K. @Non disponibile per profilo K. @Non disponibile per profilo K.
72 5,6,6.35,7-30] 5, 6, 6.35, 7~24 |8, 10, NK10, 11-2| 5~28 | 7~30 7~28 | 7~30 5, 6, 6.35, 7~30(5, 6, 6.35, 7-248, 10, NK10, 11-17] 5~24 [ 7~26 Spec. | ®Non applicabile a spec. foro albero Fo Y. @Non applicabile a spec. foro albero F o Y. @Non applicabile a spec. foro albero F o Y.
®Diam. foro albero 8, 11, 13, 14, 17, 21, 22 non disponibil per spec. foro albero C. ®§Cs990|er;?$ng';l}%l}g}lg QandGIORSREKTE g @igg%'}fgf:efgggcﬂlflgrf:)d;;;rs:';lhﬂgﬂc Fnpeesnelfs. ®KSC/0Se "l;"spec FoopassieSC g,
— per spec. foro albero (®)I fori laterali e i fovri maschiati Iéto : foro albero P, N e C
¢ 2] Ordering Codice componente ‘ - ‘ Profilo puleggia ‘ - ‘Spec. foro albero, D | - lzl - - E - E - E - PNeC. % denti possono interferire % %
8 4 tra loro. Per i i, vedere i dati
Example (Spec. oro albero: H,P.N,C) HTPA4BS2MO40 - B - N10 == e —
(Spec. foro albero:V,F) - HTPAG0S2M060 - B - V10 - Z17 - J142 Per i dettagli, vedere la sezione "Varianti per pulegge dentate - Panoramica" (2 P1378).
(Spec. foro albero: Y) HTPA36S2M100 - A - Y6 - Q10 - R10 - S3 - T3 : :




