Compatibili con il tipo S2M di

Pulegge dentate per coppia elevata - SSM Meousoi e L. B

Chemical Industries Ltd.

lPer le cinghie dentate per coppia elevata, vedere & P1465, per i tenditori dentati, vedere 5 P1431. Per le cinghie dentate per coppia elevata, vedere 55" P.1449.

Larghezza cinghia [ Materiale *' 5] N -
Tipo 6mm 10mm 15mm . . - rfici Viti di f
S3M060_| S3M100 | S3M150 Puleggla Flangla superficle i ciermo
HTPA [ ] [ ] [ ] Anodizzato trasparente
HTPB [ ] (] o Lega di alluminio serie Lega di Anodizzato nero ]
HTPK D D D A2000 alluminio | anodizzato duo tsparente EN1.4301 Equiv.
HTPN [ ] [ ] [ ] chimica
HTPT [ ] [ ] [ ] - X
HTPM [ ] [ ) [) EN 1.1191 Equiv.  |EN 1.0330 Equiv| Ossido nero EN(E)'SZ\%%%;E)UW'
HTPP (] (] ) chimica
HTPS [ [ - EN 1.4301 Equiv. __|EN 1.4301 Equiv] - EN 1.4301 Equiv.
(®Flangia montata e viti di fermo incluse con fori albero P, N e C. *1. Materiale e accessori ind_\cati possono essere sostituiti con ar_tri equivalenti.
« Profilo puleggia w " 2. Anodizzato duro trasparente: durezza pellicola 300HV ~
Profil - Profilo| Profilo
LA 0 [ oo i (B w o.y®
Lo M® w2 || 2-M 201 A ‘EEQ-,S
*
&*j‘A—‘ 1P ‘ .Dimensioni foro maschiato Prezzo corpo Addebito lavorazione foro albero (Prezzo corpo +)
i h (Spec. foro albero: P, N, C) HTPA (x1.0) HTPB, HTPK (x1.1) HTPN (x1.2)[HTPT (x1.0) HTPM (x1.05) HTPP (x1.15) HTPS (x1.0) HTPA, HTPB
T i i Numero HTPK. HTPN HTPT, HTPM, HTPP HTPS
. g 1. 1. HH Dl.foro | wr | Accessori di denti SQM06O SQM100 83M150 Sf_BMOGO S$M100 SQM150 S-’_SMOGO S§M100 y
o e ma 89/ wel g%# | o %#m Al albero dk7| ool | Vite difermo Profilo | Profili B | Profilo | Profii B | Profilo | Profili B | Profilo | Profili B Profilo | Profili B | Profilo | ProfiliB{ Profilo | Profili B| Profilo | Profili | Foro | Foro N, | Foro | Foro |Foro I, |Foro [Foro [Foro N, | Foro
25 [ M3 Ve A eK A ek A ek A eK A ek A ek A eK A ek | P [CUF| Y P [CVF| Y | P [GUF] Y
- 14
Le dimensioni della gola tra denti variano 7, 7 —_ 6~17 | M4 | M4x3 15
leggermente a seconda del numero di denti. 8 iy 7 3 - 16
(Passo: 3.0mm) VR /A ;2 23 mg mgxg 18
(@Le specifiche foro albero H (Foro rotondo), V o F (Foro con gradino) e Y (Foro con gradino sui due lati) non prevedono fori maschiati. - X 19
. i . . - . 20
BNumero di denti/Dimensione MLarg cinghia/D 25
o Numero di denti T Nominale 24
14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 S3MO060 | S3M100 | S3M150 25
D.P. |113.3714.32|15.28 | 17.19 | 18.14 | 19.10| 21.01 | 22.92 | 23.87 | 24.83 | 26.74 | 28.65 | 30.56 | 32.47 | 34.38 | 38.20 | 42.02 | 45.84 | 47.75 | 57.30 | 68.75 A 7 1 17 26
D.E. [12.61)13.56 | 14.52 | 16.43 | 17.38 | 18.34 | 20.25 | 22.16 | 23.11 | 24.07 | 25.98 | 27.89 | 29.80 | 31.71 | 33.62 | 37.44 | 41.25 | 45.07 | 46.98 | 56.53 | 67.99 w 1 15 21 28
D 16 | 18 | 18 | 20 | 22 | 22 | 25 | 14 | 16 | 16 | 18 | 20 | 20 | 26 | 26 | 30 | 32 | 34 | 34 | 39 | 50 L 19 23 29 gg
F 16 | 18 | 18 | 20 | 22 | 22 | 25 | 25 | 28 | 28 | 30 | 32 | 35 | 40 | 40 | 44 | 48 | 50 | 52 | 61 74 34
E 10 | 11 11 13 | 14 | 14 | 16 | 16 | 18 | 18 | 20 | 23 | 25 | 28 | 28 | 32 | 36 | 38 | 40 | 46 | 58 36
Spec. foro albero @l trattamento della superficie potrebbe non essere applicato ai fori albero. 32
E Foro sede chiavetta nuovo JS+Masch. 48
Foro rotond Foro rotondo + Maschiat ; ) )
[[H ] Fororotondo [P Fororofondo + Meschi Um s it o JS Foro con gradino [ F ] Foro con gradino Foro con rading st due 50
(Fori svasati piani sul lato con mozzo) 60
H_ —t 72
= \G h (ot (2] -[a] - [ -[3]- [T tomroce)
‘ i 0/0 N Nt - J ,\l = gol = HTPA60S3M100 - - KSC25 - K4
= = = =
N T T (] oc — 5 A = —— A =
‘ i i N © Varianti Angolo vite di fermo Senza flangia Flangia singola Taglio flangia
. Ny ~k Codice KC90 NFC RFC, LFC FC
\;f \;f?{ D=’d D===Q Modifica I'angolo della vite di fermo in 90°. | (Flange 2 pz. incluse) (Flangia 1 pz. inclusa) Taglia il D.E. della flangia in incrementi di 0. 5mm .
dH7 dhz dH7 |J=0 ‘\Lm 18| I (®Per le pulegge con profilo A, i [T, [Cotice dordne | NFC 'y ¢ | [Code dordne | RFC HFC LFC [Codice dordine ] FC17 T
fori delle viti sono regolati b fote sutzppicazione ot sufapicziond
(®)Senza fori maschiati o ()Perle pulegge con proflo A, ori delle vt (@Peri dettagli delle dimensioni sede Non applicabile al profilo K. ®Applicabile solo al profilo B.  (®Applicabile solo al profilo A. Spec. a90° per evitare d il 7 ®Non applicabile al %”::glczs D)+ @FC<F 2
viti di fermo. sono regolal a 120° per evitae inerferenze, chiavetta, vedere P1377. Senza fori maschiati o viti di ¥)Senza fori maschiati o viti di ~ (%)Diam. foro albero d +0.1/0 e i profilo K. ®lessn T T
@ Specifica foro albero P non disponibil per :S’e‘ﬂ;ﬂﬁéfzges‘;‘d‘;‘acmam:%ﬁm fermo. fermo. (®)Senza fori maschiati o viti di : @ Non disponibile per il fipo in acciaio inox, ) 1
profio A con 22 0 meno denti ¢ lrghezza (atezza 1.8mm) er i oro con sede fermo. ] \ p per il tip . 3
nominale 060. chiavetta Nuovo JIS, specificare NK10,
Codice componente Profilo puleggia Varianti | Aggiunge una conicita per cuscinetto di ritegno Accorciamento mozzo Dimensioni foro maschiato | Modifica la lunghezza delle viti di fermo incluse.
Profie A B, K Codice BTC BC TPC SLH
- - Largh. pu||gg Specifiche fP°r° albero’ (-): Specificare in L difmmiG): 2 Specifiche foro abero (- imincrementi i tmm ('V):F g wacricy v e st ___TL Taglla la Iunghezza del mozzo in incrementi di [Cosce durine ] TPC5 SLH10
ipo  N.dentil mom. JOUEF  H e ea| N, C i ino sui i H P N, C n gradi wam-m.s ) d
tipo | 94 Foro s Sede hiavet.— 0T czo n rad|?o Gradlgl): ul due lat Foro | Foro rotondo | Sede chiavet- Fora ;on radmf ]BC6.5 = H0Z (®Applicabile solo a spec. foro albero P, N, C. (®Applicabile solo a spec. foro albero P, N, C.
' > | ta+Masch | V| 7.gen |enenigom) Y | ofie| ST | rotondo |+Maschiatura) ta+Masch. | V)P | 7 4o |jnendosm ®App\|camle sooal pofio A = m albero HUF: i ] PC “Vidfemo | SH
14 4,56 - 4 | 6 4 | 6 4,56 | 4,56 Spec. ile solo a 51.‘2’:‘ 3<BC<LW M3 4 M3x 6
15 4,5,6 - 4 6 4 6 4,5,6 4,5,6 spec foro albero =L }| @spec. foro albero P, N, C: ﬂfﬁ M4 M3, M5 M4x 58
16 A [4-6,6.357] - 4,5 ] 6,7 4567 4-6, 6.35, 7|4~6, 6.35, 7 HeP. M+3<BO<L-W — I u Lt oxll
18 4-6,6.35,7,8] 4,5 - 4,5,6/6,7,8 4,5,6/6,7,8 4-6,6.35,7,8(4~6,6.35,7,8 - - - @TL<L-W @Non disponibile per profili K e A - __ Mexs | 10
Alumini 19 K [4-6,6.35,7-9 5, 4~7 | 6~9 4~7 | 6~9 4~6,6.35,7,8|4~6, 6.35, 7,8 Per i dettagli, vedere la sezione "Varlantl per pulegge dentate - Panoramica" (2= P1378).
H:'PAO 20 4-6,635,7-9] 4,5,6 4-7 | 6-9 4-7 | 6-9 4-6,6.35, 7, 8/4-6,6.35,7,8
HTPB 22 4-6,6.35,7-10/4-6, 6.35,7, 8 4-7 | 6-9 4-7 | 6-9 4-6,6.35, 7~10/4~6, 6.35, 7-10
HTPK 24 4-6, 6.35, 7~10]4~6, 6.35, 7~10 - 4~7 | 6~9 4~7 | 6~9 4-6, 6.35, 7~10[4-6, 6.35, 7, 8 - 4~6 | 6~8 — - - - = = =
HTPN 25 |33mo060 4-6,6.35, 7~11[4~6, 6.35, 7-11(8, 10, NK10, 11| 4~8 | 6~11 4-8 | 6-11 4-6,6.35, 7~11/4~6, 6.35, 7-10 8 4-8 | 6~10 Varianti Foro passante laterale/Foro maschiato laterale, 3 punti Foro passante laterale/Foro maschiato laterale, 4 punti Foro te laterale/Foro maschiato laterale, 6 punti
) 26 5,6,6.35, 7~11]5, 6, 6.35, 7~11(8, 10, NK10, 1] 5~8 | 7~11 5~8 | 7~11 3.9 [0:6.6357-11]5663517-10 8 5~8 | 7~10 Codice KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
Acciaio 28 |S3M100 5,6,6.35, 7~135, 6, 6.35, 7~13]8, 10, NK10, 11-13] 5~10 | 7~12 | 2.0<JsW-2.0 | 5~10 | 7~12 5, 6, 6.35, 7-135, 6, 6.35, 7-10 8 5~10 | 7~12 | 2.0sJsL-20 - — - — - —
HTPT [ 30] 5635, 7-1516- 6.35, 7-1418.10.NK10. 1110l 613 | 8-15 6-13 | 815 S+T<W-3 6 6.35. 7-15/6. 6.35, 7-1218 10, NK10. 11| 6-13 | 8-15 Lavora un foro passante/foro maschiato sulla superficie faterale del lato con mozzo. | Lavora un foro passante/foro maschiato sulla superficie laterale del lato con mozzo. | Lavora un foro passante/foro maschiato sulla superficie laterale del lato con mozzo.
HTPM |32 |S3M150| [ 6.35, 7-17]6, 6.35, 7~16[5, 0, KiL 11-6] 6-15 | 8-17 6-15 | 817 6,6.35, 7-16]6, 6.35, 7-12[8, 10, NK10, 11] 6-14 | 8-16 [ cofe O Foropssny) | KTC20-K5.0 [ cufie i Foroassan) | KFC20-K5.0 [ cofts O Foropasan) | KSC20-K5.0
HTPP  547] A [6,6.35,7-20[6, 6.35, 7-18]s, 10, K10, 11-18] 618 | 8-23 6-18 | 8-20 6, 6.35, 7~206, 6.35, 7~18 8, 10,NK10, 11-13 6~18 | 8~23 [LCafe dovie oo meschi) | QTC28-M4 Cotice dordine (Foro maschizt) | QFC28-M4 Codce dordine (Foro meschiay) | QSC28-M4
e 6.6.35.7-2016.6.35. 7-1818.10 K10 1118 6-18 | 8-23 6-18 | 8-20 6.6.35.7-20(6. 6.35. 7-18/8.10.NK10.11-13| 6-18 | 8-23 [Selezone (Foro passant) Seezione K| K4.0~K13.0 (Incrementi di 0.5mm) elzione Foopassae) Selezone § K4.0~K13.0 (Incrementi di 0.5mm) [Seleone (Foro passante) Seezione K| K4.0~K13.0 (Incrementi di 0.5mm)
ﬁ%—‘:,"gmx 40 " 8~é4 Y s-’23 BY1UYNK10.H~23 8~22 |10~24 8~22 |10~24 Y 8~é4 Y 8~é1 B1U.NK1DYH~16 8~22 [10~24 Eesitn o sty sl M3, M4, M5, M6, M8 B romstt ko § M3, M4, M5, M6, M8 B Fromestolsaso ] M3, M4, M5, M6, M3
44 8~28 8~25 |8, 10, NKi0, 11-25] 8~26 | 10~28 8~26 [10~28 8~28 8~23  [8,10,NK10, 11-18] 8~26 [ 10~28 ; ) ’ ) o - )
28 | 8-30 8-25 |3 10, NKI0, 11-25] 8~28 |10-30 8-28 [10-30 8-30 8-25 |8 10, NK10, 11-20] 8-28 | 10-30 @Non applicabile al profilo K. &nNon al profilo K. @Non aspec. foroalbero FoY. | @Non applicabile al profilo K.
M50 1 8-32 8-28 | 10, NKI0, 1128] 8-30 | 10-32 8-30 [10-32 8-30 8-25 |8.10 NK10, 11-20] 8~28 | 10~30 @Non applicabile a spec. foro albero F o Y. (®)Specificare KC90 quando si seleziona KFC/QFC per spec. foro albero P, N e C. | @Non applicabile a spec. foro albero F o Y.
60 ] 8-38 3-33 6,10, NKi0 11-32] 8-36 | 10-38 8-36 | 10-38 8-35 3-30 6,10 K10 11-22] 8-33 | 10-35 Spec. | @KC90 non disponiile quando s seleziona KTC/QTC per spec. foro abero PN e C. | () fori laterali e i fori maschiati lato denti possono interferire tra loro. Per | GKSC/QSC non applicabile a spec. foro albero PN e C.
72 8-50 842 |6, 10, NK10, 11-4)] 8-48 | 10~50 8-48 | 1050 8-46 838 [6,10,NKI0, 11-32] 844 | 10-46 TR EDEE T, R )
@Diam. foro albero 8, 11,13, 14, 17, 21~32 non disponibili per spec. foro albero C. @Specifica foro albero P non disponibile per profilo A con 22 0 meno denti e larghezza nominale S3M060. } Ii_ i—
Ordering Codice componente | - | Profilo puleggia ‘ - ‘Spec.loroalbero, L] - lzl - - E - E - E - T =  E—
Example  (spec. foroalbero: , PN, ©) HTPA32S3M100 - A T b b o —
(Spec. foro albero: V, F) HTPA48S3M150 - A - V12 - Z26 - Ji17.0 Per i dettagli, vedere la sezione "Varianti per pulegge dentate - Panoramica" (2= P1378).
N L

(Spec. foro albero: Y) HTPA36S3M100 - A - Y10 - Q19 - R15 - S5 - T4



