Pulegge dentate senza chiavetta per coppia elevata - S3M

lPer le cinghie dentate per coppia elevata, vedere =5 P.1465. Per le cinghie aperte, vedere 5 P1476.

Ltd.

Compatibili con il tipo S3M
di Mitsuboshi Belting Ltd. e
Bando Chemical Industries

Codice componente [MMateriale " | BT superficie  Tabella 1: Selezione diametro foro albero
" Largh. cinghia: 10mm | Largh. cinghia: 15mm Coy iamaxammessaN-m\ D ‘
Tipo T = Puleg- . Puleg- . L
A LHIE gia |Flangia gia |iangia|Boccola dhr Boceola STiBoccola SHBoccola STiBoccola SH (L
S3M100 S3M150 5T - 56 - [225 -
_| Legadi Anodizzato t - . -
HTLA o O lenaw-| ot | EN | wdd tagarere 8 | 16 | 85 | 255 | 245 | 85
HTLK ) [ 7075 |%ere | 1.1191 100139 118 30 | 20
HTLN [ [ Equiv. | 5000 | EQUIV. [ighelatura cimica -
HTPL [ ] o EN 1.1191|EN 1.0330[EN 1.1191| Ossido nero 1) 43 20 31 30 | 105
HTLG ® ® Equiv. | Equiv. | Equiv. [Nichelatura chimica 121 48 | 23 | 32 | 31
*1. Materiale e accessori indicati possono essere sostituiti con altri equivalenti. 141 73 35 12
*2. Anodizzato duro trasparente: durezza pellicola 300HV ~ 15| 78 36
* Profilo puleggia 1? gg gg 13
[ E |Profilo “ [ F_]Profilo welisa] -~ a3 - [
*Vite di serraggio 20 | *A_| 20 . 19| 163 45
20 A -20 5071 16 14
g [ N — 221 186 48
1 241206 [ _ [ 50 ] _ |4,
25| 216 52
JE == *E — (®)La boccola con nichelatura chimica (Varianti BMC,
BMR) riduce la coppia massima ammessa ¢ il
. ~ - ~ carico di spinta ammesso del 20~30%.
i = - T +| al +H-—H=
ala o (=] ©
Dimensioni gola tra denti leggermente variabili
in base al numero di denti. { I (Gola di identificazione —HEs | Gola di identificazione
(Passo: 3.0mm) (HTLA (HTLA
L 7 HTLK HTLK
= HTLN) ) e HTLN)
Numerodidenti | 34 36 40 44 48 50 60 72
D.P. 32.47 34.38 38.20 42.02 4584 | 47.75 57.30 68.75  * Per quantita e misura delle viti di serraggio con flangia montata, vedere BX="P.1425.
D.E. 31.71 33.62 3744 | 41.25 45.07 46.98 56.53 67.99 (@Il trattamento della superficie potrebbe non essere applicato ai fori albero.
F 40 40 44 48 50 52 61 74 ®Sono disponibili due tipi di boccole: Standard (boccole ST) e Corte (boccole SH). Vedere BE"
E 28 28 32 36 38 40 46 58 P1425.
Codice componente | Profi-| Gammadu? (,): i (~): Specificare inii i di 1mm Prezzo unitario
\ Tipo, lo Profilo E Profilo F HTLA (x1.0) HTLK (x1.1) HTLN (x1.2) HTPL (x1.0) HTLG (x1.1)
Tipo d?m largh. pu- S3M100 S3M150 S3M100 S3M150 S3M100 S3M150 S3M100 S3M150
nominale | leggia | Boccola ST | Boccola ST [ Boccola SH | Boccola SH | Profilo E [Profilo F| Profilo E [Profilo F| Profilo E [Profilo F| Profilo E [Profilo F
34 8 8 6 6
HTLA [ 36 |s3m100 8 8 6 6
HTLK 120 A g [810.11 8,10, 11 8 8
HTLN 44 | W15 8,10~12, 14 8 8,10~12
48 |S3M150| _ [8,10~12, 1416 8 8,10~12
HTPL 50 | A7 8,10~12, 14~17 8 8,10~12
HTLG [0 | "Wt 8, 10-12, 14-19 8 8,10-12
72 8, 10~12, 14-20, 22, 24, 25 8 8,10~12
Z Ordering ‘ Codice comy - | Profilo pul - | Diam. foro albero
Example  4TpL 60S3M100 - E - 18
‘Codicecomponente - | Profilo puleggia | - | Diam. foro albero‘ - (FC, NFC, LFC, RFC, BMC, BMR)
HTLA 60S3M100 - E - 18 - FC59

Varianti Taglio flangia Flangia non a innesto | Flange a innesto su un lato Trattamento superficie
Codice FC NFC LFC, RFC BMC, BMR
Abbassa la flangia tagliandola. Flangia non montata. Flangia montata sul lato con boccola | Applica la nichelatura chimica a una boccola.
FC: Incrementi di 0.5mm (Flangia inclusa) (LFC) o sul lato opposto (RFC) prima | (Trattamento antiruggine applicato alle viti.)
(®)Nessun trattamento della superficie della spedizione. (Flangia 1 pz. inclu- | (®)La boccola con nichelatura chimica riduce la coppia ammessa
sulla circonferenza della flangia. b ) f sa) del 20~30%.
s N — (LFC) (RFC) BMC:non conforme a RoHS (Vite: EN 1.7220 Equiv. trattamento DA-
Pecs FCz(D. E)+1 CROTIZED®)
ol (®FC<F-2 BMR:conforme a RoHS (Vite: EN 1.7220 Equiv. rivestimento GeoMet)
re= FC35 ) v

Pulegge dentate senza chiavetta per coppia elevata - S3M

Blocco meccanico standard incorporato (con funzione di centraggio)

Compatibili con il tipo S3M
di Mitsuboshi Belting Ltd. e
Bando Chemical Industries
Ltd.

HHAA, con blocco meccanico in alluminio incorporato, pesa circa il 65% in meno rispetto al blocco meccanico in EN 1.1191 Equiv. ed & quindi applicabile per applicazioni con velocita di rotazione elevata.

Codice componente [@Materiale ' B Tabella 1: Selezione diametro foro albero
Tipo e c,'"fv';ﬁ:swmm Largh."t::rfvl;g;ﬁmm Puleg- Puleg- . | Blocco HHAA HHTA - HHTK
4 L N gia Flangia meccanico dH7 | Coppama D2| B | G| n [ Cwem b, )
S3M100 S3M150 ammessa - ) ammessa (N - m)
HHAA [ ] (] N BN A eo2 N A2 Anodizzato trasparente 6 4 714 120]0. 2.7 |21
HHTA ° ° ozt " 8 6 9 2 | 0. 9.6 5| 6
1 \nodizzato trasparente 10 1 4] 0. 75
HHTK [ (] : - 12 2 4 7 11.0] 441
*1. Materiale e accessori indicati possono essere sostituiti con altri equivalenti. 1; g 6 ? g fgz
2. Anodizzato duro trasparente: durezza pellicola 300HV ~ 16 2 T 3. 337165
* Profilo puleggia 17 - -l -1-1- 2. .
8 - - -9
" .19 - - -[- 8.
[ E | Profilo Profilo
HHAA HHTA, HHTK HHAA HHTA, HHTK
“W W "W *
*A ‘ *A ‘ *A ‘ *A ‘
Profilo dente standard J“’ == ﬂ=h ==
—T T == — f
O [
~ ~ Cz ol|ui 5= N = ? $ 1 ~
L 1E
f=) 'C_'Dc ololal —-— 77”'5‘“ w o H-—-— _U;cu 55 [ N ,,%:
==l - ===t €
Dimensioni gola tra denti leggermente variabili B 0 ==
in'base al numero di denti. =] _l \ *Y
(Passo: 3.0mm) 1 D =(§ D u
" Sl:]?]r;?]%g:dg1d5+§fé5 Gola di identificazion! ,L‘ Gola di identificaziont
Numerodidenti | 30 34 36 40 44 48 50 60 72
D.P. 28.65 32.47 34.38 38.20 42.02 45.84 47.75 57.30 68.75
D.E. 27.89 31.71 33.62 37.44 41.25 45.07 46.98 56.53 67.99
F 32 40 40 44 48 50 52 61 74 ()l rattamento della superficie potrebbe non essere applicato i fori albero.
E 23 28 28 32 36 38 40 46 58 (®Per il montaggio delle flange innestate, vedere BS P.1489.
Codice componente | Profi- Gamma dH7_(, ): Selezionare, (~): Specificare in incrementi di 1mm Prezzo corpo 1 ~ 10 pz. Addebito assemblaggio
Tipo, lo HHAA HHTA, HHTK blocco meccanico
ing ';":*'10 largh. | pu Profilo E Profilo F Profilo E Profilor | HHAA HHTA HHTK e
'®" | nominale | leggia S3M100 S3M150 S3M100 S3M150 S3M150 | S3M100 | S3M150 | S3M100 | S3M150 | S3M100 | S3M150 Aluminio T EN 781
Equiv.
30 6 - - - - - - - - (HHAA) | (HHT )
34 6,8 - 6 6 6 - 6
36 33*2’_'11100 6,8 - 6 6 6 8
HHAA | 40 | wyq5 | E |8.10 8 8 8 8 10
HHTA | 44 |S3M150 8,10, 12 8,10, 12 8,10 |8,10 8,10 12
HHTK | 48 \?1121 F |8, 10,12 8,10, 12, 14 8,10 |8,10,12 8,10 14
50 *Y'.14 8,10, 12, 14 8,10, 12, 14 8,10 8,10, 12, 14 8,10 15
60 8,10, 12, 14 8,10, 12, 14, 15| 8, 10 8,10, 12, 14~17| 8, 10 16
72 - - 8,10 8,10, 12, 14~19| 8, 10 = = 17
18
Ordering ‘Codice componente| - | Profilo puleggia| - | Diam. foro albero 19
Example ppTAGOSIM150 - E -

15

lPrestazioni e peso del blocco meccanico in alluminio HHAA

Vite di bloccaggio Caricodi | Peso del
. - - spinta | solo blocco
MxL Q.ta (N-m) | superficie (kN) (9
6 M2.5x12 ) 0.9 1.33 8
8 M2.5x14 4 0.9 1.51 1
10 M2.5x14 4 0.9 : 1.63 12
12 | M2sxi5 | 5 | 09 Oﬁz'rg" 1.99 17
14 M2.5x15 6 0.9 2.56 19
15 M3x18 4 15 3.34 24
16 M3x18 4 1.5 3.34 25
! - - - FC, NFC, LFC, REC, BNC, BMR) (®)Per dettagli del blocco meccanico in EN 1.1191 Equiv., vedere 5P 1491
Alterations HHTAMSIMIS - F - 6 - BMC
Variante Taglio flangia Flangia non a i t Flange aii to su un lato Trattamento superficie
Codice FC NFC LFC, RFC BMC, BMR

Spec.

Abbassa la flangia tagliandola.

FC: Incrementi di 0.5mm

(®Nessun trattamento della superficie
sulla circonferenza della flangia.

Y FCZ(D. E)+1
o (®FC<F-2
g = FC35

Flangia non montata.
(Flangia inclusa)

A} {

Flangia montata sul lato con boccola
(LFC) 0 sul lato opposto (RFC) prima della
spedizione. (Flangia 1 pz. inclusa)

(LFC) (RFC)

Applica la nichelatura chimica a un blocco meccanico.

(Trattamento antiruggine applicato alle viti.)

(®)La boccola con nichelatura chimica riduce la coppia ammessa del
20 ~ 30%.

@HHAA non applicabile.

BMC:non conforme a RoHS (Vite: EN 1.7220 Equiv. trattamento

DACROTIZED®)
BMR:conforme a RoHS (Vite: EN 1.7220 Equiv. rivestimento GeoMet)




