Ingranaggi dritti Ingranaggi dritti

Angolo di pressione 20°, modulo 0.5 foro albero configurabile Angolo di pressione 20°, modulo 0.8 foro albero configurabile

Tipo g BTrattamento A - Specifiche foro albero (Profili ingranaggio selezionabil Tipo . BTrattamento " . Specifiche foro albero (Profili ingranaggio
Foro dritto | Foro dritto + Masch. [MMateriale superficie A ' Foro dito Profi A, profilo B, profi k) Foro drtto + Masch. (Profio B, pofio K| Foro dritto | Foro dritto + Masch. [DMateriale superficie A ! [For it Poflo A, proflo B, profo K| Foro dit + Masch. Profl B, profio K]
- GEABN - - GEABN -
- GEABB ENE1 Silm Ossido nero Vite di fermo - GEABB ENE1 Jilm Ossido nero Vite di fermo
- GEABG quiv. chimica (EN 1.7220 Equiv. Ossido nero) - GEABG quiv. chimica (EN 1.7220 Equiv. Ossido nero)
GEAHB GEAB (Ottone da taglio - GEAHB GEAB Ottone da taglio -
- GEABS [EN 1.4301 Equiv) - Vite di fermo (EN 1.4301 Equiv.) - GEABS [EN 1.4301 Equiv.| - Vite di fermo (EN 1.4301 Equiv.)
(®Vite di fermo non inclusa nei prodotti non maschiati. (®Vite di fermo non inclusa nei prodotti non maschiati.
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1 | — Precisione JIS B 1702 precedente classe 4
e — 1 _—— Precisione JIS B 1702 precedente classe 4 m @ Fori maschiati albero non disponibili per profilo A. (Nuovo JIS B 1702-1 classe 8 Equiv.)
mm ® Fori maschiati albero non disponibili per profilo A. (Nuovo JIS B 1702-1 classe 8 Equiv.) =
Per varianti su larghezza dei denti e dimensioni del mozzo, vedere P1513.
Per varianti su larghezza dei denti e dimensioni del mozzo, vedere 55" P1513. 9 Prezzo unitario
Diam, foro abero 1. Forza i rasmissione ammes- Prezzo unitario Codice componen- i | [RAIRC *1. Forza ditrasmissione ammessa .75 gt Foro dritto + Masch.
Codice componen- Profi- 1 Foro dritto Foro dritto + Masch. ® (Incrementi di . . . ‘m o GEABN
te N I (Incrementidi | . 5 : (N-m) GEABN Nume- lo Tmm) Diam. | Diam. | Diam. M | Resistenza alla flessione 0
(= S 1mm) Diam. | Diam. | Diam. M | Resistenza alla flessione *1.0) ——————— rodi B |ingra- ———{riferimen-| punta [fondo| H | L | £1 | £2 | (Gros (x1.0)
ro di B |ingra- rifeinen- | punta [fondo| H | L | £1 | £2 | (Gros- ' Hanti e ) td | D @ s | EN EN | GEAHB | GEABB | GEAB | GEABS
q ~ . Wl D G GEAHB GEABB GEAB | GEABS . 19~ | Forodritto Foro Ottone (x1.1)
Tivo . denti nag- | Foroditto Foro s3) , 1E:191 et | glm w11) Tipo Moddo 90 | grito s Masch 211_91 datagio 1.4301 GEABG
9i0 | it + Masch. Eoum | gy | B GEABG ' iz Equiv. ®1.2)
quiv. 3
B x1.2) 12 4.5 96 | 112 | 76 | 112 1 24| 063
15 3.5 75| 85| 6.25 9 0.72 | 0.16 | 0.41 14 7 K 112 | 128 92 128 | 20 13 . .82
16 - 8 | 9 [675 0.79 [ 017 | 045 15 12 1136 1 10 | 136 L : 92
16 5 9 B I .72
18] K 36635 |9 10 [775] 10 B w8 095 | 0.21 | 0.54 Foro dritto 16 7 P | O || w9 || T 7 : i 07
20 T 10 11 | 875 | 11 112 | 0.24 | 0.64 (Profio A, roflo 8, prfi ) 18 5 o 144 16 124 10 9 1.5 . .87
20 3-5 10 | 11 [875] 85 0.42 | 0.09 | 0.24 GEAHB - I I : -
24 12 13 [10.75 054 | 0.12 | 0.31 20 7 16 | 176 I 7 3 s 54
Foro dritto 25 125 | 135 | 11.25 0.58 | 0.13 | 0.33 Foro dritto + 24 5 w8 lap | e 9 50
o pcloB pfio ) 26 13 | 14 [11.75 061 | 013 | 035 Masch, okl 08 a1 A . B
GEAHB 28| 3 14 | 15 1275 8 068 | 0.15 | 039 (GTERB?\[IU L T w |26 | 1 w [ 75 | 1%
30 15 | 16 [13.75 074 | 016 | 0.42 GEABB 28 5 . 5-8 o | m || ma || 29 9 [ 289 | 063
} 32 16 | 17 | 1475 0.80 | 0.17 | 0.46 — - . -
Foro dritto + GEABG 0 s u | %6 | 2 2
Masch. 0.5 35 3~6,6.35 | 175 | 185 | 16.25| 10 M3 0.91 | 0.20 | 0.52 GEAB 30 7 i 7
(Profilo B, profilo k) | - 36 A 18 | 19 |16.75 0.94 | 0.20 | 054 GEABS — R e
GEABN 40 20 | 21 |18.75 5 || 2 0.72 | 0.16 | 0.41 g I I o Bt 5
GEABB 42 21 | 22 [19.75 . 076 | 017 | 0.43 45 s 6-8 6 [ ar6 | 34 | 14 S| % | m [s3 4
GEABG 45 B 225 | 235 | 21.25 0.83 | 0.18 | 0.48 % d 64 4‘1'06 g {;4 237 - - g
GEAB 48 24 | 25 |22.75 0.90 | 0.20 | 0.51 T - — - —— ——— —— - - - -
GEABS 50 %5 2% 12375 095 1021 | 054 1 Le forze di ‘tr_asr_nlsswne ammesse riportate nella tabella sono valori di riferimento calcolati nelle condizioni prescritte.
52| 2 2% | 27 24'75 7 0'99 0'22 - Per le condizioni, vedere B P. 1498.  (®)Diam. foro albero 6.35 disponibile.
*60 30 | 31 [2875 118 | 0.26 Ordering | R
*70 35 36 | 33.75 142 | 0.31 Example
= 5~12 20 a = GEAB0.8 - 25
80 40 | 41 |3875 1.65 | 0.36 GEAHB0.8 - 30 -
*100 50 51 [48.75 2.13 | 0.46 GEABS0.8 - 15 -
*120 60 61 |58.75 2.59 | 0.56 (®Quando il profilo ingranaggio non & specificato, al numero di
(®N. di denti con * non disponibili per GEABS. (®)Diam. foro albero 6.35 disponibile. denti 12 ~ 15 corrisponde il profilo K, a 16 ~ 50 il profilo B.
*1 Le forze di trasmissione ammesse riportate nella tabella sono valori di riferimento calcolati nelle condizioni prescritte. Per le condizioni, vedere BE™ P. 1498.
Ordering -
Example  GEABO.5 - umero
GEAHBOS - Alleralinns . . - - El lKCéD, TP, DAL WD)
GEABS0.5 - GEAHBOS - 49 i 8 - Greqs-ma
(®Quando il profilo ingranaggio non & specificato, al numero di denti 15 ~ _ _ _
20 (B=8) corrisponde il profilo K, a 20 ~ 120 (B=3, 2) il profilo B. Varianti Vite di fermo Dimensione foro maschiato Foro con gradino Foro con gradino sui due lati
Codice KC90, KC120 TPC DHL, DHR WDH
ﬁg?g:&aggiqnge un'alltlr'a vi%e gj ;ermo 3192%“ .| Cambia la dimensione del foro Cambia i fori albero in fori con gradino. Coamhg i fori albero in fori con grﬂnsno sui due i,
:aggiunge uln'a a vite di fermo a 120, Codice dording TPC4 | @ i di 1mm J: i di 0.1mm) QRST lnef_emeﬂli ditmm) (©S,723
® Rlnapp ! Py — é - i Codice d'ording] DHL-220-20 (®Applicabile sol al tpo con foo drit. WDH-Q10-R10-85-T5
Numero di denti TPC _‘__|
Spec. %, %MZ ] =2 HHE ) = g—[ e
| = - i - [P |- (KC90, KTC...ecc) -5 | M5, M5 J__I L_ff |: |1t
lv. Alterations' GEABO.5 3 - B - 3 -KC120 k01 | |01 ~Profilo B 1S 1
GEAHBO.5 - 50 - 2 A - 5 - KFC15-K3.0 - g - a ‘DHL ‘DHR (®)P+2<0R<H-4 . @A‘r;nhcamlesmva\t\pnwnmmm\m.
@Pmﬁlﬂ A P+2<T<6-4,2<J<B-3  (DProfilo B: P+2<Z<H-4, 2<)<l 141 @5+T<L-3 (®)Dia. oo abero P par allatoleranza
Varianti Vite di fermo Foro passante laterale Dimensione foro maschiato (@ProfB:Pr2<I<G4, 25Tt eneica
Codice KC90 KC120 KFC,KTC TPC
Aggiunge un‘altra vite di fermo a 90°. | Aggiunge un‘altra vite di fermo a 120°. | Lavora dei fori passanti sulla superficie laterale. Cambia la dimensione del foro maschiato Varia.nti Foro lato laterale Foro laterale Foro maschiato laterale
®@Non applicabile  @Non applicabile | GNon applicabile - @Non applicabile (KFC, KTC: Incrementi di 1mm, K: Incrementi di 0.5mm) inM4. Codice LFC, LTC KFC, KTC QFC, QTC
al profilo A. dfipoconforodrito. | al profilo A. alfipo con foro drtt. ®ADD_IiCﬂbi|9 solo al profilo A. .®|"+K_+4SKFC(KTC)SG-K-4 [Codice d'ording TPC4 Lavora dei fori asolati sulla superficie laterale (30°). Lavora dei fori passanti sulla superficie laterale. Lavora de for maschiat sull superfcie fterale dellingranaggio. (QFC, QTC: ncrementi i 1mm)
K3.0~K6.0 [Codice dording] KFC15-K3.5 ®Non applicabile al profilo A. (LFC, LTC: Incrementi di un 1mm) (KFC, KTC: Incrementi di 1mm, K: Incrementi di 0.5mm) (®Applicabile solo al profilo A, (DP+M+4<QFC(QTC)<G-M-4
% } N ®Non applicabile al tipo con foro (®Applicabile solo al profilo A. (®)P+C+4<LFC(LTC)<G-C-4 | (DApplicabile solo al profilo A. (®P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 M3 M4 [Codice d'ording] QFC25-M3 (%! foimaschiaiono passnt,
Spec. o T 2, dritto. [Selezione M| M3 M4 [Codice d'ording] LFC20-M3 K3.0~K6.0 KFC20-K3.5
{%! Spec M]cC 30° R=C/2 30° R=C/2 KFC KTC
B = M3 {35
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