Cremagliere - L fissa Cremagliere - L configurabile (Lavor. su un lato)
Angolo di pressione 20°, modulo 0.5, 0.8, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0 Angolo di pressione 20°, modulo 0.5, 0.8, 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0

M Caratteristiche: configurabili alla lunghezza desiderata. Lavorate su un lato per il collegamento con altre cremagliere.

Tipo [MMate- | B rattamento superfi- Precisione: errore passo (um) Tipo [MMate- m Precisione: errore passo cumulato (um)
i i riale cie Modulo Nominale ione for configurabl Numero difor i riale superficie Modulo Lunghezza complessiva L

RGEA RGEAR |eN1.1191 Equi. Ossido nero 100 300 500 1000 RGEAL LRGEA EN 1.1191 Equiv. 0Ossido nero 100 0inf. | 101~300 301~500 | 501~1000 | 1000~1980
RGEAB - Ottne da tagio - 0.5~1.5 54 (76) 65 (92) 72(101) | 100 (117) RGEABL - Otione datago - 0.5~1.5 54 (76) 65 (92) 72(101) | 100(117) | 99 (139)
RGEAS - EN 1.4301 Equiv. R 2.0-3.0 | 62(86) | 73(102) | 80(112) | 91(128) RGEASL LRGEAS  [en1.4301 Equiv R 2.0~3.0 | 62(86) | 73(102) | 80(112) | 91(128) | 105(148)
RGEAM |RGEAMR] Nylon MC - (® valori tra () sono per RGEAS, RGEAM, RGEAMR. RGEAML - Nylon MC - (®l valori tra () sono per RGEASL, RGEAML, LRGEAS.

(®Le dimensioni RGEAM, RGEAMR (nylon MC) possono (®)Le dimensioni RGEAML (nylon MC) possono variare in base all'ambiente d'esercizio.
variare in base all'ambiente d'esercizio. I Posizione for configurabile (Numero difor fino a3, dimensione L 20 ~ 480) I Numero difori configuraii(Passo foro B selezionabile, dimensione L 500 - 980 0 1980)
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Codice componente] \ - T" T umero 5 B M X Prezzo unitario ‘ A B c o1 passane o svesatoprot. 2 F‘ B_]| BB(K 1‘)
- : . di denti L W|(H| h P: (Gros- | o1 | d2 | Z1 |(N E ich L. i i due lati N X(K-
Tipo [ Modo | nae | foi | gl (Passo) (,Zfosf (S'Zf 1)) 4 (u'm T -avorazione swduc fall @ possibile specificare fino a tre fori, (®A+B+C<L-5
100 30(29) | 94.25(98) 5 5 5 5
1.0 | 300 N 95(94) | 298.45(303) | 3.142 |10 |12 | 11 180 M3 [35|65 |35 2 W Posizione fori configurabile (Numero di fori fino a 3, dimensione L 20 ~ 480)
?gg [ 2}25290) 49%%5;(25()(1:5)) 3 Codice componente Lungh. comples- Pnsiﬁgnefari - . Prezzo corpo Addebito lavorazione fori {+ Prezzo corpo)
for) 5 e = = - siva » -
(EN11191 | 1.5 [300 63(62) | 296.88(303) | 4.712 |15 |20 [18.5| 180 | M4 45| 8 |45[ 2 Tipo | Modulo |Lavorazionefori| L. | hacnenid | (Passo) WIH | hdiid2) 21 gosy( | o100 | L-101-200 | L=201-300 | L=301-400 | L=401-40 e F°'°(5£’)asa‘°
Equiv) 500| A [106(105) | 499.51(505) 3 = :
I 100 | Wt ITys(i4) | 94.25(08) - E E - 1'0 N (Seza et o) S22 (0] P2 Tl 865 04| LA
WA | 50 300 | "™ [47(46) | 295.31(303) | 6283 |20 25| 23 | 180 | M5 |55 | 95|55 2 (EN1.1191 5| HT Laipstiore £ AR BTPOUBAE SIRARE SMN
[500] or 79 | 496.37(505) 3 Equiv.) 2.0 masthiat) 20480 | 5~475 |6.283[2025] 23 [5.5|9.5(55( M5
Economiche 100 | (Masthiao | 12011) | 94.25(100) . . . . RGEAL 2.5 STZW:gigga'tg‘fa’g] 7.854 | 25 30]275]6.5]116.5] M6
RGEAR 2.5 | 300 | laterale) | 38(37) | 298.45(303) | 7.854 | 25| 30 |27.5| 180 M5 | 55|95 |55 2 3.0 9.424 130 |35] 32 [9.0/14] 9 | M8
500 63 | 494.8(505) 3 (e datagiy) | 0.5 N 20-280 — |asmlslolss| [ | | . - -
100 4 10(9) | 94.25(101) - - - - RGEABL | 0.8 2.513] 4 [10] 92 - -
3.0 | 300 1| 31(30) | 292.17(303) | 9.424 |30 | 35| 32 180 M5 | 55|95 |55 2 0.5 1571139 |85 = -
U 500 53(52) | 499.51(505) 3 0.8 N 20-280 © [eswlafiofez] ||| - - -
(Otone da taglo) 0.5 | 300 192 301.59 1571 | 3 | 9 | 85 = o = = 1.0 N, HT, ST 31421010 9 [ - |- -] M3
N - - o o o o (EN 1.4301 - » Al -
RGEAB g-g 288 :gg gg}gg 3;}? g 190 gg - - - - Equiv.) 15 | N (Senzalewor o) 4712|1515 |135]4.5] 8 |45 M4
. g d . _ _ _ _ _ _ - - - - RGEASL HT (Lato posteriore -~ -
0.8 | 300 N 120 301.59 2513 | 4 [10] 9.2 - - - - 2.0 maschiato) 20~480 CaRL | 7759|1200 20| T8 |56 0k | i
300 m = T 5 - 2.5 | T (hash e 7.854 | 25|25 [225[6.5] 11 [6.5] M6
1.0 200 teschuane [ 29 o] 3142 |10 10| 9 M3 | 35|65 |35 —5 - 3.0 Z Svasaola) 9424|3030 27 [9.0[14] 9 | M8
) i 0.5 15713 |9 |85 = =
300 63 296.88 2 = - - R I -
ENT4301 | 15 [zo0] A TE oo 4712 | 15| 15 135 M4 | 45| 8 | 45— - R(NGVE]A’\:ISI)L 0.8 N 20~280 25131 4 |10 92 N N
Equiv) 500 | Mt g 496,37 3 . 1.0 | N,HT,ST,Z| 20-480 | 5-475 |3.142|10]12] 11 [3.5]6.535] M3
RGEAS | 2,0 .55 infeioe) 6.283 |20 |20 | 18 | 180 | M5 |55 (95|55 —— " — " —— -
1000 ST 159 999.02 6 = MlNumero di fori configurabili (Passo foro B selezionabile, dimensione L 500 ~ 980 o 1980)
25 % M‘Aaa‘:crg‘\;tu 16237 9%974235 7854 | 25 | 25 | 225 v6 |65 11 | 65 g Codice componente Lungh.saaamplesf B (Passoforo)| p M Prezzo corpo Addebito lavorazione foi( Prezzo corpo)
20 |5%0] 2 53 EEEL | g0 |l || @ milelwle 2 z Tipo | Modulo |Lavorazionefor| L | fumeodin] GECTELI ||| || | ]| 2] 2 (605 | L=500-750 | L-751-1000 | L=1001-1600  L=1601-1980 F"“m“gﬁ';'“" F°’°E’)asat°
B 1000 |  (Svaseo o) 106 999.03 § 6 _ Incrementi di fmm !
55 T30 192 20150 757 T3 19155 = = = = 1.0 500~-980 | 2~6 3.142[10]12] 11 [3.5] 65 [35] M3 - -
(MylonMC) 58 T300] M 120 | 30159 | 2513 [ 4 [10[92| R I I E - - E (Ehé1-]1)91 ;g 3'2;5 ;g gg 12855 gg ?15 22 mg
Lavazion i d | 3001 N,A 95 298.45 2 - quiv. - N (Senzalavor for) | 500~1980 | 2~12 : J b
RGEAM | '° [500] st.z |59 | asesiog) | o142 | 1012 11 | 180 | MS |35)65) 35 3 LRGEA [ 25 | i faopuseie 7.854 [ 2530 |27.5[ 0 [ 14 [ 9 | M8
1.5 | 500 105 (505) 4712 | 15120 | 185 = = = - - - - - - - 3.0 maschiato) 50~500 ]9.424 {30(35| 32 [11[17.5[ 11| M10
I 20 |500] 79 (505) 6.283 [20 | 25 | 23 - N - - - - N 14301 1.5 STéﬂgjg:a@fQ) 4712]15[15[135[5.5] 95 [5.5] M5 - -
RGEAMR|-2:5 | 500 63 (505) 7.854 125130 |275] - R N N B = = 5 E A 2.0 . . 5 6.283 |20 |20 18 [6.5] 11 |65 M6 5 5
3.0 | 500 52 (505) | 9424 [30(35]32 | - [ - [ - [ - |- - - - : - L) a5 500-980 | 2-12 7.854 | 25| 25[225( 9 | 14 9 | M8 - -
(@l tipo economico & disponibile solo per la lavorazione fori N (Senza lavorazione fori). (I numeri di denti effettivi tra () e le dim. L tra () sono i valori del tipo economico. 3.0 94241301301 27 [11 175/ 11| m10 - -
(®Prezz0 unitario = Prezzo corpo + Addebito lavorazione fori
Ordering _ - Ordering ‘Codicecomponente = | L (cngh. compless) | - | Posizforo (rima) | = | Posiz.foro second) | = Posiz‘lomlleno]‘ (@Il prezzo unitario corrisponde al prezzo corpo quando & specificato N (senza fori).
Example RGEA1.0 - 500 - A Bample  RGEAMLIOZ - 250 R A50 R B150 B c150 (Esempio di calcolo) RGEAL1.0HT-450-A50-B150-C150
RGEAR1.0 - 500 - N
‘Cadicecompanente = | L{Lungh. compless) | = | K (Numero difori) | - B[Passafnm)‘ P Addebito lavorazione fori b ari
16220 COTPO | + = rezzo unitario
LRGEA20ST - 1800 - K8 - B200 P [ Preznuntario oo for |
Collegamento delle cremagliere (Lavorazione sui due ati) Varia.nti Maschiatura su un lato Maschiatura sui due lati
Varianti Maschiat lat Maschiat i due lati Codice M WM
Le cremagl\erelemprateainduzione MISUMI Sono la- C?)rtl:lai'::; aschia u'\ll'lacsu un ato aschia uwr:nzul ue ot WMC5
vorate sui due lati con tolleranza passo negativa nella
lunghezza. Per collegare \e. utilizzare un ne] MC5 L} Modulo | Selezione M M Modulo M
pezzo della stessa (cremagliera nello stesso modulo) M M ) 3 4 NZI 0 3 2
come maschera distanziatrice, come mostrato nella = Modulo | Selezione M Selezione M Spec. h/ZL‘ — - - ——
figura sul lato destro, per regolare correttamente il Spec. hIZL : 10 |3 4 h/zl i1 3 4 Mx2 1530 4 5 6 M w_xz_ _15-30] 45 6
s |12 15-30] 456 e [we]  15-30] 4 56 @A=30,F=30 (@A30, L-A-B-C230,F230
5 e . (MC, WMC) o o e _ o _ Thoe] . @ Per RGEASL, M4 non & disponibile per il modulo 1.0. @ Per RGEASL, M4 non & disponibile per il modulo 1.0.
A"eminns _ ) M(64 ) @ Per RGEAS, M4 non & disponibile per il modulo 1.0. (@Per RGEAS, M4 non & disponibile per il modulo 1.0. @ Meraﬁn"s o __ o __ ‘m:"‘c'




