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Perni di posizionamento - Testa piccola conica
Angolo conicità configurabile, Tolleranze D e P selezionabili

Perni di posizionamento - Testa grande/piccola conica
Con vite di fermo

Cod. comp. - P - L - B - G - A - Posizione sede

JPGTS10
JPDTD10

-
-

P12.00
P10.05

-
-

L6
L22

-
-

B3.5
B7.5 - G5 - A14.3 - X

Cod. comp. - P - L - B - E - A - (GDC, RC, AC)

KFSAGS10 - P8.00 - L10 - B8.0 - E3.0 - A30 - RC

Varianti Guida di inserimento Punta sferica Canale di sfiato
Codice GDC RC AC

Spec.

Aggiunge la guida di inserimento.
Codice d'ordine GDC

XNon applicabile quando D≤2

Modifica la gola di scarico 
in R0.5.
Codice d'ordine RC

RC
(R0.5)

E �Applicabile quando 
D-P≥2.

Aggiunge un canale di sfiato. Codice d'ordine AC

D=P

D-0.15

D L
3~6 1

8~20 2
L

-0.01
-0.03Guida di inserimento D

(Rotondo)

Cod. comp.
- P - L - B - E - A

Tipo Profilo Toll. D Toll. P D

KFS A G S 10 - P8.00 - L10 - B8.0 - E3.0 - A30

QCaratteristiche: testa piccola conica con ciascuna dimensione configurabile. Tolleranza e dimensioni conicità selezionabili sui due lati. QCaratteristiche: �testa grande/piccola, conica, con viti di fermo. Selezione: Con gola circonferenza/Con intaglio/Con sede vite di fermo.

Materiale
N. 

MMateria-
le

STrattamento 
superficie HDurezza

A pressione Maschiati
Tipo Codice profilo Tipo Codice profilo

1 EN 1.2510 Equiv. - Durezza tempra: 60 ~ 63HRC KFS

A (Rotondo)

D (A rombo)

KFST

A (Rotondo)

D (A rombo)

2 EN 1.2510 Equiv. Cromatura dura Durezza tempra: 50 ~ 55HRC
Durezza placcatura: 750HV ~ GKFS GKFST

4 EN 1.4301 Equiv. - - SKFS SKFST
5 EN 1.4301 Equiv. Cromatura dura Durezza placcatura: 750HV ~ HKFS HKFST
6 EN 1.4037 Equiv. - Durezza tempra: 50 ~ 55HRC CKFS CKFST

Materiale
N. MMateriale STrattamento 

superficie HDurezza
Tipo

Codice profilo
Con gola circonferenza Con intaglio Con sede vite di fermo

1 EN 1.2510 Equiv. - Durezza tempra: 60 ~ 63HRC JPGT JPCT JPDT
S (Rotondo)

D (A rombo)

2 EN 1.2510 Equiv. Cromatura dura Durezza tempra: 50 ~ 55HRC
Durezza placcatura: 750HV ~ GJPGT GJPCT GJPDT

3
EN 1.4301 
Equiv. - - SJPGT - SJPDT

4
EN 1.4301 
Equiv. Cromatura dura Durezza placcatura: 750HV ~ HJPGT HJPCT -

5 EN 1.4037 Equiv. - Durezza tempra: 50 ~ 55HRC CJPGT CJPCT CJPDT

EPrezzo del grado di precisione
 � Quando si selezionano le tolleranze A e B, moltiplicare per 1.1 il prezzo unitario indicato.
  Esempio di calcolo del prezzo
  KFSAAB10-P5.01-L15-B3.5-E5.0-A45

D
o
P

Grado standard Grado di precisione

M P G H S A B
m6 p6 g6 h7 - - -

1.00

~

3.00

+0.008
+0.002

+0.012
+0.006

-0.002
-0.008

  0
-0.010

  0
-0.01

+0.005
  0

  0
-0.005

3.01

~

6.00

+0.012
+0.004

+0.020
+0.012

-0.004
-0.012

  0
-0.012

6.01

~

10.00

+0.015
+0.006

+0.024
+0.015

-0.005
-0.014

  0
-0.015

10.01

~

18.00

+0.018
+0.007

+0.029
+0.018

-0.006
-0.017

  0
-0.018

18.01

~

20.00

+0.021
+0.008

+0.035
+0.022

-0.007
-0.020

  0
-0.021

QSelezione tolleranza

E����Il prezzo unitario del tipo di precisione è il prezzo del tipo standard moltiplicato per 1.1. (Arrotondamento al centesimo.)
XCromatura dura non disponibile per i prodotti con tolleranza di precisione.

Cod. comp. P 
Incrementi 
di 0.01mm

L 
Incremen-
ti di 1mm

B 
Incrementi 
di 0.1mm

E 
Incre-

menti di 
0.1mm

Sele-
zione 

A
C (W)

Prezzo unitario   Profilo rotondo Prezzo unitario   Profilo a rombo

Tipo Profi-
lo

Tolleran-
za D

Tolleran-
za P D 1

KFSA
2

GKFSA
4

SKFSA
5

HKFSA
6

CKFSA
1

KFSD
2

GKFSD
4

SKFSD
5

HKFSD
6

CKFSD

  KFS
GKFS *
SKFS
HKFS *
CKFS

A
(Roton-

do)

D
(A rombo)

M
P
G
H

*A
*B

S
M
P
G
H

*A
*B

2 1.00~2.00 2~4 2.0~10.0

0.5

~

10.0

15

30

45

60

0.3 - - - - - -
3 1.00(2.00)~3.00 3~6 2.0~10.0 0.5 1.0
4 2.00~4.00 4~8 2.0~10.0

1
1.0

5 2.00~5.00 5~10 2.0~10.0 1.2
6 2.00~6.00 6~12 2.0~12.0 1.5
8 3.00~8.00 8~16 2.0~15.0 1.5 1.8
10 3.00~10.00 10~20 3.0~20.0

2
2.2

12 5.00~12.00 12~24 3.0~20.0 2.5
13 6.00~13.00 13~26 5.0~20.0 3
16 10.00~16.00 16~32 5.0~20.0

3
4

20 13.00~20.00 20~40 5.0~20.0 5

QA pressione

XCromatura dura non disponibile per i prodotti con grado di precisione con * (grado di precisione A e B). EDimensione P tra ( ) applicabile al profilo a rombo.

EDimensione L tra ( ) applicabile al profilo a rombo.  EI perni con dimensione D con T hanno il diametro filettatura ridotto di una misura e uno spessore parete maggiore. (Dimensione D effettiva pari al numero senza "T".)
E��Note sulla resistenza della porzione sotto la testa a   D P.1566  EConfermare la profondità del foro pilota a DP.1566. I fori possono essere passanti.
* La coppia di serraggio (valore di riferimento) per i prodotti temprati ha una classe di resistenza 8,8. (Vedere i dati tecnici a DP. 2297.) Non applicabile quando si utilizzano materiali di blocco o rondelle di sicurezza. 

QMaschiati
Cod. comp. P 

Incrementi 
di 0.01mm

L 
Incrementi 

di 1mm

B 
Incrementi 
di 0.1mm

E 
Incre-

menti di 
0.1mm

Se-
le-
zio-
ne A

(W) M (Fil. 
grossa)

* Coppia di 

serraggio

N • cm
L

Prezzo unitario   Profilo rotondo Prezzo unitario   Profilo a rombo

Tipo Profi-
lo

Tolleran-
za D

Tolleran-
za P D 1

KFSTA
2

GKFSTA
4

SKFSTA
5

HKFSTA
6

CKFSTA
1

KFSTD
2

GKFSTD
4

SKFSTD
5

HKFSTD
6

CKFSTD

  KFST
GKFST 
SKFST
HKFST 
CKFST

A
(Roton-

do)

D
(A rombo)

M
P
G
H

S
M
P
G
H

5 3.00~5.00 8~10 2.0~10.0

0.5

~

10.0

15

30

45

60

1.2 M2 - 3 - -
6

4.00~6.00 8(9)~12 2.0~12.0 1.5
M3     98 5

6T M2.6 - 4
8

6.00~8.00 11(12)~16 2.0~15.0 1.8
M5   461 8

8T M4   225 6
10 7.00~10.00 11(12)~20 3.0~20.0 2.2

M5   461 8
12 7.00~12.00 12~24 3.0~20.0 2.5
13 8.00~13.00 13(14)~26 5.0~20.0 3

M8 1911
10

16 10.00~16.00 16~32 5.0~20.0 4
12

20 13.00~20.00 20~40 5.0~20.0 5

Cod. comp. P 
Incrementi di 0.01mm

L 
Incrementi di 1mm

B 
Incrementi di 0.1mm d L1 L2 m C1

(W)
Tipo Profilo D Tolleranza dim. D g6 Quando D<P Quando D≥P

  JPGT
GJPGT
SJPGT
HJPGT
CJPGT

S 

(Rotondo)

D (A rombo)

6 -0.004
-0.012 2.00~10.00 3~12

2.0~20.0
  4.5 5 5 3 1 3 1.56S 2~12 2 0.5

8
-0.005
-0.014

3.00~13.00 4~16   6.5 6 6

4

1.5 3.5 1.88S 3~16 3 0.5
10 3.00~15.00 5~20

3.0~20.0
  8 8

8

2 4 2.210S 4~20 3 0.5
12

-0.006
-0.017

5.00~16.00 6~24 10 8 2 5 2.512S 5~24 4 0.5
16 10.00~25.00 8~32

5.0~20.0 14 8
5

3 7 416S 7~32 4 0.5
20 -0.007

-0.020 13.00~30.00 10~40 18 8 3 9 5

QCon gola circonferenza

EI perni con dimensione D con S sono salvaspazio con parti di attacco più corte (L e L1). (Dimensione D effettiva pari al numero senza "S".)

Cod. comp. P Incrementi 
di 0.01mm

L Incrementi 
di 1mm

B Incrementi 
di 0.1mm

G Incrementi 
di 1mm

A Incrementi 
di 0.1mm

Posizione 
sede L3 L4 h C m Vite di fermo

applicabile
(W)

Tipo Profilo D Tolleranza dim. D g6 Quando D<P Quando D≥P

(Con intaglio)
  JPCT
GJPCT
HJPCT
CJPCT

(Con sede vite di fermo)

  JPDT
GJPDT
SJPDT
CJPDT

S (Rotondo)
D (A rombo)

  6 -0.004

-0.012 5.00~10.00 12~20

5.0~20.0 3~9

2.0~8.0         X 
        Y 
E��Applicabile 

solo al tipo 
con profilo 
a rombo.

5.5 2.5 1.0 1 3 M4 3 1.5
  8 -0.005

-0.014
5.00~13.00 14~22 2.0~12.0

7.5 3.5 1.2
1.5

4
M5 3.5 1.8

10 5.00~15.00 15~25 2.0~16.0 2 M6 4 2.2
12 -0.006

-0.017
5.00~16.00 15~25 2.0~20.0 5 2.5

16 10.00~25.00 15~35 2.0~28.0 10.5 5.5 2.0 3 5 M8 7 4
20 -0.007

-0.020 13.00~30.00 27~40 2.0~36.0 13.5 8.5 9 5

QCon intaglio, con sede vite di fermo

ELe misure delle viti di fermo applicabili indicate in tabella sono quelle consigliate per il profilo con intaglio.

QCon gola circonferenza

D
Prezzo unitario   Profilo rotondo Prezzo unitario   Profilo a rombo
1

JPGTS
2

GJPGTS
3

SJPGTS
4

HJPGTS
5

CJPGTS
1

JPGTD
2

GJPGTD
3

SJPGTD
4

HJPGTD
5

CJPGTD
6
6S
8
8S

10
10S
12
12S
16
16S
20

D
Prezzo unitario   Profilo rotondo Prezzo unitario   Profilo a rombo
1

JPCTS
2

GJPCTS
4

HJPCTS
5

CJPCTS
1

JPCTD
2

GJPCTD
4

HJPCTD
5

CJPCTD
6
8
10
12
16
20

QCon intaglio

QCon sede vite di fermo

D
Prezzo unitario   Profilo rotondo Prezzo unitario   Profilo a rombo
1

JPDTS
2

GJPDTS
3

SJPDTS
5

CJPDTS
1

JPDTD
2

GJPDTD
3

SJPDTD
5

CJPDTD
6
8
10
12
16
20

6.3 0.4

G

Ø0.01 A

G
0.4

G
0.4

G
0.4

G
0.4 G

0.4
G

0.4

G
0.4

G
0.4

A

B B B

BL

P P P
0

  
  

 
-0

.0
1

0
  

  
 

-0
.0

1

0
  

  
 

-0
.0

1

(W)

m

D
g6

15
°

Ø0.01 A Ø0.01 A

(60°)

BL BL

L1 L2

ℓ3

L4

L1 L2L1 L2L1 L2

d D
g6

D
g6

D
g6

C1 C C

Y

X

10
° 

G
0.4

m m

10°

15
°

15
°

G
0.4

A A

L L L+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   +0.3

0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

G A

*1

*2

*2

BLL1 L2
+0.3

0   
+0.3

0   

h h

EQuando D<P (testa grande) EQuando D=P (tipo dritto) EQuando D>P (testa piccola)
* L'estremità del profilo a rombo presenta una gola di scarico.

*2 �Selezionare la posizio-
ne della sede vite di 
fermo X o Y per i tipi a 
rombo con intaglio o 
con sede vite di fermo.

*1�L3 è la dimensione raccomandata per la 
posizione della punta della vite di fermo.

• Con intaglio • Con sede vite di fermo• Con gola circonferenza

E�Il tipo EN 1.4301 Equiv. può essere non lucidato e 
privo di foro di centraggio.

(Rotondo) (A rombo)

EEN 1.4037 Equiv. presenta una gola di identificazione in un punto arbitrario della parte D.

OO O0.01   AA (W)

(60°)C

0
  
  
 

-0
.0

1

m
6

+0.3
0   m3±0.3+0.3

0   L B

0.4
G

0.4
G

G
0.4

0.4
G

15° 
6.3 0.4

G±0.3H

#3
#P#2
#D

a d

R0.2

E��La dimensione della gola di scarico è un valore di riferimento.

Quando D(P)<3
a=0.5
d=D(P)-0.1

Quando D(P)≥3
a=1.0
d=D(P)-0.2

0.46.3
G

L B EC

A° 

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

D P

G
0.4

G
0.4

A P AØ0.01G
0.4

(60°)

(W)

L

M

E

P

C0.5

A° 

L B

0.4
G AØ0.01

A G
0.4

0.4
G

D

(60°)

(W)
(L+B)

L±0.3 B±0.3

P

0.46.3
G

L B EC

A° 

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

D P

G
0.4

G
0.4

A P AØ0.01G
0.4

(60°)

(W)

L

M

E

P

C0.5

A° 

L B

0.4
G AØ0.01

A G
0.4

0.4
G

D

(60°)

(W)
(L+B)

L±0.3 B±0.3

P

(Rotondo) (A rombo) E����Quando D=P,
 (1) Il profilo rotondo non presenta gola di scarico.
  (i) Quando D = P e le tolleranze sono diverse

    (ii) Quando D=P e le tolleranze sono le stesse

(2) Il profilo a rombo presenta una gola di scarico.

• A pressione

• Maschiati (Rotondo) (A rombo)

    (L+B) è la tolleranza generale.

E��È disponibile il tipo dritto conico con D=P stan-
dardizzato. WP.1641

Quando P<3
a=0.5
d=P-0.1

Quando P≥3
a=1.0
d=P-0.2

E��La dimensione della gola di sca-
rico è un valore di riferimento.

15°

L

mC L
+0.3

0   B
+0.3

0   

G

0.4

P
0 

   
 

-0
.0

1

OO AØ0.01G
0.4

D

G
0.4

A

-0.01
-0.03Guida di inserimentoD

0.46.3

G

a d

R0.2

(60°)

(W)

E����EN 1.4037 Equiv. presenta una gola di identificazione in un punto arbitrario della 
parte D.

E��Lucidatura foro di centraggio non sempre disponibile per EN 1.4301 Equiv.
E����P-2EtanA≥0.73 (Diam. punta Ø0.73 o sup.)
  Riferimento: �tan15°≈0.267	tan30°≈0.577

 tan45°=1	 tan60°≈1.732

EL>A+G+1


