Perni di posizionamento per maschere Perni di posizionamento per maschere

Standard, senza spallamento Profilo punta selezionabile, standard senza spallamento
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M Caratteristiche: per il grado standard, la tolleranza della 1e P & -0.05 (per il grado di precisione, -0.01 0 -0.02), la concentricita & 0.03 0 0.05 (per il grado di precisione, 0.01 0 0.02). M Caratteristiche: per il grado standard, la tolleranza della dimensione P & -0.05 (per il grado di precisione, -0.01 0 -0.02), la concentricita & 0.03 o 0.05 (per il grado di precisione, 0.01 0 0.02).
WFilettati - Tipo [@Materiale] Durezza Tipo @ i ClDurezza _[Sattamento superfcie WFilettati Tipo [@Materiale] [lDurezza Tipo [Materialel [[]Durezza _|Brattamento superficie
| ELNNA _ |Rotondo| gy 17220 R-LNNA__ |Rotondo) EN 1.7220 | 35~40HRC (Superfi- | oo ot o g - - SELNNA[_ |[Rotondo| g 1.7220 D-SLNNAL [Rotondof, oo e o [ 55HRC ~ Tratamento Dicoat®
ELNND  |Arombo|  Eauiv. Tempra 35~40HRC "RT'NND  |Arombo| Equiv.  |cie 750HV ~) Cromatura dura \ SELNND  ||Arombo|  Equiv. Tempra 35~40HRC  "H_SLNND| | [Arombo| "> "*""| (Superfcie 3000HY)
D-LNNA  |Rotondo - | 55HRC ~ . (®Gli articoli con trattamento Dicoat® avranno la precisione
Rotondo Cementato S5HRC- (prof EN 1.2379 Equiv. i Trattamento Dicoat® : Rotondo Cementato 53HRC~ (prof. \ p
TELNNA ENE1 7242 0 7.0 yncement D-LNND _ |Arombo ] (Superice 3000HY) TSELNNA ENE1 7242 | 7.0 8)nfcement tra () e il profilo filettatura sara ($)1. V/ (J V/ f )
TELNND |Arombo QUIV- | fiettatire - Rotond TSELNND! ||Arombo QU | fgttature
H-LNNA__ RGOy g | SSHRC - Trattamento TICN or - i i i ErcfiolpUimialeslezionatil
Riferimento:sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-LNND |Arombo| ' (Superficie 3000HV) Riferimento: sin15°~0.259 sin30°=0.5 sind5°=0.707  sin60°~0.866
@1 Profilo filettatura trattamento Dicoat®/TiCN (®Gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN avranno la precisione tra () G tan15°<0.267 tan30°=0.577  tan45°=1 tan60°~1.732 <
e il profilo filettatura sara (1. (Rotondo) (A rombo) y ( 3v2/ y M ) (®1 Profilo filettatura trattamento Dicoat® - TICN Profilo punta o
[Selezionare dallo schemal (Ratondo) (A rombo) = B E
(Fil. grosse)=D [ A | adesta, o © [ @1 oro centrae rimane
o i .
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(® e=P/2/tan15°+R-(R/sin1 59) S’QL .WJ’ (®Solo gl articoli con profilo B e trattamento Dicoat® non sono dotati di foro centrale. S.QL 5 9 @
(@Gl articoli con trattamento Dicoat®/TiCN non sono dotati di foro centrale. 21 L B e P-1.1 21 L B _|E P-1.61 oo o Cfmlen"?;ar‘e 2)
Cod. comp. e e Selezione Prezzo unitario Cod. comp. P B Selezi Selezi Prezzo unitario
Tipo Dh7 e g | e i L 1 | R | W A [ ELNND [TELKNA TELAND | LA LNND [ O-LANA  O-LND | FeLANA  LNND Tipo Profilo punta Dh7 om0 | W d e e N i | £1 | R | W I T s ] e [ooi (5500
] 6 [ome 8.0~12.0 5 8 10 6|3 |3 E E 6 oo 8.0~12.0 5 8 10 6] 33
Toclo Genrdy (oman Do IOV 8] 10.0-16.0 5 8 10 12 15 0] 4 |35 -1 - Temprato  Cementato Dicoat A B 10.0-16.0 5 8 10 12 15 *30 0] 435
lotondo){Rotondo) - (Rotondo) (Rotondo) (Rotondo) 'y o 12.0~20.0 5) 8 10 12 15 12| 4 [ 4 (Rotondo) ~ (Rotondo)  (Rotondo) o (10 10
ELNNA TELNNA R-LNNA D-LNNA H-LNNA {5 —-0.015 ) (Conico) | 10_|.gg15 | 12.0-20.0 6 © 10 12 15 60 Bla|s
10T 12.0-200 | ®2-30 [(5) (@ 10 12 15 5[5 SELNNA TSELNNA D-SLNNA 10T 12.0-20.0 | ®2~30 [5 (8 10 12 15 1-10 [15[ 5[5
(Arombo) (Arombo) (A rombo) (Arombo) (Arombo)| 12| O 14.0~25.0 8 10 12 15 18 15| 6 | 6 (Arombo)  (Arombo) (A rombo) B 12 |0 14.0~25.0 8 10 12 15 18 90 15[ 6 |6
ELNND TELNND R-LNND D-LNND H-LNND[16 |-0.018 |18.0~32.0 (10) 12 15 18 20| 18 | 8 | 8 5 5 5 - - - SELNND TSELNND D-SLNND | @R —577-0018 [78.0~32.0 [0 12 15 18 20| 450 188 |8 . .
20 | o 22.0~35.0 12 15 18 20| 22 [ 8 [ 9 - - - - - - 20 |3 22.0~35.0 12 15 18 20 2] 8 |9 z z
Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo, trattamenti Dicoat® e TiCN. ) ®@Angolo A*30 non applicabile al profilo punta B. Selezionare dal grado standard, senza ) (P1691).  @Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo e al trattamento Dicoat®.
Dimensione B selezionabile da 5 mm ~ per prodotti con trattamento Dicoat®/TiCN e profilo a rombo. (9)Dimensione B selezionabile da 5 mm ~ per con trattamento Dicoat®/profilo a rombo.
Con vite di fermo - - - - — .
Tipo [MMateriale] [)Durezza = LN'ITX)O oo V] G)Durezza ETrattamentosupemme BCon vite di fermo Tipo [@Materiale] []Durezza Tipo [IMateriale] [E)Durezza _|BTrattamento superficie
ELNTA Rotondo| EN 1.7220 - otondo| EN 1.7220 | 35~40HRC Cr A m D-SLNTA
R -~ f ; omatura dura SELNTAL_| |Rotondo| gn 1.7220 [ 55HRC ~ ‘
l ELNTD Arombo|  Equiv. Tempra 35~40HRC R-LNTD |Arombo| Equiv. (Superficie 750HV ~ ) SELNTD | Iarombol  Equiv Tempra 35~40HRC  ~D_SLNTD. EN 1.2379 Equiv. (Superficie 3000HV) Trattamento Dicoat® ]
Cementato S5HRC~ (prof D-LNTA _ |Rotondof., . ju| DSHRC~ i = = Gli articoli con trattamento Dicoat® avranno la precisione tra ( ).
TELNTA _|Rotondo| e 17242 |7t ioment D-LNTD [Arombo]" 275 (superiice 3000ty |Tattamento Disoat® TSELNTAL [Rotondo] e 1,747 | e SC- ot ® P O YWYy
TELNTD |Arombo| EQUV. | fietiatie - Equiv. | :
H-LNTA__Rotondojey ; ppzq | SSHRC- Trattamento TICN TSELNTDLJ |A rombo fleztte 7 T
‘ Riferimento:sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-LNTD __|Arombo| " '| (Superficie 3000HV) Riferimento: sin15°~0.259 sn30°=0.5 _ sind5°~0.707 Sin60°~0.866 Profilo punta selezionabile
r (®Gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN avranno la precisione tra ( ). tan15°~0.267 tan30°=0.577 tand5°=1 tan60°~1.732 < <
tondo) (A rombo) - .
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@gl P/Z/taln15°+ﬂ (R/S|n15°D omion dotatidi ARNANR! e | P-1.01 (@®solo gli articoli con profilo B e trattamento Dicoat® non sono dotati ‘ 2 Ij.gl.B E 9 ® !l oro centrale imane.
(®Gli articoli con trattamento Dicoat®/TiCN non sono dotati di foro centrafe: di foro centrale. 21| 21| [ e e )
Cod. comp. P B Vite di Prezzo unitario
Tipo Dn7 I e e A T e | W [TELNTA [ ELNTD [ TELNTA | TELNTD | R-LNTA | RLNTD | D-LNTA | DLNTD [ FHLNTA | WD Cod. comp. o | ot | Selezione | ¢ i Prezzo unitario
Gomodwo e oy |6 lame 8.0~12.0 5 8 4 3 M5 | 3 E - Tipo, Profilo punta Dh7 ncramenidiinm | oconeniditne | A | hoeneniitom 1 e SELNTA | SELNTD [ TSELNTA | TSELNTD [ D-SLNTA | D-SLNTD
Temprato  Cementato motandub (Rotondo) ~ (Rotondo) |8 10.0~16.0 5 8 5 4 M5 35 - - 6 |om 8.0~12.0 . 5 8 4 3 | M5 |3
(otondo) Polnd) R-LNTA b N7p H.INTA[T0 | 3505 [120-200 10 8 7 | 4 | me [ 4 Temprato  Cementato  Dicoat s 10.0~16.0 30 5] 8] 5| 4 | M5 |35
ELNTA TELNTA o]~ [420-200| ®2-30[ 5 | 8 | 7 [ 5 | M6 | 5 (Rotondo) ~_(Rotondo)  (Rotondo) e 10120 12.0-20.0 W 8| 7| 4 M4
[CLCL P — e SELNTA TSELNTA D-SLNTA | (Conico) 72_1-0.015 — 60
Arombo) Aromg) R ! ’B”‘ ) (Arombo) 15" 14.0~25.0 12| 10 9 6 | M8 | 6 10T 12.0-20.0 | ®2~30 110 5] 8] 7] 5 [ M6|5
ELNTD TELNTD INTD | n7p (n7D L16_|-0.018 [ 18.0-320 12 | 10 [ 13 8 [ M8 [ 8 - - - - - - (Arombo)  (Arombo) (A rombo) . B n 12 1o 14.0~25.0 20 12 [10] 96 [ M8[6
20 | o [ 220-350 2 | 10 | 17 | 8 | M| ) ) [ e SELNTD TSELNTD D-SLNTD | @@ 196 7]-0018 [78.0-32.0 120 T2 [ 10 [ 13 8 [Me s B |
(®Dimensione B selezionabile da 5 mm ~ per prodotti con trattamento Dicoat®/TiCN e profilo a rombo. 20 [ o 22.0-35.0 12 | 10 | 17 | 8 | M8 |9 - -
Angolo A*30 non applicabile al profilo punta B. Selezionare dal grado standard, senza spallamento (R1691).
[Godcom.] Béngolo/ plicab . !
- - - ®D|men5|0ne B selezionabile da 5 mm ~ per con trattamento Dicoat®/profilo a rombo.
[Tipo ][D]
ELNNA 10 - P120 - B10 - L8 (Filettato)
ELNTA 6 - P10.0 - Bi15 (Con vite di fermo) E
B21 - 5 - A60 - E2 (Filettato)
SELNTA B 10 - P140 - B10 - A60 (Con vite di fermo)
_w comp 3
Alterations @ (KC, KD -ecc.) Allevalinns - - - - (KC, KD ~ecc.)
ELNNA 6 - P80 - B14 - L5 - KD SELNTA A 6 - P80 - B4 - A0 - E2 - KD
Varianti gola antiusura Posizione sede Lavorazione sede Diam. filettatura Lunghezza filettatura Modifica angolo punta Varianti gola anti izZil sede L i sede Diam. fi L il
» — a| e RC » =2 S| me i
- B> | 0 ol or =3¢ - > | o el
= k| = |
Codice MK r KC KD MC L FC RC Codice MK KC KD MC s FC
Lavora 4 gole sulla dimensione B. L'usura | [Codice d'ording KC [Codice d'ording KD [Codice d'ording MC8 Codice d'ordine] FC15 5 Lavora 4 gole sulla dimensione B. L'usura | [Codice d'ording] KC [Codice d'ordingl KD [Codice d'ordine] MC8 [Codice d'ordine] FC15
delle gole indica i grado i usura del Modifica la posizione della sede a | Lavorazione su un lato. Modifica il diametro della filettatura. Q"C"E“:“gfelj‘e‘;"gg‘eﬁf“9"?‘"‘9"3‘“'3 nngl?della nta delle gole indica l grado di usura del Modifica la posizione della sede a | Lavorazione su un lato. Modifica il diametro dela filettatura, | Modifica |l lunghezza della filttatura
prodotn, | 90° rispetto alla posizione standard | (®Applcabile soloal proflo rotondo. [ ®D/3sM<D DB-10  MLFCEMG, : g punta. prodoto. , 90° rispetto alla posizione standard | ®Appicabie soloal profio rotondo. | (DD/3<M<D A nE
G || e Mmin3 D12, 16: M<FCM2.5 ez 60°, 90°, 120° Spec, | Dopicaiesdoaputitampat, | e Mimin3 D12, 16:MFCLlbS
| cementati e con profilo rotondo @i icabil i D20 - MeFCeMi2 ~ | cementati e con profilo rotondo i i i <FCl
@Aoplcabil quando B 4 (®)Applicabile solo al profilo a rombo. (@Applicabile solo al tipo filettato. ngphmm e tpo fletto @Agplcati uando B 4 (@ Applicabile solo al profilo a rombo. (@Applicabile solo al tipo filettato. ngppllmhgllznsumxazlnpa oEn
Profondita gola: 0.2mm (+0.05mm) Non appicabl a ratamenti Dicoat” e TICN. Profondita gola: 0.2mm (0.05mm) éNnnannl\wm\ea\ rattamenti Dicoat® e TICN.
Profilo gola: gola aV (90°) Profilo gola: golaaV (30°)




