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[Standard] Tavole scorrevoli a coda di rondine su asse X, a cremagliera
Rettangolari, profilo basso

QCaratteristiche: Tavole a cremagliera ad avanzamento rapido con precisione e prezzi inferiori dei prodotti esistenti. 

Codice componente

XDTS60

QCaratteristiche: tavole a cremagliera ad avanzamento rapido con profilo basso. Lo spessore della tavola senza piastra inferiore è di 20mm.

Codice com-
ponente

XDTSC60

XDTSC50

XDTSC60 XDTSC90

E��Vedere i dati CAD per i dettagli.
E��La piastra di montaggio e la manopola di avanzamento potrebbero interferire durante lo smontaggio della piastra inferiore per l'uso.
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S Trattamento superficie: Anodizzato neroM Materiale: Lega di alluminio

eStandard: XDTS (P.1903)QTavole X
Codice componente Superf. tavola 

(mm)
Distanza percorsa 

(mm)
Distanza per rotazione  

(mm)
Capacità di carico (N) Max forza tenuta (N) 

(Rif.)
Precisione dist. percorsa

Peso (kg) Prezzo unitario
Tipo N. Orizzontale Verticale Rettilineità

XDTSC
50 50x30 ±15

16.7
19.6 9.8 10

50µm
0.17

60 60x40 ±20
29.4 14.7

20 0.21
90 90x40 ±35 40 0.28

ELa. forza di tenuta max (rif.) varia a seconda delle variazioni della coppia di serraggio. Assicurare adeguati margini di sicurezza durante la progettazione.  ERisoluzione (indicazione scala del nonio): 0.1mm/sezione
E��Coprimanopola HDCVR15 (venduto separatamente): il diametro delle manopole da Ø15 delle tavole a coda di rondine può essere aumentato installando la copertura. WP.2004

[Alta precisione] Scorrevoli a coda di rondine asse X, a cremagliera
Rettangolari, carrello compatto

QCaratteristiche: tavole scorrevoli a coda di rondine con distanza per rotazione manopola di 18mm. La forma rettangolare contribuisce al design salvaspazio. (XFG su P.1911)

Codice componente

XWG40

Codice componente

XSP100

QAsse X, rettangolari

�WAssi XY P.1939
WAsse Z P.1954

XWG40 XWG60

*  Ruotando la vite di regolazione del precarico  in senso orario con un cacciavite a lama piatta, la tavola 
scorre lentamente, mentre in senso antiorario scorre rapidamente e regolarmente.
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M Materiale:  Lega di alluminio

S Trattamento superficie: Anodizzato nero

E Risoluzione (Indicazione scala del nonio): 0.1mm/sezione
E� Coprimanopola HDCVR15 (venduto separatamente): il diametro delle manopole da Ø15 può essere aumentato installando la copertura. W P.2004

Codice componente Superf. tavola 
(mm)

Distanza percorsa 
(mm)

Distanza per rotazione  
(mm)

Capacità di carico (N) Precisione dist. percorsa Peso (kg) Prezzo unitarioTipo N. Orizzontale Verticale Rettilineità

XWG
40 24.8x42 ±12

18

29.4 14.7

30µm

0.17 
60 40x60 ±21

39.2 19.6
0.29 

90 40x90 ±35 0.40 
140 40x140 ±60 0.56 

ETavole standard, prodotti simili: XDTS (P. 1903)  ECorsa lunga: XLWG (P. 1908), XLONG (P. 1909), XLARGE (P. 1910)

QProfilo basso asse X

�WAsse XY P.1938
WAsse Z P.1953

QCaratteristiche: Tavole scorrevoli a coda di rondine compatte a cremagliera (largh.: 24.8mm) con corsa per rotazione manopola di 18mm.

QAsse X, carrello compatto
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*  Ruotando la vite di regolazione del 
precarico  in senso orario con un 
cacciavite a lama piatta, la tavola 
scorre lentamente, mentre in senso 
antiorario scorre rapidamente e 
regolarmente.

M Materiale:  Lega di alluminio
S Trattamento superficie: Anodizzato nero

ERisoluzione (Indicazione scala del nonio): 0.1mm/sezione 
ECoprimanopola HDCVR15 (venduto separatamente): il diametro delle manopole da Ø15 può essere aumentato installando la copertura. W P.2004
EPiastre regolabili XPLT: utilizzare queste piastre per collegare le tavole con fori di montaggio non allineati. WP.1915

Codice componente Superf. tavola (mm) Distanza percor-
sa (mm)

Distanza per rotazio-
ne (mm) L E Capacità di carico (N) Precisione dist. percorsa

Peso (kg) Accessori (2 pz.) Prezzo unitarioTipo A Orizzontale Verticale Rettilineità Tipo M-L

XSP 50 50x24.8 ±16
18 42 21 29.4 14.7

30µm
0.13

SCB4-8100 100x24.8 ±40 63 46 39.2 19.6 0.24

Confronto con prodotti simili Precisione dist. percorsa (Rettilineità) 50µm
�DP.1903, 1904

QAsse X

�WAsse XY P.1938
WAsse Z P.1953

XDTS50

XDTS60 XDTS90
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M Materiale:  Lega di alluminio
S Trattamento superficie: Anodizzato nero

QTavole X ECon profilo basso: XDTSC (P.1903)
ETavole ad alta precisione, prodotti esistenti: XWG (P.1904)

ELa forza di tenuta max (rif.) varia a seconda delle variazioni della coppia di serraggio. Assicurare adeguati margini di sicurezza durante la progettazione.  ERisoluzione (indicazione scala del nonio): 0.1mm/sezione
E��Coprimanopola HDCVR15 (venduto separatamente): il diametro delle manopole da Ø15 può essere aumentato installando la copertura. WP.2004

Codice componente Superf. tavola 
(mm)

Distanza percorsa 
(mm)

Distanza per rotazione  
(mm)

Capacità di carico (N) Max forza tenuta (N)
(Rif.)

Precisione dist. percorsa
Peso (kg) Prezzo unitarioTipo N. Orizzontale Verticale Rettilineità

XDTS
50 30x50 ±16

16.7
29.4 14.7 30

50µm
0.20

60 40x60 ±21 39.2 19.6 60 0.26
90 40x90 ±35 70 0.36


