Supporti in acciaio saldato

Con piastra

Ml Caratteristiche: altezza e passo dei fori di montaggio specificabili in incrementi di 1mm.
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Example
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Example YSSP100 - B100 - H150 - F75 - G80 -

M6

YSSP200 - B150 - H200 - F100 - G150 - N6

YSBP200

Morsetto a ginocchiera
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Variante Codice Spec.
Eliminazione dei fori di montaggio superiori (M6 o N6).
L= == (I fori di montaggio inferiori vengono mantenuti.)
ffffff HNC HNC
i (®Specifica delle dimensioni F e G e del tipo fori
+ + non necessaria.




