Rondelle in metallo/Rondelle con foro asolato Ghiere in metallo a parete sottile/Ghiere cave/Distanzial

Profilo selezionabile Piane/Con pilota
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Per il tipo con pilota (WLHM, WLHS), praticare un foro sulla
piastra angolare o la piastra base, ecc. per inserire la parte pilota
(con D1) prima dell'uso (vedere la figura a destra). Il foro asolato
consente la regolazione fine della dimensione K.
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Piastre angolai ecc.

Example  svkB2.6 - 10

Piastra base



