Distanziali a rettifica simultanea Distanziali con gradino

Tipo [@Materiale | ETrattamento superficie| )Durezza D16 0inf: CO1 ~ 02 Tipo ¥Tolleranza L [@MMateriale B Trattamento superficie
DWSSB EN1.1191 Ossido nero = 5 L1 ~ 0. -
DWSSM Equiv. Nichelatura chimica - D=20 0 sup.; C0.5 0 inf. _ DCLB 0 EN1.1191 Equiv, Ossido nero.
~ DCLM 01 chimica
-« gw:gﬁB EUT %0 Fa o DCLS EN 14301 Equiv. -
EN 1.2510 Ssido nero - MCLB ) Ossido nero
DWSSKM Equiv. Nichelatura chimica S5HRC T MCcLM | +g.1 EN 1.1191 Equiv. [ Nichelatura chimica
- 83/ ( 16
5 4L MCLS EN 1.4301 Equiv. - J( v/)
W Tolleranza L HTolleranza L +0.1
T -0.1 0
|
. I 1 25 : :
+ % Laos . 1T 1w 38 AT 1w 38
Vo B
Drg,z ()La lavorazione in serie parallele mantiene le variazioni della dimensione L entro +5 micrometri per ordine.
mm (®O0rdinare 2 o pill pezzi.
0 +0.1
— T=005 |  L-01 T=005| Lo . ]
Codice D Incrementi |, v L 0.t3 max Prezzo unitario [Rotis 10} Circonferenza C0.5 o inf.
P Incrementi di 0.5mm| . 3 Incrementi di :
componente | di0.5mm (V3 0 sup) Condizioni di lavorazione OAmm simultanea DWSSB | DWSSM | DWSSS |DWSSKB |[DWSSKM
o 1.0~ 5.0 Codice com-| Dh? Vi H T L Prezzo unitario Tolleranzal ~ -0.1~0 | Prezzo unitarioTolleranzaL  0~+0.1
5.1~ 10.0 . o L L -
4.0~10.0 2 L<40 5D-V>2 10.1~ 25.0 ponente di di0.5mm Incrementi di 0.5mm [Incrementi di 0.immfIncrementi di0imm| pDC LB DCLM DCLS MCLB MCLM MCLS
2.6 40.1<L<50 =D-V>4
3.0-8.0 25.1~ _40.0 1.0~ 5.0
40.1~_50.0
51100 100 5.1-100
L pz. 2.0~8.0 7.0~16.0
.1~ 25, 5.0~10.0 10.1~25.0
9 L<40 5D-V>2 — (VD2) | (D+2<H<D46)
10.5~15.5 26 40.1<L<80 =D-V>4 40'1 — 55'0 25.1~40.0
" 80.1<L<100 =D-V=6 J J
3.0-13.5 551~ 70.0 40.1~50.0
70.1~ 85.0 . .
85.1~ 100.0 1.0~ 5.0
1.0~ 20.0
20.1~_30.0 5.1~10.0
30.1~ 40.0 2.0~18.0 12.5~26.0
9 L<40 5D-V>2 40.1~50.0 tolleranza L| 10.5-20.0| “yepgj | psackeDsf) 101-25.0
16.0~20.0 26 40.1<L<80 =D-V>4 50.1~ 60.0 A 925.1~40.0
3.0~.18.0 80.1<L<100 =D-V>6 60.1~ 70.0 DCLB . .
70.1~ 80.0 DCLM 40.1~50.0
80.1~_90.0 DCLS
DWSSB 9?:): 1233 50 pz. 1.0~20.0 1.0~20.0
DWSSM 20.1~_30.0 Tolleranza L| o = a0 of 2.0~28.0 | 225-400 20.1~30.0
DWSSS o 30.1~ 40.0 +0.1~0 : : (V<D-2) (D+2<H<D+10) 30.1~40.0
DWSSKB 2 L<50 SD-V>2 40.1~ 50.0 MCLB
DWSSKM 20.5~30.0 2.6 50.1<L<100 =D-V>6 50.1~_60.0 MCLM 40.1~50.0
3.0-28.0 601~ 70.0
70.1~_80.0 MCLS 1.0~20.0
80.1~ 90.0
90.1~ 100.0 30.5-40,0| 6:0-36.0 [ 825-50.0 20.1~30.0
1.0~ 20.0 . . (V<D-4) (D+2<H<D+10) 30.1~40.0
20.1~_30.0
o 30.1~ 40.0 40.1~50.0
40.1~ 50.0
2 L<50 =D-V>2 o~
30.5~39.5 26 50.1<L<100 >D-V56 50.1~ 60.0 1.0~20.0
3.0-37.5 601~ 70.0 00 55600 20.1-30.0
70.1~ 80.0 40.5-50.0 10.0~44.0 42.5~60.
80.1~ 90.0 . . (V<D-6) (D+2<H<D+10) 30.1~40.0
90.1~ 100.0 20 ) )
1.0~_20.0 pz: 40.1~50.0
gg:}: 23:3 (®)Condizioni di lavorazione comuni: (DL+T<Vx8 (2)Quando V>8 e L+T>Vx4, viene aggiunto un gioco intermedio.
0 401~ 50.0
2 L<50 =D-V>2
40.0~50.0 50.1~ 60.0 -
3.0%‘?&0 50.1<L<100 =D-V>6 01700 »mderi“g ‘ Codice componente | - D _ v _ H _ T - L ‘ (®Rilievo centrale
70.1~ 80.0
80.1~ 90.0 Example  pCcLS - D255 - Vi25 - H335 - T10.7 - L40.2 M
90.1~100.0 . =
(®)Condizioni di lavorazione comuni: (DL<Vx8 @DWSSS(EN 1.4301 Equiv.)=L>2 (®)Ordinare 2 o pit pezzi. (®)Nessuna specifica disponibile per le dimensioni senza dichiarazione di valore. ‘3>‘3 §
(727 ortering [ismpmee] - [ D |-V |-[ L | e
Y ! Example pwsss - D355 - V125 - L58.4 Vx2 Vx2

H7 Lunghezza effettiva H7 Lunghezza effettiva



