Ghiere in metallo

Temprate - Grado standard/di precisione, dimensione L configurabile/dimensione configurabile

Godice componaents . . HEDimensione configurabile, grado standard/di precisione
Dimensione L configurabile Dimensione configurabile mria?ete- S| ratta?;;r;to SUPET" | MDurezza i Vv Prezzo unitario
Gradg s::andard Grado : precisione | Grado cstzndard Grado d; precisione g)‘:gg’: Incrementi di - Increnl;enﬁ P Grado standard Grado di precisione
NCLCH ASH FNCLCH FA - - 05mm
_ NCLBH ASC FNCLBH FASC ENEI]'Jilm Ossido nero 45~50HRC nente (V30 sup) 0.4mm FNCLCH | FNCLBH | FNCLMH | FNCSK | FNCSKB | FNCSKM | FNCLSH | FAS | FASC | FPASC | FASK | FASKB | FASKM | FSASCH
@ NCLMH PASC FNCLMH FPASC " | Nichelatura chimica
FNCSK FASK - 10.0~ 25.0
. - FNCSKB FASKB ENE‘q-uzisw 0ssido nero 55HRC~ 40-100 [ 251~ 50.0
FNCSKM FASKM ) Nichelatura chimica (Incrementii
NCLSSH SASCH FNCLSH FSASCH N 14037 Equv. . 45-50HRC v 501~ 750 - - - - - - -
QVariab\li in base allo spessore e alla lunghezza, EN 1.1191 Equiv. Il tipo temprato pud essere inferiore a 45HRC. 75.1~ 100.0 " " - ~ " " - " N "
Dvariabiliin bas I :
(@Il tipo in acciaio inox temprato puo scolorirsi a causa della tempra. 10.0~ 25.0
*D=160inf; C0.1~0.2 1(‘3-5-21(}-0 251~ 50.0
- - . - (Icrementi ol
m D=16.5 0 sup.; C0.5 o inf. Ogm) 501~ 75.0
75.1~ 100.0
Grado standard Grado di precisione Grado standard 10.0~ 25.0
4c 4 21~30 |25.1~ 50.0
5 [ FNCLCH (nrement i
FNCLBH im | 50.1~ 75.0
FNCLMH 75.1~ 100.0
333 = E:ggﬁB (Selezione) 100- 25.0
% Palal % > a 20 31~40 |251~ 50.0
FNCSKM . (Incremeni di
FNCLSH 26 o) | 0.1~ 75.0
B L 01 s < L =0.01 & 75.1~ 100.0
Grado di precisio- 10.0~ 25.0
ne
FAS et | iy |1 200
HEDimensione L configurabile, grado standard/di precisione FASC ) .
3.0~90.0 75.1~ 100.0
Codice componente L Prezzo unitario Fren 0.0~ 250
i " . 10.0~ 25,
P Selezione Incre- Grado standard Grado di precisione FASK
menti di FASKB ”51~6u% 251~ 50.0
. Increment ai
Tipo \'} 0.1mm  |NCLCH| NCLBH | NCLMH |NCLSSH| ASH | ASC | PASC | SASCH Egig:\:/l” m |50.1~ 75.0
75.1~ 100.0
2 456 810 10.0~ 16.0
100~ 250 10.0~ 25.0 -
3 56 81012 : : 61~80 |25.1~ 50.0 -
25.1~ 50.0 (Incrementii o1 750
mm) 1~ X -
10.0~ 25.0
(6) 8 10 1213 14 15 16 . 751~ 1000 B
456 (®)(6)-~Applicabile aV4. | 25.1~ 50.0
10.0~ 25. B
10.0~ 25.0 00 5.0
20 25 81~100 | 25.1~ 50.0 -
25.1~ 50.0 (Incrementi di
Grado standard ) 50.1~ 75.0 -
NCLCH 10.0~ 25.0
75.1~ 100.0 _
NCLBH s 1012 (10) (12) (13) (14 15 16 251~ 50.0
(®Limiti di lavorazione per spessore ghiera e (@Limiti di lavorazione per spessore ghiera e lunghezza complessiva (Materiale: EN (®Limiti di lavorazione per V e lunghezza complessiva
NCLMH 50.1~ 75.0 lunghezza complessiva 1-25415%33“_)"’ D R <= P L<Vx8
NCLSSH ®)(10)-Applcable aV8. (®(12 13 14)-+Applicabile V8, 10. | 75.1~ 100.0 e = fg%ﬂ 10.52D=30 - V=D-4 81=D=100 - V=D-10
10.0~ 25.0 S = 31<D<60 -» V<D-6
Grado di . .
precisione ) 25 251~ 50.0 Ordering -[v]-[p]-
ASH 81012151620 504~ 750 Example FNCLCH - V05 - D195 - L505
ASC ®(20)-+»Non applicabile aV20. | 75.1~ 100.0
PASC 10.0~ 25.0
SASCH 25.1~ 50.0
8 101215162025 30 35
50.1~ 75.0
75.1~ 100.0
10.0~ 25.0
25.1~ 50.0
10121516 202530 40 50 60 504~ 75.0
1~ 75. = -
Alterations (VKC)
75.1~ 100.0 FNCLBH - V10.5 - D30 - L30.5 - VKC
Ordering - E - @Non applicabile al tipo con dimensione L configurabile.
Example NCLCH10 - 20 - 50.5 Variante Codice Spec.
Modifica la tolleranza D.I. in H7.
Tolleranza D.I. VKC

Condizioni di lavorazione
(7N (®6<D=40 V>3 L<40 (@ Condizioni spessore
‘C‘J’ (®Quando V<5, L<Vx4 D D-V
VKC |®Quando V=5, L<Vx3 6~15 D-V=3
15,5~18 D-V=4
18,5~20 D-V=5
21~40 D-V=6




