Rondelle/Ghiere - Fluororesina/Vetro epossidico/PEEK

Rondelle in resina quadrate/Fogli in resina extra sottili

Un foro passante| Due fori passanti | Due fori svasati conici|  Due fori svasati [ Materiale |Colore
WSRJJ | WSRRJ | WSRPJ | WSRZJ Resina [Bianco
WSRJM | WSRRM | WSRPM | WSRZM | MonMC

Un foro passante

Due fori passanti

| Blu (®Proprieta dei materiali B P141 /( ﬁvs/)

Rondelle Ghiere Ghiere con flangia | [)Materiale Evs/
EPOW EPOC EPOB Vetro epossidico
- PTW PTC PTB Fluooesina P
PKW PKC PKB PEEK (®Proprieta dei materiali BE" P141
Rondelle Ghiere Ghiere con flangia
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Codice com Selezione T Prezzo unitario (7%, ortering -
Tipo D \ EPOW | PTW | PKW ¥ ’Examll'e PTW10 - 3
10|3 4 5 6
12 4 5 6 8
14 4 5 6 8 10
EPOW [ 15 4 5 6 8 10 .
16 5 6 8 10
PTW 20 5 6 8 10 12
PKW |25 6 8 10 12
30 10 12 16
35 12 16/
40 16
M Ghiere
Codice componente Selezione L Ordering - @ -
Tipo \' D Incrementi di 1mm Example  EpOoci6 - 25 - 55
215 6 8 10 5~30
3|5 6 8 10 12 14
4 6 8 10 12 14 15
EPOC | 5 8 10 12 14 15 16 20 550
PTC 6 8 10 12 14 15 16 20 25
8 12 14 15 16 20 25 30
PKC |10 14 15 16 20 25 30
12 20 25 30
16 20 25 30 5~100
20 25 30
(®Condizioni di lavorazione L<Dx3, solo per PTC
Codice Prezzo unitario
componente EPOC PTC PKC
Tipo \' L5~25 | L26~50 | L51~75 | L76~100 [ L5~25 | L26~50 | L51~75 | L76~100 | L5~25 | L26~50 | L51~75 | L76~100
2
3
4
EPOC g - - - - - -
PTC 8
PKC 10
12
16
20
M Ghiere con flangia
Codice componente{ ~ Selezione H D T Prezzo unitario |72 ordering -
Tipo [ V L EPOB| PTB | PKB  (M#h)eemie pkeio - 10
3 10 6
4 12 8
Epop [ 518 1015 20 =T 70
PTB 6 20 10 5
- 8 | 4015 20 252 1 12
PKB [0 30 | 14
12 35 20
6| 15 20 25 40 20
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lUn foro passante lDue fori passanti
Codice componente| B P Diam. Prezzo unitario Codice componente B P Diam. Prezzo unitario
o Incrementi di 0.5mm{ T | nominale | d Incrementidi {Incrementi di 0.5mm|{ T | nominale | d | P1
Tipo A [incrementi i fmm| " (g /9) ite WSRJJ | WSRIM Tipo A (P<B-2P1) \ite WSRRJ | WSRRM
6 6~20 3.0~10.0| 2 3] 810) 6 12~24 6.0~18.0| 2 3 35| 3
8 8~25 4.0~125]| 3 3 3.5 8 16~32 8.0~24.0| 3 3 35| 4
10 10~30 5.0~15.0| 4 4 4.5 10| 20-~40 10.0~30.0 | 4 4 45| 5
ngji{ﬂ 12 12~35 6.0~17.5| 5 4 4.5 nggi{n 12| 24~48 12.0~36.0| 5 4 45| 6
15 15~45 7.5~225| 6 5) D 15| 30~60 15.0~45.0 | 6 5 55|75
20 20~60 10.0~30.0| 8 6 6.5 20| 40-~80 20.0~60.0| 8 6 ]6.5]10
25 25~75 12.5~37.5| 10 8 9 25| 50~100 25.0~75.0 | 10 8 9 |12.5
HDue fori svasati conici HDue fori svasati
Codice B Incre- |P Incrementi D Prezzo unitario Codice B P Dian, Prezzo unitario
mentidi | di0.5mm | T Mm'm d|dijh|P1 i di i i 0.5mm) T imlelvit dldi|h|P1
Tipo A | 1mm | (PsB-2Py) 4 WSRPJ | WSRPM Tipo Al imm (P<B-2P1) [EHE WSRZJ | WSRZM
10] 20~40 | 10.0~30.0 |3 ] 3 |35]75] 2| 5 10] 20~40 | 10.0~30.0 | 6] 3 |35[65] 4 | 5
12| 24-48 | 12.0~36.0 | 4| 4 |45]95]25]| 6 12| 24~48 | 12.0~36.0 | 8] 4 |45 8 | 5| 6
nggi{n 15| 30~60 | 15.0~45.0 | 4| 5 |55]11.5] 3 |75 wgs%ﬂﬂ 15] 30~60 | 15.0~45.0 | 8] 5 |55]95] 6 |75
20| 40~80 | 20.0~60.0 | 5 6 [6.5]13.5]35] 10 20| 40~80 | 20.0~60.0 [10f 6 [6.5]) 11| 7 |10
25]50~100] 25.0~75.0 | 6 8 9119 ] 5 |125 25]50~100 ] 25.0~75.0 |12] 8 911419 125
F i
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Codice NA
Manopola zigrinata
it s i
(Applicabile 5ol al ipocon uno  de for passant}
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Un foro Due fori @
_ _ El ) Spec. 1<NA<B-P-d/2-1.25 1<NA<P-d-1.25
mlﬂleralinns WSRJM20 - 60 - 150 - NA30 NA_ NA
L Imin | —] \Ol
Pl d2[] 125 d2] [[.d/2.
lFogli in resina Tipo [ Mate- | Co- | i Tolleranza spessore (T) B P 7%nl2n€7
extra sottili Foglio| riale |lore{0.1/0.2/0.3/0.5] 1 |
Resina acetalica, fluo- CIRAJ [ Resina acetalica [Bianco| - [ 003 [ =004 ] 007
roresina, policarbonato CIRAT Fluqr0r95|na|Bianco 001 | 002 | 2003 | 005 <10 Codice Prezzo unitario
CIRAP | Pl e comporente| A | B CIRAJ CIRAT CIRAP
/(W) Tipo | T T70.2| 0.3 | 0.5 | 1.0 |m4,02) 0.3 | 0.5 | 1.0 104,02/ 0.3 | 0.5 | 1.0
20,30
40,50
™ 60,70,80 | 20
K 90,100
o 150
30,40
LN
Az05 e 100,150
*0.1 h
CIRAJ 02 a5
CIRAT | 0.3] 60,70,80 40
s [e3ompom] - (2] - [ 8 ] crep| B[ B0
Example  CIRAJO.2 - 100 - 20
50,60
70,80, 90
w_|°°
150, 200
60,100
200 60
100
20 100

* CIRAJ non disponibile per T0.1.



