Fogli in uretano/ceramica

M Questi fogli in uretano originali MISUMI sono realizzati in una miscela esclusiva di particelle iche. Eccellenti per resi all ione e lisci perché levigati a macchina sulla superficie la bassa durezza,
- Tipo - Mstandard di precisione
Ti - - Material Durezz lor imensi
PO [Senza adesivo|Con adesivo [DMateriale Clourezza| Colore  oeranzs ""“e"s'°_’|‘_e|1
- olleranza
Con UTSCS UTSCSA .UretanO/Ceramlca Shore A95 v [Con superf. stampatal Con superf lavorata
superf.| UTSCH |UTSCHA | (Poliuretano a base etere) | Shore A90 27 03
- i 0. =05 . . . . - . ’ . .
stg;r; UTSCM |UTSCMA Uretano/ceramica Shore A70 Colore 5-10 +04 lAddebito adesivo: Prezzo tipo con adesivo = Prezzo unitario + Addebito adesivo lAddebito lavorazione forfs.)
4 UTSCL  |UTSCLA | (Poliuretano a base estere) | Shore A50 naturale  Telleranza A, B Addebito adesivo 3 T Nominale vite  [codcecomporentq - [ A |- -[F]-[a]- .
UTSCSK |UTSCSKA Uretano/ceramica Shore A95 (arigio) A, B [Toleranza A 10~50 | 51~100 | 101~200 | 201~300 | 301~400 | 401~500 Con fori N Foro passate] ZFansawig | UTSCMKZHS - 100 - 50 - F80 - G25 - N3
Sl?:eﬂrf UTSCHK |UTSCHKA (P0|i uretano a base etel re) Shore A90 mw 5110 ~15':)00 = R 1R g;ﬁzzo unit. superf. lavorata) + (Addebito lavoraz. fori) = (Prezzo unitario tipo con
lavorata | UTSCMK |UTSCMKA | Uretano/ceramica |Shore A70 1201-3007| 1.0 101-200 - - 2H Es)
UTSCLK |UTSCLKA | (Poliuretano a base estere) | Shore A50 301~400 | +1.2 201~300 3H Fodos comporend - [ A | -
P— 301~400 aH [ >>
(® Proprieta BS” P389 401~500 | +1.5 401-500 UTSCLKA5 - 100 - 100
(®)IItipo con superfici stampata ha una superfcie lucida, liscia ma non scivolosa. . 6H (Prezzo unit. super. lavorata) + (Addebito adesivo) = (Prezzo unit. tipo con
IIipo con superficie lavorata ha una superficie molata su n lato che ne migliora le proprieta di scorrimento. lCon superficie stampata adesivo)
Standard (Superficie stampata) (Superficie lavorata) Codi(r:‘ee’(]:&mpo- A PrezzoBunitario Codi(r:‘ee:&mpo- A PrezzoBunitario
Senza adesivo Con adesivo Senza adesivo Con adesi Tipo T 10~50 | 51~100 | 101~200 | 201~300 | 301~400 | 401~500 Tipo T 10~50 | 51~100 | 101~200 | 201~300 | 301~400 | 401~500
P : i 10~50 - 10~-50 -
ol Pelicola protetiv; Dettagll lavorazione fori 2 51~100 3 - ~ 2 51~100 B ~
\ = nnpnn: o - e
= = Pelicolaadesiia 5 Pelcola adesiva N f 4 '-l—‘-l-' 4 |35/45]55(65] 9 12 3 301-400 3 301-400
(Spessore 0.14 ~ (3] ) (3] (Spessore 0.14 ~ Foro 1 Forosvasat] | = o 1658195 111141175 401-500 401-500
3 ~ PN e X2 = S < 0f7mm) L [o] h [3545]55/65] 9 11 " - " -
A iRe REal Mt Pl fal SRR Senza adesivo 10-50 : i Senza adesivo 10-50 = i
uTsCS e ) = UTSCM e i =
Con fori Shore A%5 | 4 |01 2o : Shore AT0 | 4 |01 =22 :
Atforo {H 2% 2H 3fori 3H 4fori 4H 6fori 6H «1.0) 301-400 w0 301400
Selezione dia. nominale vite Sekerone . nonine v Selezione i nominale i - Serne dan. o v - Seeone dan. ol v UTSCH 401~500 UTSCL 401~500
N (Foro passante)  (Foro passante) N (Foro passante) 1 (Foro passante) N (Foro passante) Shore A90 10~50 = B Shore A50 10~50 - B
7 (Foro svasato) 7 (Foro svasato) 7 (Foro svasato) 7 {Foro svasato) 7 (Foro svasato) (x1.0) 51~100 o ) (x1.1) 51~100 - :
T8 e ¢ o [iorz00 : iz :
ol el ol Con adesivo 201-300 Con adesivo 201-300
- 5| o o1 & o o1 & # 301-400 301-400
o} 0} g‘{ ‘ # # ,# # # Prezzo in tabella 401~500 Prezzo in tabella 401~500
+ 10~50 - + 10~50 =
L F F F } \ E | Le L F] Addebito adesivo 51-100 - . Addebito adesivo 51-100 - .
A A A A 101~200 : - 101~200 : -
UTSCSA UTSCMA
A oee | © [ 201300 ShoeAT0 | © | 201=300
(® Nel tipo con adesivo e T4 o superiore, il nastro adesivo puo staccarsi dal corpo. Utilizzarlo come fissaggio temporaneo o insieme a bulloni. (x1.0) 301~400 (x1.0) 301~400
(®) Limite di temperatura di 80°C per le tenute. 401~500 401~500
UTSCHA 10~50 - UTSCLA 10~50 -
- s - s Shore A90 51~100 . - Shore A50 51~100 B 5
liStandard, con superficie stampata Standard, con superficie lavorata 1.0) 1300 - i (x11) 51500 - i
Codice componente Incrementi di 1Tmm Codice componente Incrementi di 1imm 8 [ 201-300 8 [ 201-300
Tipo T A B Tipo T A B ) Moltipli 301-400 () Moltipli 301-400
2 3 materiale 401~500 materiale 401~500
Senza adesivo  Con adesivo 3 Senza adesivo - Con adesivo 4 ;(1;~$30 3 B 5110}%00 - B
UTSCS  UTSCSA  (shorehss) | 4 UTSCSK  UTSCSKA (Sture %) I3 101-200 - 101-200 I
UTSCHK  UTSCHKA (Shore A90) 10~200 10~200 101 201~300 101 %01-300
UTSCH UTSCHA  (Shore A90) 5 10~500 10~500 6 301-400 301-400
UTSCMK UTSCMKA (Shore A70)
UTSCM UTSCMA  (Shore A70) 6 8 401~500 401~500
UTSCLK  UTSCLKA (Shore A50) —
UTSCL UTSCLA  (ShoreA50) | 8 10 lCon superficie lavorata
1 — =
0 Codice componente A Ei6zzolinitario Codice componente A Eezzolintaio
lCon fori e superficie stampata Tipo T 10~50 | 51~100 | 101~150 | 151~200 Tipo T 10-50 | 51~100 | 101~150 | 151~200
Codice componente Incrementi di 1imm (A=B=T) Incrementi di 0.5mm Selezione diam. nominale vite ' 10-50 - B 10~50 - :
Ti Nominale] T A B F G N F ZF t UTSCSK S o) | |21 : Senza adesiuo ° 5o :
IR0, o [Foropassante) _ Z (Foro svasato) ore A5 (x1.0) 4 [101-150 UTSCMK Shore A70 (x1.0) 4 [101=150
Con superf. stampata 1H 2 ~4 - - =
pert. samp 5 e . S — UTSGHKC Store A9D (.0 161-200 : UTSGLK Shore AS0 (1.1 161-200 :
Senza adesivo Con adesivo 2H 2 (1H ~2H 3H) 4 — Con adssivo 5 [51-100 - R Con adesivo 5 [51-100 - R
UTSCS UTSCSA (ShoreA95) 3H 5 25500 25500 9~491 e 5 e — Prezzo in tabella + Addebito | g | 101~150 Prezzo in ‘;’3;1'.3 N Addebito | ¢ [101-150
- - - adesivo 151~20 151-~2
UTSCH UTSCHA (Shore AS0) 6 (2H, 4H) 9-491 6 - UTSCSKA Shore A95 (x1.0) f0~ 500 - UTSCMIKA Shore A70 (x1.0) f0~ 520 N
UTSCM UTSCMA (ShoreA70) | 4H (4H, 6H) 8 - S—— 8 - 8 i
UTSGL  UTSOLA (omse 8 o245 ’ I N ursorcasmasanag | © |20 LU -
6H 10 (3H, 6H) 10 3 4 ( ) Moltiplicatore materiale 10 121 ~;gg P 10 121 NZgg
Con fori e superficie lavorata HFoto ingranditas,oo WDopo la lavorazione a macchina dell'uretano/ceramica  [llRisultati della prova di abrasione Taber
Codice componente Incrementi di 1mm (A=B=T) Incrementi di 0.5mm Selezione diam. nominale vite --= Lo Materiale| Uretano ke " sentd Uretano/
Tipo Nominale| T A B F G N (Foro passante) ~ Z (Foro svasato) ’ . Prova standard | sweldola® | allabrasione | ceramica
Con superf. lavorata 1H 3 5~195 B . Prova di ab(asiune (.melodoTaber) 197.3 339 738 101
(1 H) 3 e — Volume di abrasione (mm?)
Senza adesivo Con adesivo 2H 4 a ﬁ ~21H92H) 4 - Le mole abrasive vengono applicate al campione utilizzando un peso fisso per un numero di cicl speci-
- fico. Dalla perdita i peso del campione, & possibile misurare la resistenza all'abrasione del materiale.
UTSCSK UTSCSKA (Shore A%) 3H 5 25~200 25~200 9~191 T 5 R — e (®)! dat riportati sono esempi di valori misurati e non sono garantit.
UTSCHK UTSCHKA (Shore A%0) 6 (2H, 4H) 6 - 10um
! 9~191 .- [ ———] Metodo di prova
UTSCMK UTSCMKA (Shore A70) | 4H 8 (4H, 6H) 8 3 Notare che le sezioni bianche visibili sulla foto sono par- JIS K 7204; 1999 “Plastiche - Determinazione dellaresistenza allusura con mole abrasive”
UTSCLK UTSCLKA 9~95 ’ 10 — ticelle di polvere ceramica formatasi durante il processo Mola abrasiva: H-22
(Shore A50) 10 (3H, 6H) 3 4 di produzione. Carico: 9.8N (®)lvaloriindicati non sono garantiti, ma valori misurati.
: Queste microparticelle sono molto fini e non creano al- Numero di cicli‘ 1,000
cuna rugosita sulla superficie anche quando si staccano.  Condizione successiva alla lavorazione a macchina della barra cilindri- ~ Parametro di prova: 1

i Standard

6H
Ordering
Example | Codice componente | - II' -

UTSCLK5 - 100 - 30

lCon fori
N3

ca in uretano/ceramica (tornio: 600giri/min) per 2 minuti.

Codice componente

UTSCMK2H5 - 100 - 50 - F80 - G25 -



