Spazzole

Panoramica

lPanoramica
Spazzole lineare a barra e spazzole a rullo, ideali per diverse applicazioni industriali quali livellamento delle parti, spolveratura e lavaggio.

Inoltre, viene fornita la staffa di attacco originale MISUMI.
‘Spazzole a rullo con filamenti infilati Spazzole a rullo lineare
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Accessori dedicati
MCaratteristiche della spazzola a rullo con filamenti infilati e della spazzola lineare

Le spazzole possono essere di 2 tipi: spazzola a rullo con filamenti infilati e spazzola lineare con filamenti stretti e fissati in linea dritta.

La spazzola a rulli con filamenti infilati & caratterizzata da una ridotta eventualita di ostruzione. La spazzola lineare € caratterizzata da un maggior numero di filamenti che cadono difficilmente.

© Metodo di prod. spazzole a ruli con filamenti infilati O Metodo di prod. spazzole lineari/spazzola a rullo lineare
Metodo di prod.(Dl filamenti sono fissati nel canale con un filo metallico.

2)ll canale & crimpato sui due lati.
Aningz P Spazzola lineareli5 P503 Spazzola a rullo lineare=E P501

_ e % Spazzola lineare
3 | saldata all'albero.
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Spazzole lineari
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Spazzole a rullo con filamenti infilaticE P500

M Materiali del filamento — |8«
Materiale dei filamenti Caratteristiche
Nylon 6 Buone caratteristiche di resistenza all'usura, alla fatica e di resilienza, adatte per usi prolungati. Adatto all'industria alimentare. Il limite di temperatura massima per i filamenti & 100 °C.
Y Prestare attenzione in quanto si discioglie in forti ioni di acido cloridrico, acido solforico, acido formico e acido fenolico.
Thunderon® La fibra conduttiva organica realizzata con solfuro di rame legato chimicamente alla fibra acrilica ha una funzione di neutralizzazione statica.
Flessibile e con un* resi all'usura, nonostante la bassa densita ifi (®Thunderon® & un marchio registrato di Nihon Sanmo Dyeing Co., Ltd.

Il carbonio viene combinato con il nylon in modo che sia antistatico anche se direttamente a contatto con i pezzi. Condizioni d'uso conformi al nylon 6.
Ha un diametro del filamento superiore rispetto al Thunderon. Il filamento resiliente & adatto per applicazioni antistatiche. ($)Mono-Eight® & un marchio registrato i TORAY MONOFILAMENT Co., Ltd.

Nylon con grana abrasiva Le particelle abrasive sono combinate con nylon in modo da renderle maggiormente resistenti a rotture e bavature rispetto al Nylon 6. Utilizza Alumina N.320.

Nylon conduttivo Mono-Eight®

lDiametro del filamento della spazzola lineare (per 30mm)

Lrghezza candle 5mm 3mm Materiale dei filamenti | - Caratteristiche
Material lonconduttvo | Nylon con Nylon conduttivo
dei flamenti Nylon 6 Mr'ﬁono-Eight@ granyal e Nylon 6 Thunderon® ﬂnm-iight@ 0.2 |Sensazione al tatto della spazzola a denti (normale)
Diam. flamento 0.2 03 0.5 0.3 0.6 0.2 0.3 0.075 0.3 Nylon 6 0.3 | Simile a una spazzola per vasche da bagno. Pi dura rispetio ala spazzola a den (dura)
0.5 Dura. Sensazione al tatto dello spazzolone
Foto Thunderon® 0.075 Diametro e sensazione di un capello umano.
Fy== o - — — -
Nylon t® 03 Simile a una spazzola per vasche da bagno.
Spazzo- ~ Mono-Eigh : Pit dura rispetto alla spazzola a denti (dura)
le lineari O O O O O O O O O
Spazzole aruilo @) @) O Nylon con grana abrasiva | 0.6 Durezza e resilienza maggiori rispetto al nylon 6, 0.5.
lProva di elasticita della spazzola lineare Vedere le condizioni di prova a sinistra.
Condioni o 0 - (IZa[l'rInplone di prova spazzola [Carico nega direzione X [ zm N ss Largh. canale T5 Nylon 6-15:0.220
i il nto)| L iam, filamento JLungh. fiamento (mmk =19-U.27
X lateriale (filamento) 1mm | 3mm | 5mm [ 10mm Nylon 6-T5-0.2-30
0.2 0.18 | 0.45 | 0.95 | 1.45

Nylon 6-T5-0.2-50
Nylon 6-T5-0.3-20

0.3 20 | 0.45]0.98 | 1.40 | 2.50

0.5 3.20 | 6.20 | 9.80 [11.90 Nylon 6-T5-0.3-30
0.2 0.05 | 0.16 | 0.33 | 0.50 ke
y 5 0.3 30 0.13 | 0.34 | 0.60 | 0.98 Nylon 6-T5-0.5-30
0.5 1.00 | 1.90 | 3.05 | 4.95 Nylon 6-T5-0.5-50
0.2 0.01 | 0.06 | 0.07 | 0.16 Nylon conduttivo-T5-0.3-20
Nylon conduttivo-T5-0.3-30
Nylon 6 03 | 50 [006]0.15]0.160.26 Hion oo 50550
Carichi misurati mentre la punta del filamento 0.5 0.06 | 0.20 | 0.42 | 0.88 Nylon con grana abrasiv- 5-0.6-20
(yO~1mm) viene spinta nella direzione X in modo 02 ] 5o [MESHTSIEENGINIEID) NymmgmHEMSWH:IE'E'EEE
che sporga di 1,3,5e 10mm. 0.3 0.21 | 0.50 | 1.17 | 1.85 '
I valori elencati non sono garantiti, ma solo un esempio 0.2 30 007} 0.15 | 0.17 | 0.35
di valori misurati. 3 0.3 0.08 | 0.21 | 0.25 | 0.70 . Largh. canale T3
0.2 50 - - - 006 |2 —=— Nylon 6-T3-0.2-20
) X i i I b Nylon 6-T3-0.2-30
Metodo di prova 0.3 0.01 | 0.02 | 0.06 | 0.15 Nilon 130250
o 20 0.02 | 0.08 | 0.15 | 0.23
Thunderon' 0.075 30 Nylon 6-T3-0.3-20
- | - 10011005 Nylon 6-T3-0.3-30
20 0.50 | 1.00 | 1.80 | 2.80 Nylon 6-T3-0.3-50
5 0.3 30 0.20 | 0.30 | 0.80 | 1.30 Thunderon®-T3-0.075-20
Nylon conduttivo 50 ]0.02]0.16 | 0.17 | 0.50 ’th‘u‘]n:izﬂnﬂ;é 3;93;553920
Mono-Eight® 20 | 020050 | 1.10 [ 2.10 o condtivoT3.0.3.30

3 0.3 30 ]0.05)0.18 | 0.40 | 1.00
50 [0.01]0.02|0.06]0.18
Nylon con 20 ]0.70 | 2.00 | 5.80 | 8.20
grana abrasiva 5 0.6 30 [0.30|0.80 | 1.90 | 4.20

50 10.05]0.10 | 0.50 | 1.10

@ valori sono solo di riferimento, non garantiti.

Nylon conduttivo-T3-0.3-50

lPrecauzioni per I'uso lPrecauzioni per I'uso e lo stoccaggio

(DLa vita utile della spazzola varia in base alle condizioni e alla frequenza d'uso.  (DPrestare attenzione all'eventuale deformazione dei filamenti durante lo
L'estrazione di alcuni filamenti pud causare la caduta di tutti i filamenti. stoccaggio. Se la spazzola rimane a contatto con il pezzo, i filamenti possono

@Il limite di temperatura massima per i filamenti & 100°C. I filamenti fondono e cadono a deformarsi in modo permanente. Evitare anche il contatto tra le punte dei

femperature superior filamenti quando la spazzola rimane inutilizzata
@l Nylon 6 si discioglie in concentrazioni forti di acido idrocloridrico, acido solforico, acido q P .

formico e acido fenolico. (@Riporre la spazzola asciutta.
(®La lunghezza di contatto della spazzola deve essere di 2mm o inferiore. Non premere oltre il necessario. (®Rimuovere eventuali oggetti estranei.
(®Non piegare la spazzola lineare (®Non utilizzare a temperature ambiente elevate o in prossimita di fiamme.

(6)La spazzola lineare ha un arco/curvatura di +2mm per L100mm

Spazzole a rullo

Spazzole a rullo con filamenti infilati

MSpazzole a rullo con alberi irregolari per consentire I'interblocco delle parti. Dovendo sostituire solo la parte usurata, i costi sono ridotti.
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Tipo Tipo Filamento spazzola| Tubo
oo TorESN Thyont M Ghiera albero dedicata 5y(5Y)
— 2-M5(90°) “Quando D1 =35,  2-M5(90°)
Corpo X i Mylon 66 (diam. filamento N, 0.1) g
spazzola CDnﬂ?UfabI’ URBSNF |00 (am. flanento.02-08 | FF
e
URBSMF |Nylon conduttivo Mono-Eight®
Ghiera albero dedicata | URBSSC EN 1.4301 equiv. sy sy -
alss 230
> >
Tipo | Diam. filamento d [MliSchema di costruzione della ghiera albero dedicata
01 01 €05 |_15]_\co5 ParteA ParteB 05/ _|5]_| 05
0.2 0.21 10| Quando D1 =40, Quando D1 =40, |10_|
URBSNF 03 0.295 15 15
0.5 0.535
0.15 0.15
URBSMF 0.3 0.3 Fissaggio tramite interblocco delle superfii concava e convessa.

(®)Utilizzare la spazzola a velocita inferiori a 1000giri/min (rotazione massima per URBSMF: 400). Notare che la velocita di rotazione massima varia in base al meto-
do di montaggio, alla lunghezza della spazzola, al diam. est. della spazzola o al numero di spazzole collegate.

MSpazzola fissa

Codice componente | sglezio- | N. selezione d pilv|H Potenza motore coretta | Prez20 unitario
Tipo D nel | diam.fil. |oigm,flamentd o (Unita: KW)(®Valore di riferimento| | 50 | 100 Example
80 50 35 | 15 | 225 0.4
URBSN 100 0.3 0.3 |0.295| 40 | 20 |30.0
] 100 075 e
50 40 | 20 |55.0 Vantaggi
. . 1. Allungabili tramite interblocco
ISPaZZOIa conflgurablle 2. Possibilita di sostituire solo le parti usurate.
Codice componente| p Incrementi |Selezio- | N. selezione v H (H=(D- Potenza motore corretta 3. Posizionabili solo sulle parti richieste.
Tipo D1 di 5mm nel | diam.fil D1)/2)  |Unita: kW)@ Valore di riferimento
0.1
35 60~80 50 0.2 15 12.5~22.5 0.4
URBSNF ’
0.3
40 70~150 100 05 20 10~55 0.75 /
35 60~80 50 0.15 15 12.5~22.5 0.4
URBSMF
40 70~150 100 0.3 20 10~55 0.75
[l Ghiera albero dedicata (concava/convessa sui due lati, 2 pz.)
Codice componente v n . Prezzo unita-
Tipo D1 " rio Metodo difissaggio
35 15 | Vite difermo a esag. incass. :ED(Lavuvazmne albero)
URBSSC (viatta) —
40 20 | MSSFS5-8 (EN 1.4301 equiv) )
(®Scegliere la stessa misura di D1 del corpo spazzola.
Ordering MSpazzola fissa [MGhiera albero dedicata  [llSpazzola configurabile
Example ’?miize components| = - |Diam. lilamemo‘ ‘Codlce componeme‘ ’7 Codice ‘ - El -
URBSN80 - 50 - 0.3 URBSSC35 URBSNF40 - 105 - 50 - 0.5
lSpazzola configurabile
Codice componente D L Diam. fil: Codice componente D L Diam. filamento
Tipo D1 0.1 0.2 0.3 0.5 Tipo D1 0.15 0.3
35 60~80 35 60~80
50 50
40 70~150 40 70~150
URBSNF URBSMF
35 60~80 35 60~80
100 100
40 70~150 40 70~150




