Pannelli in acciaio inox

PMSUS (Finitura a specchio)

N (Foro passante)
PP (Foro svasato conico)

N (Foro passante)
PP (Foro svasato conico)

B - - B _ ha
Tipo | Materiale Finitura

PASUS Smerigliatura 400 su un lato
PMSUS ENELG‘SN T —————r—
PHSUS ) Segni di

Standard Con lavoraz. fori

PASUS (smerigliatura 400) 2t 2H afori 4H 6fori  6GH gfoi  8H

PHSUS (Segni di spazzolatura) 2-Seerone diam. nominal vie 4:Selerione dam. nominae e -Seleronediam. nominale vie §Seleronediam. nominae vie

N (Foro passante)
(Foro svasato conico)

N (Foro passante)
PP (Foro svasato conico)

ra sono paralleli alla direzione A.
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®A=B (@ Condodilaorazionefor rotoni - 225 6225 Foro- Deettagli lavorazione fori [IlStandard di precisione
N A " ~ passante: d applicabile per @ (diam. foro). Foro .
(@Per PHSUS, i segni di spazzolatu svasato conico: d1 applicabile per @ (diam. foro). N (Foro passante) P(ansvasatnwnicn) Tolleranza dimensione T T 08 10-12 15 20 25 30

9 =010 =012 =017 =020 =+0.25
1000 o inf. £0.5

Sup.a 1000 +1.0

lStandard BCon lavorazione fori
Codice componente| Incrementi di 1mm |Selezio-  Codice Incrementi di Tmm |Selezio- Incrementi di 1imm Diam. nominale wte
Tipo A B neT Tipo  Nominale A B neT F G N (Foro passante) J
0.8 1 0.8 | 3 -
PASUS 1.0 PASUS | 2H 1.0 | -
(Smerigliatura 1.2 (Smerigliatura 1 1.2 | 9-1191 (2H,4H) 5~995 (2H) 4 -
400) 50~1200 | 50~1000 | 1.5 400) 4H 50~1200 | 50~1000 | 1.5 | 9~595 (H éH) 9~991 (4H, 6H) -
PHSUS 20 PHSUS 12.0 | ' 9~495 (8H) 5 3
(Segni di 2.5 (segidi 6H 2.5 4
3.0 3.0 6 5
PMSUS PMSUS - 5~795 (2H)
Fniraa | 50-800 | 50-800 | 1.0 ntaa | OH | 50-800 | 50800 |1.0| 9772 Ehe 9~791 (4H,6H) 8 -
specchio) specchio) ' 9~395 (8H)
Ordering lStandard
Example ‘ Codice componenle‘ - A |- B - T ‘
PASUS - 600 - 400 - 0.8

I Con lavorazione fori

‘ M Alterations@

Codice componente | - E -

PASUS4H - 800 - 600 - 2.0 - F700 - G500 - N6

PASUS4H - 800 - 80 - 1.

0 - F50 - G60 - - XC10

-[F]-[&]- ]
=] [&]- 8] [1)- ] [a)- [ peveon

WPrezzo unitario tipo standard

(@l prezzo di PHSUS/PMSUS vigne calcolato moltiplicando il prezzo unitario per il

) oo - (4] - [8]-[7] >

PMSUS - 500 - 400 - 1.0

(Prezzo unitario) x (Moltiplicatore materiale)

standard

[l Addebito lavorazione fori
Addebito lavorazione per fori nominaliviti
N (Foro passante) |P{Foro svasato conico)

Tipo foro

2H
4H
6H
8H

Prezzo unitario tipo

materiale.
(® )l prezzo del tipo con lavorazione fori i calcola sommando al prezzo unitario del tipo standard I'addebito per la lavorazione de fori.

e [em] - [4]- [8]- (7] [F]-[a] - [
PASUS4H - 500 - 400 - 1.0 - F240 - G160 -

(Prezzo unitario tipo standard) + (Addebito lavorazione
fori) = Prezzo tipo con fori

Codice componente T

A

Prezzo unitario
E

50~100

101~200

201~300 301~400 | 401~500 | 501~600 | 601~700 701~800 801~900 | 901~1000

[MllImmagini confronto rettifica tangenziale
*PASUS (Smerigliatura 400)

Posizione fori da sinistra

Posizione fori dal basso

Incavo sui 4 angoli

=

*PHSUS (Segni di spazzolatura)

—% % g s
Varianti - w]: o & - o t 3
XC B F CN
A A
Codice XC YC CN
XC=Incrementi di Tmm YC=Incrementi di Tmm CN=Incrementi di Tmm
(3)5<XC<1186 (Smerigliatura 400, segni di spazzo- | ($)5<YC<986 (Smerigliatura 400, segni di spazzo-| Lavorazione rilievo su 4 angoli.
[atura) S<XC<786 (Finitura a specchio) latura) 5<YC<786 (Finitura a specchio) (®)5<CN<50
Spec. | ®@H, 4H) @@H, 6H) ON=25 -+ ON25
d(di)/2+2 5<XC<A-F-d(di)/2-2.5 (déd1)/2+2-55YCsB-G- d(di)/2-255
@(6H, 8t) d(d1)/2+2.5<YC<B-26- d(d1)/2-2.5

d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5

@Non applicabile al tipo 2H

=

* Lmmagine ifessa di PHSUS & meno definta di quela i PASUS.

PMSU! smerigiatura 800,

b

-

0.8

50~ 100

101~ 200

201~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

601~ 700

701~ 800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101~1200

1.0

50~ 100

101~ 200

201~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

601~ 700

701~ 800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101-1200

1.2

PASUS

(Smerigliatura 400)

50~ 100

101~ 200

201~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

601~ 700

701~ 800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101~1200

PHSUS

(Segni di spazzolatura)
Moltiplicatore materiale
(x1.5)

PMSUS

(Finitura a specchio) 15
Moltiplicatore

materiale (x1.7)
(®Per PMSUS, sono

disponibili le misure
idenziate dal

50~ 100

101~ 200

201~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

601~ 700

701~ 800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101~1200

riquadro rosso in
tabella. Solo per

il riquadro T=1.0,
800mm o inferiore.

2.0

50~ 100

101~ 200

201~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

601~ 700

701~ 800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101-1200

25

50~ 100

101~ 200

201~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

601~ 700

701~ 800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101~1200

3.0

50~ 100

101~ 200

201~ 300

301~ 400

401~ 500

501~ 600

601~ 700

701~ 800

801~ 900

901~1000

1001~1100

1101~1200




