Piastre in nylon MC®

Grado standard/scorrimento/resistenza elevata/conduttivita/resistenza agli agenti atmosferi-

Taglio circolare Fresatura su 6 superfici
Perpendicolarita garantita

[l \ylon MC ® & il materiale pili generico tra i tecnopolimeri e viene utilizzato per vari scopi industriali.

Disponibili per finitura, taglio circolare e fresatura. *Per i dettagli dei campioni di colore e delle caratteristiche, vedere P951.
. . Co- | Temp. ambiente i * Tolleranza dimensioni Ae B * Tolleranza dimensione T, tasso di curvatura e torsione . _ Co- | Temp. ambiente i * Tolleranza dimensioni A e B * Tolleranza dimensione T, tasso di curvatura e torsione
Il Standard Tipo | [DGrado/Materiale | -0 | * " Cr0 n AB — n P D — W Preforate Tipo | MGrado/Materiale | | Jo0 | *" 000 . AB e m— . e [P e
MCA |Standard/MC901 Blu Unita: mm [dimensioni A B dimensione T| " per 1,000mm MCA  [standard/MCc901 Blu Unita: mm [dmensioni A B jtimensione T| " per 1,000mm
MCAW |Standard/MC900NC Avorio | -40~120°C ~99 +0.5 5,7,10 sis 1.2% o inferiore MCAW |Standard/MC900NC Avorio | -40~120°C ~99 +0.5 5,7,10 0st5 1.2% o inferiore
MCAS |Scorrimento/MC703HL | Viola 5~30 | 100~250 | =0.75 12,1520 | " [1.0% o inf. MCAS  |Scorrimento/MC703HL | Viola 5~30 | 100~250 [ +0.75 12,1520 |~ [ 1.0% o .
MCAY |Resist. elevata/MC602ST | laronesuo [Temp. ambiente ~ 150°C 251~ +1.0 25,30 0~+2.0 [0.4% o inferio- MCAY  [Resist. elevata/MC602ST | Mamnescuo [Tenp.anbints ~ 150°C 251~ +1.0 25,30 0~+2.0 |0.4% o inferiore
MCAPS |Resist. agenti atmosf./MC801 | Grigioscuro [Tmp.ambiente - 1200 40~60 |  ~300 0~+5 40,50,60 | 0~+3.0 MCAPS |Resist. agenti atmosf./MC801 | Grigoscuro [Temp. ambiente ~ 120°C
MCCA | Condutivita COR2/MC01CDR2 | Nero |Tomp. ambiente e = = MCCA  [Condutivita CORIMC501CDR2 | Nero |femp, ambients
_ MCDA. | Condutivta CORGIMCS01CDR | Nero |~ 120°C Finitura at Sperfoieisap- 1, _ MCDA | Condutivita COR/MCS01CDRS | Nero |~ 120°C
@pProprieta B P953 D | MCEA [contia comancaricoss | Nero [ __ Metodoforatura | i | Melodo ot S ke @Proprieta B R953 GED | WCEA oot corsmcsorcons | Nero ot
(@ Per i blocchi di plastica, vedere P1024. Taglfo clrcolare (-) TagI!o c!rcolare Materfale ~
Perpendicolarita garaniita del taglio ircolare (NT) | Taglio circolare / Materiale ~ ©AB o
4 \ati fresati (4F) Fresatura | Materiale |~ 2H 2-elerione diam. nominle v 2HL 2Selrne e omiere.~ 4HH 4-§eerione dam. nominle vt 6H -Seerione dam. nominlevite 1
o — % w0 N (Foro passante) N (Foro passante) N (Foro passante) N (Foro passante)
6 superfici fresate (6F) Fresatura J Fresatura J Z (Foro svasato piano) Z (Foro svasato iano) z <Fum ‘svasato piano) z 1Fom svasalo piano) /\
Superfcisuperiore-inferiorefresate ()| Taglio circolare ¢ Fresatura @/ M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) /_ \
o « Precisione garantita # é @ ¢ Q @ \EJ
Finit - = o — Q oo oo oo
initura per 100mm {} o
‘ ‘ Perpendicolarits garantita del taglo circolare (NT) © Q @ @ @ @ @
4 lati fresati (4F) 0.1 0.1
(DA-B A <I> 6 superfici fresate (6F) F F! L#J L—» ‘ Diam. nominale | b (Valore minimo)
> A A A 3-10 25
(%) Gli adesivi del piano di riferimento sono attaccati alle piastre con 4 lati fresati.
lStandard Dettagli lavorazione fori _ —_ 4 lati Superficie sup./inf.
Codice componente | ] per A ‘ B T N (Foro passante)| Z (Foro svasato) | N (Foro passante), Z (Foro svasato) Dettagli M (Inserto filettato) [WTabella 1 M (Inserto flettato) Dettagli initura Metodo foratura | Smbob s | Metodo foratura ] Snklofra
Tipo Sdﬁiv»swmhnhﬁrimm‘To\\emmd\mensinnﬂ‘ Tolleranza dimensioni A, B | materiale ‘ & ME:"M 3|4|5|6(8[10 — nmmm 3|4|5|6(8[10 Taglio circolare |Taglio circolare Materiale ~
Taglio circolare Incrementi di 1Imm Selezionabile ‘ =1 4 |35|45|55/65] 9 |11 E— d |3545/5565| o |11 | Superfici superiore-inferiore fresate | Taglio circolare / Fresatura @/
20~500 | 20~400 5,7,10, 12, 15, 20, 25, 30 | ] di [65]8(9.5/11(14] - ’}LL 3|4|5|6|8|10
MCA T :
von - 40-300 | 40-300 40, 50, 60 d ld] n [a]s]e]7]e]- \ffdicji:mme\ms.) M4-L6 L |as| 6|75 9 12|15
disponibile Non disponibile MCEA 10, 12, 15, 20, 25 @Du}nduL+5<[itnnprat\caﬁsarannuciechi‘ 6|8 [10]12[16]20
20~500 | 20~400
Altro 5,7, 10, 12, 15, 20, 25, 30
Perpendicolarita garantita del taglio circolare (NT) Incrementi di 0.5mm Selezionabile MPreforate =oai
MCA  (Standard, blu) 5, 7,1 T12,15,20 T2! MCEA 10, 12, 15, 20, 25 - geicelcomponente —— L
MCAW  (Standard, avorio) 57,10 15,20 5,30 M — Tipo Tolleranza dimensione T | Numero di fori - B neTpermatere T 7 a
MCAS  (Scori ’ NT di NO’?D.I Q 0~+0.3 0~+04 0~+0.5 20~500 | 20~400 | Taglio circolare Incrementi di 1mm Selezionabile Incrementi di 0.5mm
(Scorrimento) isponibile | +02 +03 +0.4 Altro 5,7, 10, 12, 15, 20, 25, 30 mca  (Standard,blu) 6-491.5
MCAY  (Resistenza elevata) M 0.3-0 0.4~0 0.5-0 (Standard, avorio) 2H (Orizzontale) MCEA 10, 12, 15, 20, 25 (2H, 4H) 4.5~395.5
MCAPS (Resistenza agenti i — = 3 5 MCAW (Scorrimento) Non disponibile 2HL (Verticale) | 5_500 | 20-400 4.5-395.5 (2H)
4 lati fresati (4F) Incrementi di 0.1mm Selezionabile MCAS 4H (2HL) 6-~391.5
MCCA  atmosferici)(Cc Q002 (Resistenza elevata) 6H Altro 5,7,10, 12, 15, 20, 25, 30 6~245.5 (2HL, 4H, 6H)
MCDA  CDR2)(Conduttivita CDR6) 4F Non N ~B1 McES 10~400 | 10~200 10, 12,15, 20, 25 MCAY i agenti (6H)
It ibil =9, - - N Superfici superiore-inferiore fresate (2 Incrementi di 1mm Incrementi di 0.1mm Incrementi di 0.5mm
MCEA  (Conduttivita CORY) disponibile M -02-0 Altro 5, 7,10, 12, 15, 20, 25, 30 mgéis atmosferici) uperfici superiore-inferi (2F) 13
6 superfici fresate (6F) Incrementi di 0.Imm | Incrementi di 0.1mm (Conduttivita CDR2) | 2FQ 0~+0.2 2H (Orizzontale) MCEA 10~24 (2H, 4H) 4.5~245.5
MCDA o 2HL (Verticale) 4.5~395.5 (2H)
Q 0~+02 |Q 0~+02 MCEA 10~24 MoEA  (Condutivita CORG) | 2PN =0 a 20~400 | 20~250 o) 655
6F [N =01 [N =01 10~400 | 10~200 (Conduttivita CDRg) | 2FM -0.2~0 6H Altro 5~29 6~195.5 (2HL, 4H, 6H)
M -02~0 |M -0.2~0 Altro 5~29 (6H)
Superfici superiore-inferiore fresate (2F) Incrementi di imm | Incrementi di 0.1mm e D D @®Gamma di specifiche per la dimensione F: per 2H e 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; per 2HL,
Q 0~+0.2 MCEA 10~24 Dimensio- = - d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5; per 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)- 5)/
2F [N =01 Non disponibile 20~400 | 20~250 neT Foro passante| ~ Foro svasato Inserto filettato (®Gamma di specifiche per la dimensione G: per 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; per 2HL, 4H e
M -0.2~0 D 5-29 N 7 M L 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5. o S
(9)T40, 50 e 60 potrebbero presentare gradini sulle superfici tagliate. 5-6 3 3 4 @zeelrelzli(t;:ﬁgrgrl?/lf?irr?;gﬁf)e;ﬁtzelt'?:tzgeoNL({ﬁllggﬁ?}iiznige?‘lé)(foro svasato) per i o con nsert;fett;
Codic ~ - .
N -[a]- atoraion BB =) (A1~ [2] - [] - CRA-ecc,) " (Lungh, nser-
* Taglio circolare MCA - 300 - 200 - 40 erations MCA - 300 - 200 - 5 - CRA10 7~9 5 |34 3456 to filettato) . [lPreforate
- Perpendicoarth gaanitade tagho circolare MCANTQ - 200.5 - 100.5 - 10 Selezionare Ordering
Pt MCAEN - 150.5 - 1003 - 15 — — - 10~14 g 456 |3 45 6 8 10|dallatabella Example -[a]-[B]- - [Fl-[6][mme]-
+Superfici superiore-i |nfer|crefresa%CA6FMM - 1003 - 905 - 10.5 aggio di curvatura agliolango’s 15~30 10 45683456 810 1 MCDA4H - 200 - 155 - - F160 - G120 - N4
MCA2Q - 80 - 50 - 5 CRA R CCA e MCDA4H - 500 - 300 - 10 - F300 - G200 - M5 - L7.5
5] [4]-[5] (7] [F] - (6] - Bmommesd- 00 10
“ Alterations MCA2H - 50 - 40 - 5 - F10 - G20 - - Xc10
CRB CRD CCB ~_CCD
A Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso
Codice | CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD & & <l s
Aggiunge il raggio a un angolo. Taglia gli angoli. L @ o[ o &
R = Incrementi di 5mm (2)10<A(B)-R(2R) 5 < taglio angolo < 50 Varianti . @ @ S
(%)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 10<A-C 0 10<B-C < = -
(Es.)Aggiunge R10 all'angolo | Incrementi di Smm
Spec. diAe C. CRA10-CRC10 [ Codice dording Z :
@ Non applicabile alla fresatura su 4 0 6 superfici. (Es.)Quando gli angoli di A e D sono ta- =
@Non applicabile 2 T40, 50 ¢ 60. gliati di C5-» CCA5-CCDS5 Codice Xc YC
®Non applicebie al fesetura su 40 6 speric XC = Incrementi di 0.5mm YC = Incrementi di 0.5mm
@Non aT40,50€ 60. ®(2H, 4H) ®d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
Spec. ®(ds(g;)/2+2-5§XCSA-F-d(d1)/2'2-5 ®Non disponibile per 2H.
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5




