Manopole di bloccaggio/Manopole di bloccaggio con zigrinatura a diamante/Manopole in acciaio inox - A cingue lobi/Manopole i acciaio inox -

Manopole zigrinate a vite in plastica con rondella incorporata/Manopole zigrinate a vite in plastica con gambi in punta/ Manopole di bloccaggio
zigrinate in plastica

Tipo Corpo Accessori T o ite in plasti i
Zigrinate [zigin i Materiale] Brattamento superficie | [[JMateriale H N anopl e s st on el corte Tino [MMateriale NBMST H L
_KNB KNBX EN1.1191 _ Ossido nero_ - M KN BSP Manopole zigrinate con rondella in nylon| P Manopole\ Vite \Rondella piatta S
—&mgg 2:52‘;‘ ENEH;DS Nichelatura chimica - NBMST | ABS N 1.4301 EquivlEN 1.4305 Equiv 03 o4 M
_KNBSP. KNBSXP thiv. Rondella in nylon
Zigrinate —
iai —
KNB(Acmalg). o) o = UHE=T J-5
KNBM (Acciaio) —
KNBS (Acciaio inox) =
Zigrinatura a diamante
KNBX (Acciaio) ] Codice componente Selezione L Colore H s d i D1 o Massa di Prezzo
KNBMX (Acciaio) < - [a) Tipo M (Fil. grg:sa) -D — — — p - . - - — rlferlmgnto (g)] unitario
KNBSX (Acciaio inox) 55 T ST B 91 10 = &
NBMST 6-32 20 25 | (Nero) 18 6 2 20
Codice componente D | A T H s Prezzo unitario Prezzo unitario 8-32 15 25 24 12 28 2
Tipo M (Fil. grossa) | (Zigrinatura) | (Zigr diamante) KNB KNBM KNBS KNBX KNBMX KNBSX
ff}ﬂag ° 2 ? ha g L I [lManopole zigrinate a vite in plastica con
Zigri vieel { q
KNBM 4 :3 16 12— 96 | 56 | 32 gambi in punta Tipo [MMateriale NBMP __H L ]
6 12 Manopole| Vite | Gambo S
KNBS 5 ;g 20 14 }15 12 7 4 NBMP | ABS [ 401 aun| Resina acetalica (bianco) 03 ﬁM
19 13
Zigrinatura a diamante 6 24 % 16 18 1 8 4
KNBX 8 — 0 |20 27| 10| s #
KNBMX % z I==rn8
KNBSX 10 36 36 28 30 20 12 6 =1y
12 3 w |2 B u | u| s
(®Dimensione D non disponibile per manopole con zigrinatura a diamante. mm
[l Con rondella in nylon
Codice componente D | Prezzo unitario Codice 1ente . Colore Massa di ri- Prezzo
— Tipo M (Fil. grossa) | (Zigrinatura) [Zg: darartg] __© - v H £ B i i KNBSP__| KNBSXP Tipo M (Fil. grossa) - D Selezione L memeat || S d di | d2 Y ermore@ll oohiems
KNEsp 5 » 20 14 ! 12 7 4 13 53 08 3-16 10 15 15 | 05 4
(Con rondella in nylon) 19 1 4-16 10 15 12 2 1" 9 2 5
Zigrinatura a diamante 6 24 24 16 1 14 8 4 13 63 08 5-16 10 15 20
(CKuln\lrEdSell);ifny\ o 8 - 30 20 1 17 10 5 18 83 1 5-20 15 20 5 14 4 15 3 7
(®)Dimensione D non disponibile per manopole con zigrinatura a diamante. NBMP 5-26 20 25 18 6 19 1 14
6-20 10 15 20 (Nero) W [ 4 [ 5] "° 9
@ommg -[0] @ppplicabile a M8 di KNBS e KNBSX. 625 15 20 2% 19 4 15
Bample  KNBS - 12 Variante  |Codice] Spec. 6-32 20 25 B 6| 20
KNBX6 Aggiunge una maschiatura per vite di 8-32 15 25 6 2 24
KNBSXP8 fermo a K’\;\‘IBS e KCNBSX. ordering R
. MG ; i Example NBMST6-20 - 20 B
Alteration: 10 4 NBMP6-32 - 25 - B
12 5
(®Applicabile a M>8
.Manopole in acciaio Tipo _[[Materiale|Sattanento superfie Tipo [MMateriale MManiglie di bloccaggio zigrinate in plastica . : .
inox - Rotonde NPFS _EN 1.4301 Equiv/ Lucidatura elfirolica NPrCs | ENTAEBTEW T g 9 ! 0 _ Vite _
— _ NPFS (Maschiate) H (ENT. quiv.) Filettate [@Materiale] [MMateriale [T superficie
/M NPFCS D NAM - SWCH12A Cromatura trivalente
< -
! %;l:é - NAF ABS Ottone (Inserto)
N l @ NAMS | NAFS N 1,430 Equi, BN 1.4567 Equiv)
h . pu
| Xo m = Filettate H L Maschiate
T .d_|
Codice componente Massa Prezzo Codice componente Massa | Prezzo D D
Tipo M (Fil. grossa) D H £ d (9) unitario Tipo M (Fil. grossa) 2 . & ¢l - (9) unitario
z 2 21 8 12 30 2 50 | 24 | 13 u | 23— M
NPFS 6 2% % i 1 49 NPFCS 8 5 | % e - aa |18 ‘ i
8 33 33 14 18 113 10 ’ 113 i oo O
.Mano ole in acciaio Tipo | [@Materiale Tratamento superiie . - E - (HC,NC) H f
i pA i lobi NPBFS | EN 14581 Equiv. (N 14401 Equi) | Lucidatura elettroltca Alterations NPBFS40 - 6 - HCS m:m
o cln‘que o (®Applicabile solo a NPBFS. (Pl foro albero & passante.
% NPBFS H Lavorazione fori H8 + Fori i Senza foro
i b N S Codice ponente Selezi L Lf H s d i Massa (g) Prezzo unitario
| 1 2-M == Tipo M (Fil. grossa) - D NAM, NAMS NAF, NAFS NAM, NAMS NAF, NAFS NAM NAF | NAMS | NAFS
' F - R 5 4-18 1015 9 13 0 ] 7
y = arianti = & .
3 @ gl 8 NAM 5-20 10_15_ 20 15 2 | . 4 2
‘ J S +— -
m M " LJ S NAF 5-24 10 15 20 10 16 13
nll 6-24 1015 20 25 . - 10 3
Codice componente | M (Fil. H s L i Massa | Prezzo Codice HC NC NAMS 6-30 10 15 20 25 18 15 12 3
Tipo D |grossa) (@) unitario - - 8-30 15 20 25 14 10
32 5 55 T 70 3 70 Aggiunge un foro H al centro del mozzo e due Senza foro maschiato NAFS 8-35 15 20 25 1 12
NPBFS 20 3 25 13 12 16 115 fori maschiati per viti di fermo. E presente solo il foro centrale di 120° 10-35 20 25 19 8 18 7| 16 12
50 8 32 16 15 20 220 ice dordind HC8 Co NC
63 10 40 2 2 2 435 odeetiuing
Spec. Th ing | Codice componente | -
- D [HC (H8)| h  HC (H8) [MFi.gossa) Ordering por
grderinlg - @ Jg 3 6 810 ‘ Example  NAMS-30 - 20
xample -
" 63 10 8




