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Collettori in profilato di alluminio, Collettori con magneti Collettori cavi
Filettatura femmina sui due lati/Filettatura maschio su un lato, femmina sull'altro/Filettatura maschio sui due lati

Per la coppia di serraggio raccomandata per la filettatura maschio conica, vedere P.1224.Per la coppia di serraggio raccomandata per la filettatura maschio conica, vedere P.1224.
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Codice componente - H
(Numero di fori) - L - A - B - C - D - E - Q - R

HFBM2 - 5H - 180  A30  B60 - C90 - D120  E150 - Q2 - R2

Prezzo unitario/m x Lungh. intera specificata + Addebito lavorazione fori = Prezzo unitario di vendita
es.:HFBM2-3H-800-A100-B200-C300

* Sommare il numero di fori lavorati per 1H~5H e A~E, AB~EB.  (0H sta per nessun foro.)

Codice componente H 
(Numero di fori)

L 
Incrementi di 1mm

A, B, C, D, E  In-
crementi di 1mm

Q, R, 
Selezione Rc (PT)

d
Rc(PT)

Prezzo 
unitario/m

Prezzo unitario lavorazione fori

Tipo N. A, B, C, D, E Q, R

HFBM
1

0H~5H 50~1000 5~995
*

0 (Senza masch.)
2 (1/4)

1/8
2 1/4

M Materiale: EN AW-6063-T5 Equiv.

S Trattamento superficie: Anodizzato trasparente

QCollettori in profilato di alluminio
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La cava ha la stessa misura dei profila-
ti in alluminio da 30mm (vedere P.569)
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Dimensione gola T Parte A

QCollettori con magneti

M� Materiale: EN 1.1191 Equiv.
S �Trattamento superficie: Nichelatura 

chimica, Termoresistenza: 80°C

Codice componente P
H H1 P.C.D D1 t d d1 h

Forza di 
attrazione 

N {kgf}
Densità di flusso magne-
tico superficie Gauss [G]

Prezzo 
unitarioTipo D Rc(PT),M

MGM
32 M5 15 8 22 16.5 3.0 4.5 8.0 4.5 49.0 {  5} 3300~3600
40 1/8 20 11 28 18.5 3.0 4.5 8.0 4.5 98.1 {10} 3400~3600
50 1/4 25 14 36 23.0 3.0 5.5 9.5 4.5 196.1 {20} 3400~3600

Codice componente

MGM32

MGM (Pressione di esercizio massima: 0.7MPa≈7kgf/cm2 o inf.)

L=(H-1)xP+S+Q≤700 L=(H-1)xP+S+Q≤700

L=(H-1)xP+S+Q≤700
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L=(H-1)xP+S+Q≤700

2-R1 1/4
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P.C.D.

Magnete al neodimio (nichelatura)

2-d passante
d1 svasato prof. h

Polo N

PMFT

25

d D

L=(H-1)xP+S+Q≤700

S P Q

d D

H-d1  Rc(PT)

2-d2 R(PT)

25

25

L=(H-1)xP+S+Q≤700

S P Q
H-d1 Rc(PT)

d2 R(PT)
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L=(H-1)xP+S+Q≤700

S P Q

d D
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S P Q

d D
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S P Q
H-d1  Rc(PT)
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d2 Rc(PT)

• Filettatura maschio sui due lati

L'estremità della porzione filettata d1 Rc (PT) è smussata.

• Filettatura femmina sui due lati

A 1 via

• Filettatura maschio su un lato, femmina sull'altro

180° a 2 vie

90° a 2 vie

A 1 via

90° a 2 vie

90° a 2 vie

*�I fori da A ad E conducono al foro di Ø10,9 nel 
centro. Tuttavia, non penetrano fino al lato opposto.

*�Quando si aggiunge B dopo A ~ E, la 
maschiatura è dalla direzione opposta.

Filettatura: JIS B0203 (PT)
Pressione di esercizio massima (N.1, 1S, 2): 20.6MPa≈210kgf/cm2 o inf.

          (N. 5) 0.7MPa≈7kgf/cm2 o inf.

Direzio-
ne foro

Tipo
MMateria-

le
STrattamento 

superficieFilettatura femmina 
sui due lati

Filettatura maschio su un 
lato, femmina sull'altro

Filettatura maschio 
sui due lati

A 1 via
PMF PMMF - EN 1.0305 Equiv. Cromatura trivalente
PMFS PMMFS - EN 1.4301 Equiv. -

A 2 vie
90°

PMFL - PMML EN 1.0305 Equiv. Cromatura trivalente
PMFSL PMMFSL PMMSL EN 1.4301 Equiv. -

A 2 vie
180°

PMFT - - EN 1.0305 Equiv. Cromatura trivalente
PMFST - - EN 1.4301 Equiv. -

Codice componente N. fori maschia-
ti laterali H

Passo P 
Incrementi di 1mm

S, Q 
Incrementi di 1mm

d1 d2 D dTipo N. Rc(PT) R/Rc(PT)
(Filettatura femmina sui due 
lati)

A 1 via
PMF
PMFS

90° a 2 vie

PMFL
PMFSL

180° a 2 vie

PMFT
PMFST

(Filettatura maschio su un lato,

 
femmina sull'altro)
A 1 via

PMMF
PMMFS

90° a 2 vie

PMMFSL

(Filettatura maschio sui due 
lati)

90° a 2 vie

PMML
PMMSL

1

*1~12 30~50 35~80

1/8
1 1/4 48.6 34.4

1S 1/2 27.2 16.2

2 1/4 1 1/4 48.6 34.4

5 M5 1/2 27.2 16.2

* Quando H (numero del fori maschiati laterali) è 1, la specifica del passo P non è richiesta.  EPer il tipo a 2 vie (90° e 180°), il numero di fori maschiati laterali è Hx2.

N.

Prezzo unitario
A 1 via A 2 vie (90° & 180°)

Materiale corpo: EN 1.0305 Equiv. Materiale corpo: EN 1.4301 Equiv. Materiale corpo: EN 1.0305 Equiv. Materiale corpo: EN 1.4301 Equiv.
H1, 2 H3, 4 H5, 6 H7, 8 H9, 10 H11, 12 H1, 2 H3, 4 H5, 6 H7, 8 H9, 10 H11, 12 H1, 2 H3, 4 H5, 6 H7, 8 H9, 10 H11, 12 H1, 2 H3, 4 H5, 6 H7, 8 H9, 10 H11, 12

1
1S
2
5


