Tubi in acciaio per impianti idraulici/Raccordi con manicotto a innesto
er impianti idraulici
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IR Ricoordi con maricotia imesto per Tipo [MMateriale _[Biatanentosuperice 1.4mm per migliorare la resistenza alla pressione. [RoHS 10| G
impiantiidrauiici Nippli a gomito KTGE Corp principl, dado: EN'1.1158 equ [Cromatura trivalente
. Maricot: Acciio lcarbrin | - Codice Wit | T | £ | py | o [ (] i | S | ] Treesmen [emenmen .IRac‘con'ﬂ‘cnn i aimeslo e Tipo | [Materiale !'ETvaﬂamentnfupefﬁcie Codice componente A p Prezzo unitario volusrf“i’:fgvaﬁ
N-6-1,3-1YBA-3|,_10A-4115A-5 Altro Tipo N. | awicaied | R(PT) ol = chiave h | ot 1-9pz [ 10~30pe impiantidrauli Manicotti KTGSL_| Acciaio al carbonio_|Cromatura trivalente Tipo | N 1-9pz |10~30pz
L 6-1 6 1/8 | 414|397 305 |14]| 14 | 14 |7 |20 - ~ . ~ .
h L - 2 6-2 6 1/4 | 4 |45/6.01 | 335 |17 17 | 14 |7 |23 2 6 6 14
h E a1 | 8 |1/8 64397335 [16] 17 | 17 | 7 |23 “—“‘
e i i 8-2 | 8 [1/4]6 |7 |601]335[18] 17 |17 [ 723 - ~ KTGSL 8 8 14
N L 29 | kree 102 |0 w8 7 [0t | 845 [19] 17 [ 19 |7 |23 10 10 15
- H - 10-3 | 10 [3/8 8|9 [6.35] 355 [195] 19 [ 19 [ 7 [24 Fg
[ — T @ : H 12-2 | 12 [1/4[10] 7 [6.01 ] 355 [205] 19 [ 22 [ 7 [24 12 12 15
B 41—1 T 8A-3 | 138 | 3/8 |11] 9 [ 6.35 | 40 |[225| 22 | 24 [7.5]28
10A-4 | 17.3 | 1/2 {1412 8.16 | 445 |30 | 27 | 32 | 8 |32
. 0 = 15A-6 | 21.7 | 3/4 |18]16] 9.53 | 46.5 |325| 32 | 36 | 9 |34
Tipo Materiale rattamento superficie
b cﬂ,vnﬁpa.em BT o ‘Ezmma ivalenle @ Utilizzare N.8A, 10A, 15A con lo stesso N. di SUTLJ, JIS-STPGL_] (P1265). | manicotti di N.8A, [RoHS 10|
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[Procedura di serraggio] Maricoto T 10-12mm ‘ 10,12 | 3MPa ‘ -20°C~120°C
Per sfruttare le prestazioni dei raccordi con manicotto a innesto per tubi in acciaio, utilizzare un tubo - Specifiche (Diverse da quelle riportate sopra)
adeguato e serrare accuratamente il raccordo. Il serraggio preliminare illustrato di seguito consente " —
collegamenti rapidi e sicuri. Diam. tubo
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gnare questa posizione sul corpo del raccordo e sul dado. sta correttamente e rischia di staccarsi. 10A 17.3
KTGTE 8 8 6 17 17 7 23 335 (@Serrare ulteriormente il dado con una chiave di 1 giro e 1/4 dal contrassegno. 15A 21.7 40MPa
(®Allentare il dado di un giro per verificare lo stato del manicotto e confermare quanto segue. -
10 10 8 7 19 7 23 | 345 1) E presente una distanza di alcuni millimetri tra tubo ed ita del manicotto. ! Smpambi’h éan ¢ sw;mm aHen‘tamen(n e [Tubi applicabili] o
12 12 10 19 22 7 24 35.5 2)|’\|‘?nno?,imemo Versnﬁ:r&iremne o s circonfereﬁia i accenat:ﬂed"emne dell'asse del tubo. Tt per et erol e, on erare o dlentere mai gt:uwbﬂ in acciaio al carbonio JIS G 3454 per applicazioni in pressione EN 1.0254
(2) Serraggio completo . dado mentre "‘5‘519'“3 & softo pressione. etal (2) Tubi in acciaio al carbonio JIS G 3455 per applicazion ad alta pressione STP370
p 9? fy P! i del gi i dad iave fi -A;enendas‘\hz; la "”"3?"“&3 di serraggio nug_vpeta ilustrata in (3) Tubiin acciaio al carbonio JIS G 3456 per applicazioni ad alta temperatura STP370
issare il tubo preserrato con il corpo del giunto e serrare il dado con una chiave fino a per- (2, é possiile esequite 8 o pil interveni i scomposizione ¢ {8 Tu per acciaio nox JS G 3459 per tubature N 1.4301 equived EN 14401 equv
cepire una resistenza improvvisa. Serrare il dado di un ulteriore 1/4 di giro per completare la  riseriaggio. (5) Standard della Japan Fiuid Power Association JOHS-102

procedura. Tubi in acciaio al carbonio preciso per impianti idraulici 0ST





