Regolatori/Valvole di scarico rapido
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. Gomito .Caratteristiche . Schema strutturale (Gomito: RGCP) M Giunti con comparatore RGUNP Regolg{oreb clon m?nomeiro
- Grazie al meccanismo di scarico, la Manopola di regolazione (Resina acetalica) mbolo grafico
pressione si riduce e viene sfiatata Cofano
sul lato raccordo quando Ia pressione (resina acetalica riempita in vetro) Dado i reglzione(aciao acabonio,eletrozincatur)
A ! Molla di regol i 1i|
primaria viene regolata sul lato vite. vttt ol P e e o Vista freccia V o —o—o
Vite di regolezone (otton, ichelatura chimica) (resina actalica o resina acetaica impita i vetr) |_,_| B
Tubo anima (Otione, nichelatura chimica) Estremita tubo g o
Corpo valvola (Resina acetalica) Denta i artécl (4060 oY ‘
Anello di rilascio (resina acetalica) '
) 0-ring (gomma nitrlca idrogenata)
Depressurizato
| 0-ring (gomma nifilica)
Mol corpo valvola (acciaio inox)
s - SO 1
= ) Tubo fletatovite conica: iasira i bloccaggio t
5 Non depressurizzato Vite metrica: ((Enn quamizione ica Vi il o F ‘
-—F (acciaio inox & gomma nitrilica) |t | ol "
w| - [RotS 10 Es E.
<77 Simbolo grafico
- 1 2 Cod. comp. B Massa | Prezzo unitario | Scorovohri et
% Tipo N | P1| D2 Max| Min L1i|L2|L3|La | P1|(P2|P3|C1|C2|E1|E2|F1 | F2|F3|Fa Fs| Fe|F7|Fs|T1|T2|X1|X2|Y1|Y2 (@ [ 1-0p | 10-30
m Filettatura metrica 414 4 11 1 216 206 9.8/9.8|7.8 78
6-4f ¢ 61.6| 59 1433| 13 188| 1 |115/11.5 15 [,, o oo || 15130 |42 17 1101]20.2102| 9 |245/ 15 |, o|98[go] | 23
Cod. comp. Nomi B L1 . Massa Prezzo unitario | Scntovounieeva RGUNP | 6 5 1.6 31 118177198
Tipo | DE-tubo (mm) | "ozl R A | max | Min | Max | Min | L2 | L8| Pt | P2| C |Er | Ex "0 K | g 1p~z9 10~20 1251 8 |o1657|63:1(498| 15 |225| - |155(155| 19 (181 1286331199307\ 4.1 |213|116(282) 91| 13 284 19| - | - | - | - | 36
M5 M5x0.8 70 67.4 67 64.4 (242 8.5 lPrecauzioni per I'uso [l Metodo di regolazione della pressione (®Per ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.
4 1 R1/8 715 8.9 67.5 49 |24.7 9 11 207 5| Non utilizzare il regolatore in modo delle ampie fluttuazioni di pressione sul ato secondario. 1. Regolazione della pressione
115 15 8.5 14 — 26 Queslo prodoto no o progetato come vlvola i o ¢ \ utiizzo Gome ale potrebb danni 0 Rilasciare il blocco tirando la manopola di 3 Specifiche
M5 | M5x0.8 70 74 | 67 44 2421 85 116 | 21.1 5| Seulizal n questo oo, ntlare lerr meccarismi i screza regolazione verso Iato prima di regolare la
RGCP 6 1 R1/8 715 89 | 67.5 49 2471 9 i : o \ pressione. Non applicare una forza eccessiva sulla
2 Ri/4 i1 | 782 | 756 | 722 | 696 | 29 | 11 19 [ 17 [ 298105 17 6 WiPrecauzioni per f'uso mangpl i rogazione duarte questoperoc @Hﬂﬂw T e
J - 2 a o - 1 tare | tando I: la di I I'alte L 0 lempo, poiché cio potrebbe causare danni.
s 1 R1/8 8 | 715 | 689 | 675 | 649 [247] O |155| 15 o, 27.7] 85 14 29 , i?é’é‘fe?ﬁpi‘s‘iéfﬂﬁﬂ‘iﬁ%&;ﬁn‘lé sae".”aa"m”a"r.“uim‘a’\???;g‘é\‘é:z?uﬁ??ené r‘ﬂé‘tﬂ.?v"éf‘sé”.?ﬁﬁlsﬂ%’23%‘322#3&2#3, , A" "t - P | " | Comatmp.secd] 0~ 60°C
8 i ione i i izi tamente aperta 0 troppo i . -
2 R1/4 11 782 756 722 69.6 29 | 11 19 29.710.5 17 6 46 oroar;i(rludnaalz:aap'g;;nuw:zior‘ur;%?aarrz\mz steenn;n‘"ag;s);acrg)"":‘laa s\pgzllzvsggecggr‘\%:gz’\gfg \Z?ﬂpaenuapglar?mgglglgzelr‘;:% Ruo:‘ar;‘ee\"aurna?mapglrae;\&ruer;\azlcne in senso orario dalla posizione di apertura completa per aumentare la _GaTMmapress deserizo 0~1MPa
0l regolatore/valvola stesso. Pud inoltre aumentare la coppia sulla vite di regolazione e sulla manopola di regolazione. pressione. Una volta raggiunta la pressione desiderata, assicurarsi di spingere la manopola di regolazione  gamma i pressoniregotte 0.1~0.8MPa
. . RGUJP 3.La manopola di regolazione si rilascia quando viene tirata verso I'alto e si blocca quando viene spinta verso il verso il basso per bloccarla in posizione in modo che I'impostazione della pressione non cambi.
. Giunti basso. Bloccare sempre la manopola dopo aver regolato la pressione. Se la manopola di regolazione non viene 3. Riduzione della pressione ioniindic 0~0.8MPa
bloccata, la manopola potrebbe ruotare, provocando una variazione della pressione. Se la manopola del regolatore viene ruotata troppo (se la pressione & troppo alta), ruotandola in senso — a - e
4.Quando si preme verso il basso la manopola di regolazione, a volte pud arrestarsi in parte tra le posizioni bloccata antiorario si attiva il meccanismo di sfiato e si riduce la pressione. In seguito, regolare come descritto Precisione manometro| 5% (Scala intera )
e shloccata, a seconda della distanza di rotazione. In questo caso, la manopola non & completamente bloccata. in "2. Aumento della pressione". Una volta raggiunta la pressione desiderata, assicurarsi di spingere “Indicate differenze di posizione quando la
N . Assicurarsi che la manopola di regolazione sia spinta completamente verso il basso in posizione di blocco. la manopola di regolazione verso il basso per bloccarla in posizione in modo che I'impostazione della . P e q "
» Vista freccia V 5.Provare a forzare la manopola di regolazione per ruotarla mentre si trova in posizione bloccata puo danneggiare il pressione non cambi. pressione visualizzata passa improwvisa-
meccanismo di bloccaggio. mente da 0 al valore massimo di 0.8MPa.
Fo 6.Per i modelli con un indicatore, I'indicatore pud essere orientato in qualsiasi direzione. L'applicazione di una forza
eccessiva sul tappo dellindicatore puo danneggiare I'indicatore e causare problemi con le letture dellindicatore.
FG Tenere I'indicatore vicino alla base durante la rotazione.
I S 7.1 manometro ha una precisione di £5% (FS). Se & necessaria una maggiore precisione, controllare la pressione
con un manometro separato e regolare di conseguenza.
T 11 8.Quando I'aria viene rilasciata dal lato secondario, i flusso d'aria pud causare risonanza. Evitare di rilasciare aria sul Manopon rpzine
‘ M c>\<| lato secondario per periodi di tempo prolungati, pmche cio comporta il rischio di danni interni o altri problemi.
3
i [l Valvole di scarico rapido - Standard (Con farfalla di scarico) | [l Valvole di scarico rapido - Dritte [l Valvole di scarico rapido - Giunti(Con farfalla di scarico)
OUT s i
CO_d. COmP-_| iy, B — L1 L2 (L3 |P1|P2|P3|Ci|C2|E1|E2|F1 |F2|F3 |Fa|Fs|Fe|F7|Ti|T2|X1|Xa|Y1|VY2 fiseq | rot vt e EQUS EQEJ i
Tipo D1 Max | Min (@) [1~9pz.] 10~-20 L2
22 ] 1, 1260516 98] 08(78],,] 19 B .
6 4 1616| 59 | 13 |18.8| 1 |11.5|11.5]| 15 116 2 11530 | 42|17 (103|206 9 [24.5| 15 11.8 9.8 98 : 20 —
RGUJP 6 KA 22 °[11.8] ™" [9.8 (=
6 17 28.7 32 = Hi = &
8 =R 65.7 | 63.1 | 15 |225| - [155]155| 19 |18.1 WZS.GWW.B 396| 4 |21.5(11.7|23.4| 13 (284 19 | - ° ° = 33 W & ‘ I
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[0 Materiale: Corpo: Alluminio [ Materiale: Polibutilene tereftalato
! Spillo: Ottone (nichelatura chimica) Spillo: Ottone (nichelatura chimica)
| Elemento: Formale di polivinile (D) Materiale: Polibutilene tereftalato Elemento: Formale di polivinile
OUT = l Valvole di scarico rapido - Standard
N Cod. comp. Nomi- E1 Lato | Area sezione effettiva (mm? | Mas- | Prezzo unitario | Sconto volumi elevti
- Tipo DEtubo(mm | R(PT) | “naie | A | B | L1 L2 | P C Fyaimin| B2 | B |l ooyt | ouT-EX & |1-9pz | 10-20
aldl &) ! 4 1 (R1/8) 1 8 [255[21.5[ 14 | 15 [10.9|66.7 | 61.8|54.323.8| 15 4 8 23
- << 1 255|215| 14 | 15 67 [62.1]546|241] 15 6 8 23
I 6 1R 2 9 29 1.7 35
EQXCE 2 /1A 1 T3] 25 | 16| 18 |7 77.4]716/631) 281 18 9 15 37
Filettatura metrica 1 (R1/8) 1 8 | 29 39
8 2 ®1/4) 1 7737 ] 25 | 16 | 18 | 182827 76,9684 334 18 12 15 e
.va|vo|e di scarico rapido - Dritte (®)Per ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.
Cod. comp. Area sezione effettiva (mm?) Prezzo unitario | Soontovoumi lia Caratteristiche/Specifiche
- [D.E.tubo| B | L |P1|P2|Ps|C - - ik
Cod. comp. B L1 TRE D e Tipo (mm)D IN—OUT UT—EX |sa(g)| 1-9pz. | 10-20 g istiche: applicabili a cilindri di azi ad alta velocita grazie
Nomi- Lato opposto Massa 4 346 11 | 84 | 10 9 1 18 18 33 allo scarico rapido dell'aria. Per il tipo con farfalla di scarico,
Tipo RE tugo (mm)| “nale 3 2 Max| Min [Max| Min Bk @R e || B H X (9 1p~z.9 10~20 EQUS 6 37 | 12 |104] 12 | 11 | 116 1 1 49 & possibile regolare la velocita di azionamento del cilindro.
B M5 | Wbx08 | 3 | 70 | 674 67 | 644|467 24.2] 85 | 6 IGiunti valvole di scarico rapido (con farfalla di scarico) ~ (Per ordini superiori ai valori indicat conWOS. _Fluido applicabil B Simbolo del grafico
1 R1/8 8 [71.5]68.9|67.5]|64.9]49.2|247] 9 15/ 15 3 85 |16.2 14 5 29 Cod. comp. La T - f = Soonto Gamma press. d'esercizio 0.1~0.7MPa
M5 M5x0.8 0] 70 7.4 | 67 4.4 487242 85 116 | 267 ) 6 ) D.E.tubo | B |L1|L2| L3 —|P1|P2|P3|Ps|C1|C2| E —Mas-| 1 Resistenza alla pressione 1.35MPa
RGCMP 6 1 R1/8 8 [71.5[68.9(67.5|649|49.2[247] 9 o el 5 Tipo | “im)d 1 IN~OUT|OUT-EX|sa (9) 10~20  “Gammatemp. esercizio| 5~ 60°C (Senza
r i e e e s 0 L e L8 B B AR B e = 1.
8 s : - : D12 1181 2937 [ 12120 19 | 14 11811 [10.4[ 11 [ 12 [ 10 13| 4 28 [9.2]
2 Ri/4 11 [78.2]75.6]72.2169.6 563 29 | 11 19 2991105 17.7 17 6 49 I PRECAUZIONI
- M ~Nel tipo con farfalla di scarico, se intasata, la resistenza allo scarico
i - -] : RGUNP4 potrebbe aumentare e deteriorare le prestazioni generali del sistema. In
Example RGCMP4 - M5 Cod comp. - questo caso, interrompere I'uso e sostituire la valvola.
RGCP4 - M5 EQXCE4 -Non applicabile come valvola a navetta.




