Piastre in resina lavorate

Tipo Grado Colore | Temp. ambiente diesercizio _Toleanza imensioriAeB mengione T Orde”"g Cod. comp. nominale‘ D | nomin‘ale‘ 2
KJLHP | Standard_|Gigiobianco[Temp. ambiente ~ 220°C i =0.05 Example [T | favaivetd
KJLHH |Ter Grigio  Temp. ambiente ~ 500°C +0‘ +0.05
KJLHL Semadevia| Bianco |Temp. ambiente ~ 400°C [ 2005 KILHP V 10 - A140 - B80 - X15 - Y10 - F110 - G60 - V70 - S40 - Z6 - DA24
Lavorazione fori
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B (®Per il prezzo aggiungere |'addebito di lavorazione fori al prezzo del corpo principale.
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Diam. foro D Modifica il diametro del foro D.
- DC, DAC=Incrementi di 1 mm
“ Foro selezionabile Selezione foro “iin' DC . .
INA (Foro passante) Tipo foro Foro passante Foro svasato Foro passante D DAC Specificare la dimensione D(DA) come DC(DAC).
ZF (Foro svasato) Codice] N, NA Z,ZF D, DA (Es,) D=40-+DC40
v DA (Foro passante) " 7 5 DC (®)31<DC<80
M ZF @ﬁ (DAC) 31<DAC<80
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Selezione . Incre- Incre- o D g . DA KJLHL
Tipo |lavorazio- Se;:gz_ll_o- menti di | mentiai |X|Y|F |G|V QS/W S(:.‘llzz"llo- Selezione Z|Incrementi S:Leﬁi:' Selezz':_one Incrementi
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KJLHP | 5 : - : - 3-10 25
KJLHH K 20~300 | 20~200 Incrementi di 1mm 6 3~30 6 3~30
KJLHL v 10 g |456 g |456
H 10 10
C 15 4 56 8 4 56 8




