Piastre con dimensione selezionabile - In duralluminio

EN AW-2017 Equiv. (Lega di alluminio Al-Cu)

Fresatura su 4 superfici (Laminazione)

ALDH
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[[Materiale: EN AW-2017-T351 Equiv
(Incl. T3 per T=5, 6)

J 16
Piano diriferimento.

A

Ordering ‘ Codice componente
Example

ALDH

160 -

IllStandard di precisione
@ Planarita 2 o inf. per 1000mm

® Tolleranza dimensione TS 6 8 10 12,15 20 25 30
+0.35 045 =05 =06 =07 =08 =09 =1.0

® Tolleranza dimensioniA,B __25~100 101~250 251~500
+0.2 +0.25 +0.4

@ Pemendicolarita del piano di fieinenon 015 o inf. per 100mm
® Smussatura perimetrale  ¢0.3 o inf.

Codice componente)

12 15 20 25 30

100

125

150

160

200

250

100

300

350

400

450

500

125

150

ALDH

160

200

250

300

125

350

400

450

500

150

160

200

250

300

350

400

450

500

160

200

250

300

350

400

450

500

200

250

300

350

200

400

450

500

250

300

350

400

450

500

300

350

400

300

450

500

Piastre con dimensione A configurabile - EN 1.0038 Equiv. @ @

Standard/Grandi

Fresatura su 6 superfici

Frseasu g e specispetoe e

Gadicecomponerte Metodo finitura Misura foean| B| ~99mm [100~250] 251~
SSA i e | Standard a ™7 202 [ +025 | =04
SST6F | Fresatura su 6 superfici X
Grandi
SST i i SSA
A SST6F SST
(Increment di 1mm) o Teo1
63 : —
]l ]
)
- 2m 2 2 9 S
(&3
ML_WWMJ 16 [m Materiale: EN 1.0038 Equiv.

Ordering | Codicecomponente | - | A - B - T ‘ .Standard di precisione (Valore max)
Example SSA - 100 - 100 - 8 El SST6F |SSA, SST
F ismo spessore (per 100mm) 0.05 0.012
15,6 - 0.05
Planarita T8~15 0.07 0.03
(per 100mm) | T16~25 | 0.05 0.015
T28~ 0.05 0.012
ita del piano diriferimento | 0.015 o inf. per 100mm
(Es) Per S5A-380-100-25 Si a perimetrale C0.5~C1.0
[ Dimensione | x ez itaiare] = [ Prezzo
lStandard HlGrandi
lFresatura su 6 superfici, rettifica circolare su superfici superiore-inferiore lFresatura su 6 superfici
: |A: i\ T A: i\ T
N ditmm 1B\ 56|89 | 10 |1213]1516(19,20| 22 | 25 | 28 | 30 |34,35| 40 | 50 . ditmm |8 10 |12 | 13 | 15 | 16 | 20 | 22 | 25 | 30
25~ 50 501~ 800] 125
51~ 75 | . 501~ 800 | 150
76~ 100 501~ 800 | 160
101~ 250 501~ 800 | 200
30~ 50 01~ 800 | 250
51~ 75 01~ 800 | 300
76~ 100 | 40 01~ 800
101~ 200 01~ 1200] 3%°
201~ 500 ~p| 351~ 800
30~ 50 SST6F{501- 1200 4°°
51~ 75 401~ 800
76~ 100 | 60 801~ 1200 4%°
101~ 200 451~ 800
201~ 500 801~ 1200] °%°
30~ 50 01~ 800
51~ 75 01~ 1200] 5°°
76~ 100 | 80 01~_ 800
101~ 200 01~ 1200] 5°°
201~ 500 i rettifica ci . i oreinferi
SSA 30- 50 HF su 6 superfici, rettifica circolare su superfici superiore-inferiore
51~ 75 A: iN.T
76- 700 | 100 N diamm |8 10 |12 |13 | 15 | 16 | 20 | 22 | 25 | 30
101~ 200 501~ 800|125
201~ 500 501~ 800 | 150
50~ 75 501~ 800 [ 160
76~ 100 501~ 800 | 200
101~ 125 | 125 501~_800 | 250
| 126~ 200 01~ 800 | 300
01~ 500 01~ 800
01~ 200 | 01~ 1200] °
01~ 500 51~ 800
01-200 | oo SST [ 501-7200] **°
201~ 500 401~ 800]
101~ 200 |, 0 01~ 1200
201~ 500 - 451~ 800 . o
01~ 200 | 00 01~ 1200
01~ 500 - 01~ 800[ o0
01-200 oo - 01~ 1200
01~ 500 - 01~ 800 500
01~ 1200
@ ‘ Codice componente ‘ - ‘ A - B - T|-(BC,CNC,TC - ecc.)
SSA - 320 - 200 - 20 - BC195 - CNC
Larghezza (Dimensione B) Smussatura perimetrale Spessore Tolleranza spessore Taglio angoli

Varianti g el
e [
A i 5
Piano di iferimento.
Codice BC CNC TC TKP TKM CCA, CCB, CCC, cCD
Taglia la dimensione B. Modifica la dimensione di smussa- | Taglia la dimensione T. Modifica la dimensione Modifica la dimensione T|Taglia gli angoli.
BC=Incrementi di Imm tura perimetrale., TC=Incrementi di Tmm T ala toleranza positi lla tollranza negatv. 1< taglio angolo <10: Increment ci Tmm
v — -
Spec [Codice d'ordine| BC195 €0.5~C1.0-+» €01 0'inf. odicedording (Es.) Quando Ta0.1e0T _81 [Codice d'ordine] (®Applicabile solo a SSA.
" | @ssa26<BC<299 o T=18--+TC18 T20.1-T*0 " |(Es.)uando gli angolidi A e D sono tagliati
SST(6F) 126<BC<799 @Applicabile solo 2 SSA. @7<TC<49 i Ohplezies0asSh. | o5 ..., CCAS-CCD5
(®Applicabile solo a SSA.

(®Applicabile solo a SSA.




