Piastre in alluminio con taglio di precisione
EN AW-5052 Equiv. (Lega di alluminio A¢-Mg)

Taglio di precisione

(Per PNX) (Es.) Per PNX-1560.3-300-10

PNE (Economiche) PN X (Grado standard) PNT (Grado di precisione) ‘D\mensione A‘ X ‘Prezzuumtariuarea‘ _ ‘ Prezzo ‘

A A A T (Per PNE, PNT) (Es.) Per PNE-1560.3-300-10
16 18

‘DimensioneA‘ X ‘Prezzoumtarioarea‘ X ‘Mmhphcamrehmlura‘ = ‘ Prezzo

= m| = m| = o= g Codice R Motk | Tl ok A B T s 4 5 6 8 | 10 | 12 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50

Z 500~700
700.1~1000

1t 1000.1-1450
mj 1 M J 15 083 | 117 yas04-1600 | 20730
P e Piano di riferimeno 1600.1~2000

2000.1~2500

Taglio con sega su 2 lati, Taglio di precisione su 2 lati = Taglio di precisione su 4 lati + Taglio di precisione su 4 lati 73002"1%%0

Perpendicolarita del piano di riferimento garantita. « Perpendicolarita del piano di riferimento NON garantita. +  F ita del piano di riferi garantita. 1000.1-1450

Precisione tolleranza dimensioni A, B «+ Precisione tolleranza dimensioni A, B 1450.1-1600 30.1~50

1600.1-2000

[RoHS 10| [ Materiale: EN AW-5052-H112 Equiv. Incl. H34 per 5 ~ 6) 084 | 1.16 | 2000.1-2500
500~950

950.1-1250

1250.1~1500 50.1~100

| B Selezione 1500.1-2150

2150.1~2500
A=B T 500~900

PNE 500~2500 20~1500 Tt 1001150

(Incrementi di 1mm) (Incrementi di 1mm) 085 | 115 [21501-2500

500-850
4 10, 12, 15, 20, 2 40, 4 .1~ .1~
Grado standard PNX 500~2500 20-1500 3,4,5,6,8,10, 12, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 18355[.:).11-12355& 150.1~200
Grado di

(Incrementi di 0.1mm) (Incrementi di 0.1mm) 500~800
precisione

A

Codice componente

Economiche

PNT 800.1~1300 | 200.1~250
1300.1~2500
0.86 1.14 500-750
M Tolleranza 750.1~1300 | 250.1~300
i L. i 1300.1~2500
Ml Tolleranza dimensioni A, B Ml Tolleranza spessore piastra 500~700

Codice componente | Dimensioni A, B Fisse 172%%'11'_12255& 300.1-350
PNE 20-2500 0~11.0 T 3 |45 6 8 | 10 [12,15) 20 | 25 |30,35| 40 |45,50 087 | 113 T

20~199.9 +0.1 Tolleran- 650.1-1200 | 350.1~400
200~399.9 %015 7 #0.2 (035045 £0.5 | £0.6 | £0.7 | 0.8 | £0.9 | £1.0 [ £1.1 | £1.3 1200.1~2500

500~600
PNX 400-799.9 202 PNE 80011100 | 400.1-450

800~2500 #0.25 Remnaer | 088 | 112 [1o-1-2500

20~199.9 +0.05 Nolfpiceore] 550.1~1100 | 450.1~500

1100.1~2500
200~399.9 +0.06 500.1~1050

PNT 400~799.9 +0.08 1050.1-1550 | 500.1~550

800~1249.9 +0.1 PNX 0.89 11 1:55{;).11.1205;);)
1250~2500 £0.12 (Prezz0 in tabella) 1000.1-1550 | 550.1-600

1550.1~2500

MStandard di precisione (Valore max) :o? '11'197030 600.1-650

) J R . - . - ~
Elemento PNX ‘ PNE, PNT Odering | Code compoente A -8B T PNT o | 100 250
Example (Prezzoin tabella x

Planarita PNX - 510 - 30.5 - 10 Mot Fopipisa | 6501700

(per 1,000mm) 3mm 2150.1~2500

Perpendicolarita del piano di [Valore di riferimen- 0.015 875?'1'_'18153’0
riferimento (per 100mm) t0 (0.02) :

1100.1~1700

— } | 1700.1~2500

(®Vengono eliminate le bavature. o9 108 750.1~1050
1050.1~1700 750.1~800
] ‘ [coscecomorane| - [ A - B - T |-(CCA=ecc) 1700.1-2500
‘ Aterations PNX - 5102 - 30.1 - 10 -CCA20- CCC30 S0011200 ) 001850
092 | 1.07 [19501-2500
850.1~1650
Taglio angoli 1650.1~2500
900.1-1650_1 990.1~050

CCA CCD 093 106 | 1650.1~2500
’ : 950.1-1650 1 950.1~1000

1650.1-2500 -
1000.1-1650
1650.1-2500
1050.1-1650
1650.1~2500
1100.1~1650
_ 095 | 104 |1650.1-2500
Codice CCA, CCB, CCC, CCD : ’ 1150.1-1650
—— 1650.1~2500
Incremel

Taglia gli angoli. T-10 % 1200.1~1250
1< taglio angolo <100: Incrementi di 1Tmm ~20 0.9 1.03 " 4250.1~1800

A B 0 E
B =0 1800.1~2500
0
0

130012000
Spec.

2000.1~2500
(Es.)Quando gli angoli di A e D sono tagliati di C5, 2000.1~2500
2000.1-2500

700.1~750

850.1~900

(®Misura applicabile
A, B 1000mm o inf.

Varianti

1000.1~1050

CCB 094 | 105

1050.1~1100

%
Piano di riferimento.

1100.1~1150

1150.1~1200

1250.1~1300

1300.1~1350

4

5 097 | 102

61~70 18501-2000 f 4354 1_1400
-»CCA5-CCD5 71~80

81~90 1400.1~2000 f 4406, 11450

91100 0.98 | 1.01  —2501-2000

2000.1~2500

1450.1~1500




