Piastre in alluminio con taglio ad alta precisione
EN AW-5052 Equiv. (Lega di alluminio A¢-Mg)

Taglio di precisione

(Per PHX) (Es.) Per PHX-1560.3-300-10

PHE (Economiche) PHX (Grado standard) PHT (Grado di precisione) ‘ imensi A‘ X ‘Pvezzoum\armarea‘ = ‘ Prezzo ‘

A A A
18 15

(Per PHE, PHT) (Es.) Per PHE-1560.3-300-10
" i A‘X}F it }X} i | ‘ Prezzo

Codice i o A B T 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50

500~700
700.1~1000
000.1~1450

J (D 0 u_r 0 08 | M7 [Has0.1-160
Piano di iferimento. Piano di riferiment 600.1~2001

5 | 000.1~250
) e ' . ’ Lo ) 500~700
Taglio con sega su 2 lati, Taglio di precisione su 2 lati «  Taglio di precisione su 4 lati + Taglio di precisione su 4 lati 700.1~1000
Perpendicolarita del piano di riferimento garantita, ~ +  Perpendicolarita del piano di riferimento NON garantita. +  Perpendicolarita del piano di riferimento garantita. 0.84 116 1000.1~1450 30.1-50
Precisione tolleranza dimensioni A, B +  Precisione tolleranza dimensioni A, B ) . 1450.1~1600 .
1600.1~2000
2000.1~2500
[RoHS 10| [MMateriale: EN AW-5052-H112 Equiv. 500-950
| 950.1~1250 |
0.84 116 [ 1250.1~1500 | 50.1~100
A | B 1500.1~2150
: 2150.1~2500
Selezione T 500-900

085 | 115 [-2004-1400 1 4464 450

500~2500 20~1500 | 1400.1-2150 |
(Incrementi di Tmm) (Incrementi di Tmm) 213361};@‘:’,00
0.85 115 850.1~1350 150.1~200
Grado standard PHX 500~2500 20-1500 4,5, 6,8, 10, 12, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 1350.1~2500 |
~. ~ 500~800
Grado di (Incrementi di 0.1mm) (Incrementi di 0.1mm) 0.86 114 | 800.1~1300 | 200.1~250
- PHT 1300.1~2500
precisione 500~750
0.86 1.14 750.1~1300 250.1~300
M Tolleranza 1900.1-2500
o . . . 0.87 113 700.1~1250 300.1~350
Ml Tolleranza dimensioni A, B M Tolleranza spessore piastra 1250.1~2500

Codice componente | Dimensioni A, B Fisse 0gr | 113 oS50 as0.1-400
PHE 20~2500 0~+1.0 U ANl U= =4 HLANE L 1200.1~2500

20~199.9 0.1 Tolleran- 08 | 112 |[8008-1105 400.1-450
200-399.9 2045 - +0.04 +0.05 +0.08 | +0.10 +0.15 [MZHMEW P

500~550

400~799.9 0.2 Mottiplcatore) 0.88 112 550.1~1100 450.1~500

800~2500 +0.25 1100.1~2500

500.1-1050

20~199.9 +0.05 0.89 11 [1050.1-1550 | 500.1~550
200~399.9 +0.06 PHX 1550.1~2500
(¥ in tabell 550.1~1000

PHT 400~799.9 +0.08 (Prezzo n tabela 0.89 11 [1000.1-1550 | 550.1~600
800~1249.9 +0.1 1550.1~2500

600.1~900

1250~2500 +0.12 PHT 09 1.09 [ 900.1~1700 | 600.1~650

lStandard di precisione (Valore max) [Pmﬂmfx 1;%:}:52;330

; i 900.1-1100
Elemento PHX ‘ PHE, PHT ﬂﬂomering \Codlcecomponente

= m| = m| = m =

16

20~30

Codice componente

Economiche PHE

PHX

A -B - T 09 109 [700.4-2150] ©50-1~700

Examnle i . - 2150.1-2500
Planarita p PHX 630.5 - 121 10 200.1-850
0.4mm 091 108 [-8904-1100_1 706 4 750
(per 1,000mm) - ’ 1100.1~1700 -
Perpendicolarita del piano di | Valore di riferimento ‘ . e

riferimento (per 100mm) 091 1.08 [1050.1~1700 | 750.1~800

— 1700.1~2500
(®Vengono eliminate le bavature. 800.1~1200

092 1.07 [ 1200.1~1950 | 800.1~850
‘" @ ‘Codicecumpuneme A - B - T ‘-(CCA---ecc.) 13955(?11'4126550(?
Alterations PHX - 6305-250.5- 10 - CCA30 - CCC50 092 | 07 [Fes0.1-2500 | 850-1-900
900.1~1650
0.93 1.06 [1650.1~2500 | 900.1~950
= = 950.1~1650
Taglio angoli 0.93 1.06 [1650.1-2500 | 950.1~1000
1000.1~1650
. - 0.94 1.05 1000.1~1050
(®Misura applicabile CCA cCD 1650.1~2500

A, B 1000mm o inf. 094 | 105 950116801 40504 1100

650.1~2500
100.1~1650
1650.1-2500 | 1100.1~1150
150.1~165(
650.1~250
1200.1~175

0.96 1.03 1750.1-250 1200.1~1250

Codice CCA, CCB, CCC, CCD 0.96 1.03 %— 1250.1~1300

o 5 Incrementi di 1Tmm 300: ~2001
Taglia gli angoli — = 097 | 102 [ZSR-POEE 1300.1~1350
1< taglio angolo <100: Incrementi di Tmm ~20 097 1.02 350.1~2000 | 000 4 4400
) ) 000.1~2501 B

Varianti
0.95 104 |~

0.95 1.04

1150.1~1200

%
Piano di riferimento

C<o 5 - -
2,2 4 098 | 101 [1400.1-2000 4,50 4 4450

0

0
Spec. e d 41~50 000.1~250
P odice d'ordine] 80 450.1~200

098 1.01
(Es.)Quando gli angoli di A e D sono tagliati di C5,

| 1450.1~1500

61~70 [ 2000.1~250
-+CCA5-CCD5 ; ~80




