[l Caratteristiche del materiale EN
1.7220 Equiv.

P i ast re co nf i g u ra bi I i - E N 1 . 7220 Eq u iv. Lega di acciaio resistente con aggiunta di

molibdeno all'acciaio al cromo. Eccellente per
tenacita e resistenza all'abrasione. Fresatura su 6 superfici Feskray st e e sy s speoe e

(Es.) Per SCM440FQM-120-120-24

SCM440[ ][ [ ] sC “AFZZ?S?D ] S((; ;\r/tilfzzzj(i;g% ] [Dimensione A] X [Pezauitioate] = | Prezzo

I o Codice componente A B T 5~7 7.5~9 9.5~11 11.5~13 13.5~16 16.5~20 | 20.5~22 | 22.5~25 25.5~28 | 28.5~30 | 30.5~35
=] o KD 20 ~50 o
- | m - g @ v g “ g 2087 20-25 :
o= S - 75.5~100 -

100.5~250 -
25.5~50 -

J 5 50.5-75 -
| RoHS 10 I ERTEES 75.5-100 25.5-40 -

100.5~200 - -

Codice componente Incrementi di 0.5mm 200.5~300 - B
Finitura superfici (DTolleranza (@Tolleranza A [ B 40.5~50 .

superiore-inferiore |spessore piastra| dimensioni A, B A=B 50.5~75 5
75.5~100 40.5~60 -

100.5~200 - -
200.5~300 - - - -
20~300 20~200 5-35 60.5-75
SCM440F[ [ ]| 755-100

100.5~200

200.5~300

80.5~100
(DTolleranza spessore piastra (@Tolleranza dimensioni A, B 100.5-125 S05100
Finitura stiur?feerrfi:: esuperlore H P Q N M Finitura stilr;‘:feerrfiloc:esupenore Dimensioni A, B P Q N M ; zﬁ:zkzzz

F (Fresatura) +0.3~+05 | +0.1~403 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 250mm o 100.5~125 -

Tipo

F (Fresatura)
R (Rettifica circolare)

SCM440

2z0v

60.5~80

SzZOo7vI

F (Fresatura), inf. AR || G=c2 |l W2 125.5-200 100.5-125

R (Rettifica circolare) | +0.3~+0.5 | +0.1~+03 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 R (Rettifica circola- 200.5-300

 — E 250.5mm)| 51406 | 0~+05 | 025 | -05-0 1255200
BStandard di precisione (Valore max) O sup. 2005300 125.5-150 .
Finitura superfici superiore-inferiore 150.5-200

150.5~160
Elemento F R 200.5~300

. ‘ Codice componente ‘ 160.5~200
Parallelismo spessore (per 100mm) 0.05 0.012 @mdermg ‘ ‘ — — - 160.5~200
1L

Example [ Tipo | [ 200.5-300 5
T5~7.5 0.1 0.05 SCM440 F Q M - 120 - 120 - 24

Planarita T8~15.5 0.07 0.03 Codice componente A v 5~7 7.5~9 9.5~11 11.5~13 | 13.5~16 | 16.5~20 | 20.5~22 | 22.5~25 | 25.5~28 | 28.5~30 | 30.5~35

(per100mm) |y4q o5 5 0.05 0.015 20 -50 - -
50.5~75 20-25 -

T26~35 0.05 0.012 75.5~100 -
100.5~250
25.5~50 _

Perpendicolarita del piano di riferimento 0.015 per 100mm

Smussatura perimetrale C0.2~C0.5 50.5~75 B
75.5~100 25.5~40 =

100.5~200 - n

‘7‘ ‘Cudicecampuneme A - B - T ‘-(CSC, CBC, CCA--ecc.) 200.5~300 - -
‘ &) Atterations SCM440FNN - 300 - 180 - 20 -CSC 40.5-50

50.5~75 -
Smussatura perimetrale Taglio angoli 75.5-100 40.5-60 .
CCA ceD 100.5~200 - -
200.5~300 - - - -
60.5~75
SCM440R[ ][ _755-100
100.5~200
200.5~300
80.5~100
100.5~125
Riduce la di ione di i Aumenta la dimensione di smussatura perimetrale.| Taglia gli angoli. 125.5~200
Standard 002 ~ €05~ C0.1 o Standard C0.2 ~ C05 > C05~C1.0 1< taglio angolo <50: Incrementi di 1mm —_Incrementidiimm 200.5-300
Cs%’% 10 100.5-125
= 125.5~200 100.5~125

Spec. = 200.5-300
(Es.)Quando gli angoli di A ¢ D sono tagliati di C5, : :go > 5: 5200
+»CCA5-CCD5 — 2005300 125.5~150
150.5~200
200.5~300
160.5~200

200.5~300

Varianti

60.5~80

%5
Piano di iferimento.

Codice CcsC CBC CCA, CCB, CCC, CCD

80.5~100

150.5~160

160.5~200




