Piastre configurabili - EN 1.3343 Equiv.

Fresatura su 6 superfici e 6 uperic + Retiacivtre s sprc speoe e

(Es.) Per PSKH51FQN-120-120-24

Fresatura) Rettifica tangenziale)
PSKH51 ’_"77 (PSK|')|51 FD— (PSKH591 SI:):l ‘Dimensionel\‘ X ‘Prezznumlavmarea‘ = ‘ Prezzo
' A | ]
— -
- Codice componente A B v 5 7.5~9 | 9.5-11 | 11.5-13 | 13.5~16 | 16.5~20 | 20.5~22 | 22.5~25 | 25.5~28 (28.5~29.5| 30~34.5 | 35~35.5 | 40~44.5 | 45~49.5 | 50~54.5 | 55~60
ﬂ - 20 ~50
= o Pa . 50575
I E ; TN
[Nl 755+100
100.5~150
25,550

16 505-75
m Pinotieineno 755100 | 25540

100.5~200
Codice componente Incrementi di 0.5mm 200.5-300
Tipo Finitura superfici | (DTolleranza | (Tolleranza A [ B T 405-50
superiore-inferiore |spessore piastra| dimensioni A, B A=B 505-75
75.5~100 405-60
H
P 100.5~200
P
F(Fresatura) Q 2005~300
PSKH51 | g petifica tangenziale) Q N 20-300 20~200 5-60 N
N M 0] 50 |
M 0520 |
200.5~300
(DTolleranza spessore piastra (@Tolleranza dimensioni A, B 805-100
100.5~125
Finitura sl:mﬁl:: esuperlore- H P Q N M Flnnuras?lgfil;fg:::upenore Dimension A, B P Q N M PR 805-100
F (Fresatura) +03~+05 | +04~+03 | 0~+0.2 | 01 | -0.2~0 F (Fresatura) o50mmoinf, | +01~+03 | 0~+02 | =01 | -02~0 fgng:g
e ; S (Rettifica tangen- i
%‘Ren'f'ca 1NGENZIA- | 109403 | 401402 | 0~+0.1 | 2005 | -0.1~0  ziale) B05mmosup. | +01-406 | 0~+05 | *0.25 | -05~0 5100515
200.5~300
lStandard di precisione (Valore max) 1BEAD e
Finitura superfici superiore-inferiore 7 Orderin ‘ Codice componente | 20550
El Ordering - - 1605200
emento F S Example ‘ Tipo ‘ \sﬁ‘.?é‘r'?.’,?fy“&iﬁifr'e\ ‘spe?slllwer'::il:stra‘ \anZﬂiﬁ.’.‘a’i B 200:5:300 1505160
X PSKH51 F Q M - 120 - 120 - 24 5
Parallelismo spessore (per 100mm) 0.05 0.012 PSKH51 S N N - 120 - 120 - 24 ;zz:zzz 1605-200
T5~7.5 0.1 0.05
Codice componente A B T 5 7.5~9 9.5~11 11.5~13 | 13.5~16 | 16.5~20 | 20.5~22 | 22.5~25 | 25.5~28 [28.5~29.5| 30~34.5 | 35~35.5 | 40~44.5 | 45~49.5 | 50~54.5 55~60
Planarita | T8~15:5 0.07 0.03 e
(per100mm) |146 555 | 0,05 0.015 LECH [
75.5~100
T26~60 0.05 0.012 1005150
Perpendicolarita d;l)piano di riferimen- 0.015 per 100mm zz:ig
Smussatura perimetrale £0.2~C0.5 1BEAW_) 5540
100.5~200

200.5~300

- B - T |-(CSC,CBC, CCA~ecc) :
‘ Alterations PSKH51FNM - 300 - 100 - 20 -CSC 10550
50.5~75

75.5~100 40.5~60
Smussatura perimetrale Taglio angoli 100.5-200
2005-300

605-75
PSKH51S [— —— -

[ 60.5-80

100.5~200
2005-300
80.5~100
Codice CSC CBC CCA, CCB, CCC, CCD e L
1255+

Riduce la di ione di peri Aumenta la di ione di i Taglia gli angoli. 200.5~300

Standard 0.2 ~ C0.5 ~» C0.1 o inf. le. 1< taglio angolo <50: Incrementi di 1mm Incrementi di 1mm 1005125
Standerd C0.2 ~ 005 -» CO5-C10 C<p-5 E 1255201005128

0

0 200.5~300
Spec. ~30

0

0

Varianti

125.5-200
(Es.)Quando gli angoli di A e D sono tagliati di C5, 1255150

2005-300
-+» CCA5-CCD5 1505200
2005-300
160.5-200
200.5-300

150.5~160

160.5~200




