Piastre configurabili - EN 1.4301 Equiv.

Fresatura su 6 superfici

(Es.) Per PAFQM-255-100-10

‘Dimensionel\‘ X ‘Prezznumlavmarea‘ = ‘

Prezzo

Codice componente

A B T

8.5~10

10.5~12

12.5~15

15.5~20

20.5~25

25.5~30

30.5~35

35.5~40

40.5~45

45.5~50

PAFL[]

Per misure
strette e
lunghe,
vedere
P1763,
1764.

15 ~ 50

50.5~ 100| 10 ~19.5

100.5~ 150

20.5~ 50

50.5~ 75

75.5~ 100| 20~25

100.5~ 250

250.5~ 350

25.5~ 50

50.5~ 75

75.5~ 100| 25.5~40

100.5~ 200

200.5~ 500

40.5~ 50

50.5~ 75

75.5~ 100| 40.5~60

100.5~ 200

200.5~ 500

60.5~ 75

75.5~ 100

60.5~80

100.5~ 200

200.5~ 500

80.5~ 100

100.5~ 200| 80.5~100

200.5~ 500

100.5~ 125

125.5~ 200/ 100.5~125

200.5~ 500

125.5~ 200 125.5-150

200.5~ 500

150.5~ 200

200.5~ 500 150.5~160

160.5~ 200 160.5~200

200.5~ 500

Codice componente

A B T

8.5~10

10.5~12

12.5~15

15.5~20

20.5~25

25.5~30

30.5~35

35.5~40

40.5~45

45.5~50

PA (Fresatura) (Rettifica circolare)
H_pAFDDDDD PAF[][] PAR[C[]
L-PAF ] H-PAFL L]
L-PAF[][]
T T
‘ 6.3 ‘ ‘
2 gm g 3 3 S
[RotiS 10} ronsomn 16 [ Materiale: EN 1.4301 Equiv.
Codice componente Incrementi di 0.5mm
Tioo Finitura superfici | (DTolleranza | (@Tolleranza A [ B T
P superiore-inferiore | spessore piastra | dimensioni A, B A=B
. F (Fresatura)
PA (Misura standard) R (Rettifica circolare) P P 15~500 10~200 5~ 50
Q Q
N N
H-PA (Strette) M M 150~800 10~19.5 5~19.5
———— 1 F (Fresatura)
L-PA (Grandi) 200.5~1200 20~1000 5~ 50
(DTolleranza spessore piastra (@Tolleranza dimensioni A, B
Fiitura Superfic Superiore- | pivengioni B~ P Q N M Finitura superfc Superiore \pivengioni B~ P Q N M
550mmoinf. | +0.1~+03 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 250mmoinf. | 40.1~403 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0
F (Fresatura), F (Fresatura),
R (Rettifica circolare) R (Rettifica circolare)
5505mmosup. [ +0.1~+04 | 0~+0.3 | +0.15 | -0.3~0 2505mmosup. | +0.1~+06 | 0~+0.5 | 025 | -0.5~0
iStandard di precisione (Valore max)
Finitura superfici superiore-inferiore 7 i ‘ Codice componente \
Elemento s P Ordering - ‘ . — T - - - T
lFres'a:tma Remﬁchwrcolare Example ‘ Tipo “ 11 Il AH‘
Parallelismo spessore (per 100mm) 0.05 0.012 PA F Q M - 255-136 - 18
T5~7.5 0.1 0.05
Planarita T8~15.5 0.07 0.03
(per 100mm) | 146255 0.05 0.015
T26~50 0.05 0.012
Perpendicolarita del piano di riferimento 0.015 per 100mm
Smussatura | Standard €0.2~C0.5
perimetrale |girtte/Grandi|  Smussatura fine C0.1
I @ [ coticecomporente | - [ A~ - B - T |-(CSC, CBC, CCA-ecc.)
‘ Alterations PARNM - 300 - 155 - 20 -CSC
Smussatura perimetrale Taglio angoli
CCA CcD
Varianti
e
. 5
Piano di riferimento-
Codice CSC (Vedere di seguito) CCA, CCB, CCC, CCD
Riduce la dimensions di smussa- Aumenta la dimensione di smussatura perimetrale. Taglia gli angoli
tura perimetrale. Misura Standard /alore modificato| Codice Standard 1< taglio angolo <50 W
Standard C0.2 ~ C0.5 - C0.1 0 . Standard C0.2~C0.5 C0.5~C1.0 ggg o . 1< taglio angolo <20 - 1. 5_
(®Applicabile solo alla misura fi [ CBC i di Tmm =
Spec. standard (PACICIC]). Strette/Grandi e ine 5 o) A B =
1.5~C2.0 CBE C<o 2 ~10
[Codice dlording (Es.)Quando gli angoli di A e D sono tagliati di C5; :58
+» CCA5-CCD5

PARLI]

15 ~ 50

50.5~ 100 10~19.5

100.5~ 150

20.5~ 50

50.5~ 75

75.5~ 100 20~25

100.5~ 250

250.5~ 350

25.5~ 50

50.5~ 75

75.5~ 100| 25.5~40

100.5~ 200

200.5~ 500

40.5~ 50

50.5~ 75

75.5~ 100| 40.5~60

100.5~ 200

200.5~ 500

60.5~ 75

75.5~ 100

100.5~ 200 0-5-80

200.5~ 500

80.5~ 100

100.5~ 200| 80.5~100

200.5~ 500

100.5~ 125

125.5~ 200/ 100.5~125

200.5~ 500

125.5~ 200

200.5~ 500 125.5~150

150.5~ 200

150.5~160

200.5~ 500

160.5~ 200 160.5~200

200.5~ 500




