M Caratteristiche del mate- M Caratteristiche del materiale

Piastre configurabili - EN 1.4401 Equiv. /EN 1.4404 Equiv. T e

+Acciaio inox austenitico con ( tenitico e en;
resistenza alla corrosione superiore corrosione, tenacita, duttilita, lavorabilita e sal-
rispetto a EN 1.4301 Equiv. dabilité superiori rispetto  EN 1.4401 Equiv. Fresatura su 6 superfici Pt s iyt st

Codice componente| [[] Materiale P316[ ][] s (Retifca tangeniale) \(Ein)er':;n:ﬂ 6)’(: T;:zszn;n: ;::\1:0\5 Prezzo
P316[ ][] EN 14401 Equiv. P316LF[ ][] P316F_ L] P316S[] ]

P316L[ ][ ][ EN 1.4404 Equiv. P316LF[ ][]
A

‘ 6.3

T

‘ ‘ ‘ Codice componente A B T 8~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

15 - 50

50.5-100 10~19.5

o 100.5-150
20 -~ 50

, > Q o 50.5~ 75

- 3 @ s 75.5-100 20~25

@ 100.5~200

25.5- 50

50.5~ 75

75.5-100 25.5~40
RoHS10 Piano i erimento J 16 100.5-200

200.5~500
40.5~ 50
A i di 50.5~ 75
___Codice componente : Incrementi di 0.5mm 755-100 | 40.5~60
Finitura superfici | (DSelezionetolleranza | (2)Selezione tolleranza A \ B T 100.5~200

superiore-inferiore |spessore piastral dimensioni A, B A=B P316F[ ][] 22% :Sgg

F (Fresatura) P P 15~500 15.5-180 60.5~80

100.5~200
P316 S (Rettifica tangenziale) a a 15~200 10~200 8-30 2005-500

0

0

80.5~100
P316L F (Fresatura) M M 15~500 00.5~200 80.5~100

Of

.5~500

(®Alcune misure non possono essere lavorate. Vedere il listino prezzi per i dettagli. S05-120 100.5-125

(®Scegliere la misura in modo che A > B per i prodotti fresati e A < B x 3 per i prodotti con rettifica superficiale. 00.5-500 ’

. ) . 505-500 125.5~150

(DTolleranza spessore piastra @Tolleranza dimensioni A, B 50.5-200 150.5-160
Finitura superfici superiore- P Q N M Finitura superfici superiore- =

et 60.5~200
inferiore inferiore Dimensioni A, B P Q N M 00.5~500 160.5~200

F (Fresatura) osomm oinf. | 401403 | 0~402 | =04 | -02-0 Codice componente| _ {\50 B T 8~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 2o.§~25 25.5_~30
— - S (Rettifica tangenzia- 50.5-100 10~19.5
;";')(Re“'f'catangenz'a' 101402 | 0~401 | =005 | -01~0 '® B05mmosup. | 01408 | 0~+05 | 2025 | -05-0 100.5-150
50.5~ 75

. .. 75.5~100
Standard di precisione (Valore max) 100.5-200

Finitura superfici superiore-inferiore 7 Orderin \ Codice componente 25.5~ 50
Elemento 9 ‘ e = - - AT 505~ 75 95.5-40
L 75.5~100

F (Fresatura) (S (Retfica tangenciale) Example | Tipo || I

\
0 H‘
- - - 100.5~200
Parallelismo spessore (per 100mm) 0.05 0.012 P316 F Q M 255 - 155 - 18 40.5~ 50

P316L  F N N -200- 20-105 s %
T8-15.5 0.07 0.03 P316SL 1] 0 40.5~60

Planarita 100.5~200
(per 100mm) T16~25.5 0.05 0.015 50575

75.5~100 60.5~80
T26~30 0.05 0.012 100.5~200

e T 80.5~100
Perpendlcolarlrtﬁleﬁal)plano di riferi 0.015 per 100mm 100.5-200 80.5~100

638

Tipo

F (Fresatura) +0.1~+03 0~+0.2 +0.1 -0.2~0

20~25

100.5~125
Smussatura perimetrale €0.2~C0.5 125.5-200 100.5~125

125.5~200 125.5~150
150.5~200 150.5~160
160.5~200 160.5~200

Codice componente A B T 8~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

‘ ‘ [ codcecomponente | -[ A - B - T |-(CSC, CBC, CCA~ecc.) 5 - 50
‘ & Alterations P316FNM - 300 - 155 - 20 -CSC T — 10-195

20 -~ 50
505~ 75 2025
Smussatura perimetrale Taglio angoli "'l)g: :;gg
25.5~ 50

CCA CCD o3
75.5~10 25.5~40
100.5~20!
200.5~50
40.5~ 50

50.5~ 75
/25 /zAs, 75.5-101 40.5~60
Piano i rifesimento

100.5-20f
P316LF[ ] 200.5-50
Codice CSC CBC CCA, CCB, CCC, CCD gg' :1(7’
100 5-201 60.5~80
Riduce la dimensione di| Aumenta la dimensione di| Taglia gli angoli. 200.5~50!
i perimetrale. | 1< taglio angolo <50: Incrementi di imm ~ __Inorementidi fmm 80.5~10
Standard 0.2 ~ €0.5 Standard 0.2 ~ C0.5 A B ~5 88. :gg 80.5~100
Spec > 0.1 0linf. «»005~C1.0| Cs7~ 5~ = 0 00.5-125

0 ~125 |
2130 25.5-200 100.5~125

O 00.5~50
{Es)Quando g angol i ¢ D sono tagat i C5—— a0 —— 20.5-20 125.5~150

o CrAEY — 50.5~20
CCA5-CCD5 — 150.5~160

o 160.5~200

Varianti




